AYERBE

TRANSPALETA ESCALA
AY-2000-TE

(MANUAL DE INSTRUCCIONES)

Nota: Es importante leer y entender las instrucciones antes de utilizar este producto




1. Instrucciones de montaje Transpaleta de Pesaje Averbe

En primer lugar hay que colocar la terminal de pesaje, tal y como se puede apreciar en
la figura 1.
Para ello, hay que seguir los siguientes pasos:

1) Quitar los cuatro tornillos de la figura 247-2, a continuacién retirar la tapa
que aparece marcada como 247-1,

2) Quitar los cuatro tornillos marcados como 248 B.

3) A continuacién, colocar la Terminal de pesaje sobre la base, tal y como se
muestra en la figura, y apretar los tornillos marcados como 248B.

4) Conectar el Terminal macho junto con el conector hembra, marcados en la
figura como D-Sub Male connector y D-Sub Female conector.

5) Cerrar la tapa marcada como 247-1, y a continuacion apretar los tornillos
marcados como 247-2.

De esta forma, ya tenemos colocada la terminal de pesaje.




A continuacidn, se debe colocar el mango de transpaleta y se debe unir al bombin.
Cuando se vaya a colocar el mango, el operario debe colocarse justo detrés de la
transpaleta, de tal forma que la vista de la transpaleta quede tal y como se aprecia en la
figura 2,
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Luego, se deben realizar los siguientes pasos:

1) Colocar el mango de la transpaleta sobre el piston del bombin (fig. 303), y a
continuacién introducir el pasador que tiene un agujero, ver figura 2 por el
hueco correspondiente. Es importante introducir el pasador desde el lado
derecho hacia el lado izquierdo.

2) Bajar la manivela de control del mango (situada en la parte superior del
mango) a la posicién de descenso (moverla hacia abajo), y a continuacién
pasar la cadena por el agujero del pasador anteriormente mencionado. Una
vez hecho esto, hay que ajustar la tuerca del final de la cadena, figura 103 en
la pieza colocada debajo de G104.

3) Una vez realizada esta operacién, ya puede comenzar a trabajar con la
transpaleta.

2. AJUSTE DE LA PALANCA

La palanca de control que aparece en la figura 4, puede ser regulada en 3 posiciones
diferentes:

- Para levantar las palas: bajar la palanca
- Para mover la transpaleta: colocar la palanca en la posicién central
- Para bajar las palas: subir la palanca

Si por cualquier motivo, estas posiciones no obedecen, pueden ser ajustadas realizando
lo siguiente:

2.1-) Si bombeando la transpaleta con la palanca en la posicién central, se elevan las
palas, ajustar la tuerca (104) (ver Fig. 3) correctamente, o atornille la pieza 318 (ver
despiece del bombin hidraulico) en el sentido de las agujas del reloj.

2.2-) Si bombeando la transpaleta con la palanca en la posicién central, descienden las
palas, ajustar la tuerca (104) (ver Fig. 3) correctamente, o atornille la pieza 318 (ver
despiece del bombin hidrdulico) en el sentido contrario al de las agujas del reloj.



2.3-) Si las palas no descienden cuando la palanca de control esté en la posicién de
bajada, ajustar la tuerca (104) (ver Fig. 3) correctamente, o atornille la pieza 318 (ver
despiece del bombin hidrulico) en el sentido de las agujas del reloj, hasta que
levantando la palanca, bajen las palas hasta abajo. A continuacién, verificar la posicién
central seglin los puntos 1 y 2.

2.4-) Si bombeando la transpaleta con la palanca en la posicién de subida, las palas no
suben, ajustar la tuerca (104) (ver Fig. 3) correctamente, o atornille la pieza 318 (ver
despiece del bombin hidréulico) en el sentido contrario al de las agujas del reloj, hasta
que levantando la palanca, las palas asciendan. A continuacién verificar las posiciones
de subida y de bajada de acuerdo con los puntos anteriores, 1,2y 3.

3. MANTENIMIENTO

3.1 Aceite

Verificar el nivel de aceite cada 6 meses. El aceite utilizado es aceite hidraulico ISO
VG32, y la viscosidad deberia ser de 30cST a 40°. El volumen de aceite utilizado es de
0,4 litros.

3.2 Para purgar el aire

El aire puede entrar en el aceite hidraulico debido al transporte o a colocar el bombin
boca abajo. Esto puede provocar que las palas no eleven cuando se bombea. Para purgar
el aire, coloque la palanca de elevacion o descenso en la posicién de descenso (hacia
abajo) y a continuacién mueva la palanca hacia arriba y hacia abajo repetidas veces.

3.3 Chequeo diario

Un chequeo diario evitard los problemas a largo plazo. Hay que poner especial atencién
en las ruedas, los ejes, limpiando frecuentemente la suciedad que se puedan acumular.
Cuando no utilice la transpaleta, coloque siempre las palas en la posicién inferior y sin
carga,

3.4 Lubricacion

Todos los ejes y cojinetes vienen provistos con grasa de larga duracién. Es conveniente
lubricar estas piezas mensualmente o cada vez que se limpie la transpaleta.

4 .INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

- Desconectar la terminal de pesaje antes de instalarla en la transpaleta, o para limpiarla,
0 para revisar los fusibles.

- Para tirar de la transpaleta, colocar siempre la palanca de control en la posicién
central. Esto permite que se despresurice el bombin.




- El operario debe conocer el funcionamiento y las instrucciones de seguridad antes de
trabajar con la transpaleta.

- No trabajar con la transpaleta antes de haber realizado un chequeo de las ruedas, el
bombin y las palas.

- No utilizar en pendientes.

- Nunca transportar a personas

- Es conveniente utilizar guantes

- Cuando transporte carga, todas las personas deben alejarse hast 600 mm. como
minimo.

- No colocar la carga como se muestra en la Figura 5. El baricentro del peso debe ser
colocado en el medio de la pala.

- No exceder la capacidad de carga de la transpaleta.




3. ESCALA DE PESAJE

Ver el manual adjunto.

6. RESOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCION

Las palas no suben hasta arriba

No hay suficiente aceite hidraulico

Las palas no suben

Rellenar aceite

No hay suficiente aceite hidrdulico

Rellenar aceite

El aceite tiene impurezas

Cambiar el aceite

La tuerca (104) esté demasiado alta

Ajustar |a tuerca (104) o atornille (318) vea el punto 2

Hay aire en el aceite hidréulico

Purgue el aire. Vea el punto 3.2

Las palas no bajan

La varilla del pistén (328) o el cuerpo del bombin (322B)

se ha deformado debido a sobre cargas o a golpes

Cambiar la varilla de! pistén (328) o el bombin (322B)

Las palas se mantiuvieron en alta posicién durante un
largo periedo de tiempo y se ha oxidado o rozado la varilla

del pistén

Manlener las palas en posicién de descenso si no se
va

ausar |a transpaleta, y mantener |ubricada la varilla

del pistén

Escapes

Alguna parte soldada se ha roto o abierto

Reemplazar

Las palas descienden sin colocar la
palanca

en posicidn de descenso.

Impurezas en el aceite

Cambiar el aceite

Rotura en algin componente del hidréulico

Inspeccionar y reemplazar

Ha entrado aire en el aceite

Purgue el aire. Vea el punto 3.2

Alguna parte soldada se ha roto o abierto

Reemplezar

La tuerca (104) no esté correclamente colocada

Alustar la luerca (104) o atornille (318) vea el punto 2

Problemas con la terminal de pesaje

Consuite el manual de la terminal de pesaje
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DECLARACION DE CONFORMIDAD C.E.E.

De acuerdo a las siguientes Directivas de Maquinaria 89/392/EEC con
modificaciones

AYERBE INDUSTRIAL DE MOTORES, S.A.
Nombre de la empresa

LERMANDABIDE N°8 POLIG. IND. JUNDIZ CTV PARCELA 4-6
APDQO. DE CORREOS 5.028 01015 VITORIA - SPAIN
Direccion

Declara bajo su responsabilidad, que el siguiente producto:
TRASPALETA MANUAL
Tipo de modelos
AY-2500 THN, AY-2500 THV, AY-2000 PB, AY-2000 PC, AY-1800 PL, AY-2500 PA

AY-2000 TE, AY-2000 INOX, AY-1000 TT
Se refiere en esta declaracion conforme a las siguientes directivas:

]

» DIRECTIVA C.E.E. PARA MAQUINARIA 89/392/C.E.E. CON
MODIFICACIONES
w EC RITCHLINE MASCHINEN 89/392/EWG i.d.f. 93/44/EWG

Titulo o numero y fecha de los documentos de la normativa.

Aviso: Esta declaracion sera invalidada si se introducen modificaciones técnicas u
operativas sin el consentimiento del fabricante.

Lugar y fecha:
En Vitoria, a 16 de Julio de 2008
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N°| Cédigo | Descripcion  |Uds.| e [No| Cédigo | Descripcion |Uds. Jﬁ\ilciZ&
1 | 5753001 | Cjto. Mango 1 95,00 €
2 | 5753002 | Cjto. Bombin 1 | 160,00 ¢
3 | 5753036 |Rueda + Rdto. 2 | 3000¢
4 | 5753009 |Rodillo + Rdto, 4 | 1800€

NOTA: En ésta lista solo estdn los recambios mas habituales. Si se necesita algin otro “consultar”




User manual //
Bedienungsanleitung
Mode d'emploi
Instrucciones de manejo METTL EDO
Istruzioni d'uso

METTLER TOLEDO

IND221 / IND226 Weighing terminal

Weigeterminal IND221 / IND226

Terminal de pesage IND221 / IND226

Terminal de pesada IND221 / IND226

Terminale di pesata IND221 / IND226
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|1 Introduccién

1.1 Precauciones de seguridad

JATENCIONI
iNo uiitice el IND221 / IND226 en zonas peligrosas!

Nuestra gama de productos incluye disposifivos especiales para las zonas
psligrosas.

JATENCIONI

Utilice ferminales de pesada IND226 con close de proteccién IPG56 Unica-
ments sl:

* gl larminal de pesada se emplea en zonos himedas
& g5 necesarlo una limpieza en himedo
» ol ferminal de pesada se empled en un entorno polvoriento

Incluso con clase de profeccién IP65, el terminal de pesada no deberd
utllizarse en enfornos con riesgo de cormrosién.

A Nunea inunde ¢ sumerja el ferminal de pesada en Hguidos.

IPELIGRO!
[Dascarga eléctriea paligrosal

A Desenchufe slempre g clavija de red antes de dar comienzo a cualquler
frabajo en el terminal de pesada.

|PELIGRO!

iPeligro de descarga eléetrica sl ef cable de red estd dofiadol

A Comprusbs periddicamente si el cable ds red presenfa dafios. En caso
te cable de red dafiado, exiraer inmedictamente la clavija de red.

A Mantengo al menos 3 em despsjada la parfe frasera del ferminal de
pesada para impedir que el cable de red se doble dsmaslado.

[ATENCIGNE
iNo abra sl ferminal de pesada por cualquler circunstancial

La garantfa se anula st se Ignora esta estiputacién. El terminal de pesada
pueds ser ablerfo sélo por et perscnal autorizado.

A Péngase en contacto con el serviclo METTLER TOLEDO.
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Eliminacion

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/GE sobre Desecho ds
Equlpos Eléctricos v Electrnicos (DEEE), este disposifivo no debe ser

— desechado Junto con la basura doméstica. Esto se aplica a los pafses fuera
de los EE.UU. como también a sus normaos especificas.

=» Rogamos desechar este producio de conformidad con sus disposicionss localss en el
ceniro colsctor especificado para equipos eléctricos y slecirdnicos.

Si tlene preguntas, pdngase por favor en confacto con lo autoridad responsable o con el
distribuidor donde adquirlé este dispositive,

Si este dispositivo es fransferido a terceros (para uso privado o profesional), dsberd también
ralacionarse sl contenido de esta disposicién.

Le agradecemos por su condribucién a fa profecelén del medio ambiente.

St ef terminal de pesada tiene una bateria recargable:
La baterfa contiene metales pesados.

-» Observe las disposiciones locales respecto al desecho de materiales peligrosos para el
medio amblente.

1.2 Descripcién
Los terminales de pesada IND221 e IND226 difleren en la class de proteccién:

IND221  IP54, para uso normal en enfornos secos

IND226 |P65, para la aplicacion en entornos hlimedos y no favorables

Posibilidadss de la unidad de alimentaclon def ferminal de pesada:
Unidad de alimentaelén IND221 IND226
Unidad de alimentacién Incorporada - Estandar
Unidad de allmentaclén incorporada con Estandar -

baterfos adicionales

recargable

Unidad de alimentactén incorporada con baterfa

Opcional, sélo
dispanible ex-
fébrica

Opcional, sélo
disponible ex-
fabrica
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METTI.ER TOLEDO
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Indicadores de estado

1 1 Display de peso 6 digitos
2 Indicadores de estado
3 Teclado

LED Significado
Under / OK/ Over |Indicadores para control de peso
glfernativa
Count / PGS / APW | Indicadores para recuento, pegafing correspondients incl. en el envio
- Indicador de movimlento
Net El valor de pesada mostrade es un valor de pesada nefo
>lll< /121« Display de lo goma de pesada aciual de la plotoforma de pesada
conectada
b /Ky Unidad de medida aclualments slegida
£ Esfado de la baterfa recargable
Teclas
Tecla Modo Mend Tecla Modo Meni
operatlvo operativo
Encendido/ |- Tecla de funclon | Refroceso a la opelédn
.’ Apagado; @ de menu superior
cancelar
Puestz o Desplazaren Tecla Borrar Refroceso a la opelén
Cero refroceso ds mentt anterior
Tara Desplazaren Tecla Transfer Activar opcidn ds
@ avance Apriete prolongo- | Menu
do: Llamar ef Aceptar ajuste
ment setecclonado
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|2 Poner en funcionamiento
2.1 Aperiura del terminal de pesada

JATENCION!
A A Anfes de abrir el ferminal de pesada, apdguslo y desconecte o unidad

de alimentacién.

Apertura del IND221
=» Dssenrosque 4 tornlllos y levante la tapa.

Aperiura del IND226
Lu tapa del IND226 estd sujetada por 4 presiilas.

1. Intfroduzea le punta de un destornillador para tornillos ranurados en ung de las dos
ranuras slfuadas al fondo de la tapa, y empuje con cuidado hacla la caja, hasta que se
escuche un "pop" emltido.

2. Levonte la fapa.

2.2 Conexidn de la plataforma de pesada
1. Pase el cable de plataforma de pesada al terminal de pesada a fravés del prensasstopas.

2. Conecte el cable de plaiaforma de pssada a ta regleta de ferminales J2 de 7 patillas
conforme d la sigulente fabla.

Terminal 1 2 3 4 5 6 7
Aslgnaclén +EXC +SEN +3I6 Blindaje -8IG —SEN -EXC

=» Con células de carga @ 4-hilos hacer pusntas con: +EXG y +8EN, —EXC y -SEN,

2.3 Conexion de la interfase serie

IND221
Con IND221, Ja conexién de Interfase se lleva a cabo coma un consclor D-sub de 9 patillas.
= Enchufe la toma D-sub de 9 patillas en ef conector del ferminal de pesada.

IND226
Con IND226, la inferfase serle debe conectarse deniro del terminal de pesada.
1. Pass el cable de Interfase al terminal de pesada a través del prensassiopas.

2. Conects el cable de interiose a la regleta de terminales J3 de 3 patillas conforme a la
siguiente tabla.

Terminal 1 2 3
Asignacidn TXD RXD GND
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2.4 Cerrar el terminal

Corrar el IND221
-» Cologue la tapa y apriete los 4 tornillos.

Cerrar el IND226
- Cologue la fapa y apriete ef fondo de la corcasa, hasta que las presilias encasiren.

2.5 Conexién de la unidad de alimentacién

JATENCIONI
Anfes de conactor el terminal o la red elécirica, compruebe sl el voltgje
indicado en la placa de caracterfsticas colnclde con el voltaje de la red focal.

A No conecte por cualquier circunstancia el ferminal de pesada sl el voltaje
Indicado en la placa de caracterfsticas no coinclde con et voltaje de la
red local.

=» Enchufe lo clovija de red en la foma.
Después de fa conexién, el terminal de pesada ejecuta una autocomproebacion.
Si ¢l display muestra cero, el terminat de pesada estd listo para funcienar,

- Auste la plotaforma de pesado para obtener fa méxima precisidn posible (véase el
Manuat de servicio).

2.6 Colocacion/Cambio de baterio

|ADVERTENCIAI

Peligro de explosién si se utillza un tipo de baterfe incorrecto o si la
bateria no se conecta debidamente.

A Utilizar Gnlcamente baterias originales METTLER TOLEDO.
A Asegurarse de qus ta baterfa se ha conectado correstamente al terminal.

1. Abra e! cajetfn de baterfa en Ya parfe inferlor del terminal.

2. Libers [0 baterfa recargable usada de la fira de velcro, y desconects la toma si es
necasarlo.

3. Conecte o (nueva) baterla recargable al ferminal, y coldquela en el cajetin de baterfa.
4. Cietrre el cajeiin de baterfa.
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2.7 Notas respecto a los sistemas de pesada certificados

En los sistemas de pesada certificados, la conexién de lu plataforma de pesada af terminal
de pesada debe sestar sellada con un alambre o una pegatina de precintado.

Péngase por favor en contacto con el serviclo METTLER TOLEDO o con las autoridades en-
cargadas con asuntos ds pesas y medidas de su localidad

IND221

Precintado de papel

Precintado de cordel

IND226

Precintado

Precintado /
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|3 Funciones bésicas

3.1 Encendido y apagado

Encendido

- Puiss ().

El display se llumina y muestra la version del soffware.
S1 el display musstra el peso, el ferminal de pesada esid liste para funcionar,

Apagado

= Pulse y mantenga pulsado hasta que se muesire —OFF-.

3.2 Puesta a cero
La puesta a gero corrlge la Influencla que fa sucledad lsve ejerce sobrs el plato de carga.

Ajuste manuai @ cero

1. Retire la carga de lo plataforma de pesada.

2. Pulse (309,

El disploy muestra cero.

Puesta a cero automdtica

En &l caso de plafaformas de pesodea no cerlificadas, la correecldn autamdtfca dal punto cero
pueds desactivarse en sl mend supervisor (F1.4.1).

Da manera esténdar, el punto cero de lo plataforma de pesada se carrige aufomdticarmants
cuando ésta es descargada.

3.3 Pesadda simple

1. Cologue k¢ muestra pesada sobre la plataforma de pesada.
2. Espere hasta que e} indicador de movimientc se apague.
3. Lea el resuttado de la pesada.

3.4 Pesada con tara

Tara

-+ Cologue el envase vaclo sobre la plofaforma de pesada y pulse @
En el display aparecs e cero v el Indicador Net,
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Borrado de la tara

- Pulss @

El indicodor Neio se apaga, v el peso bruto aparece en sl display.

» Siel mend supervisor se ha configurade para borrado de tora automdtico (F1.5, 2=0n),
ta tora se borra aufomdticaments tan pronto como la plataforma de pesada esld
descargada.

« Si el ment supervisor se ha configurado para inferbloguec de fara (F1.5.3=0n), la tara
puede borrarse slo cuondo la plataforma de pesada estd descargada.

Tarado automdtico
Esta funcion debe ser activada en el ment supervisor {(F1.5, 1=0mn).

=» Cologue el envase vaclo sobre la plofoforma de pasada.
Et peso aplicado sabre la plataforma de pesada se guarda aufométicamente como la
tara. En el display aparacen cero y Net.

Impresion/Transterencia de dotos

-» Pulse @ :

Los dalos confenidos en el display son Impresos o transferidos d un ordenador.
Nota
El contentdo del Indlcador no se Imorime v transmille, cuando o balanza estd en movimilento.

3.5 Notas respecto al funcionamiento a bateria

Un nuevo acumulador a plena cargda rinde aprox. 35 horas de servicio en funclonamiento
normal.

El indicador £ muestra el eslado de la baterfa recargabls.

£ continuamente rojo aprox. 10 % del voligje fofal
£ porpadsando lentaments, rojo aprox & % del voltaje tofal
parpadeando rapidaments, rojo menos ds & % dal voligje total,

la boteria tene que cargarse Inmedictaments

L verde baterfa cargada. La carga tiens tan pronto lugar,
como el ferminal se conacta a la red sléelrica.
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3.6 Limpieza

iPELIGRO!
iPeligro de descarga eléctrica debido a penefracion de humedad!

A Antes ds [implar el ferminal de pesada, desenchufe la clavija de red para
desconectar el equipo de la unidad de allmentacion,

Mads notas respecto a la limpleza
e Use un frape himedo.
¢ No ulilice dcldos, dtealis o disolventes fueries.

IND221

* Para |o fimpleza del terminal de pesado no utilice equipos para fimplar a alta presién o
con agua corrtenta,

« Siga todos los Instruccionss pertinentes respecto a los intervalos v los agsntes ds limpleza.

IND226
* No realice ¢ limpisza ¢ olta prestén o con agua caltents,

|4 Aplicaciones |

Depandiendo del ojuste del pordmeiro F2.1 en el mend de operador, puedsn activarse
diferentes aplicaclones empleando la tecla (F).

4.1 Visualizacién de valores de pesada con mds alta resolucién (x10)
Para este fin F2 . 1=MULt debe sstar asignado en el ment de operador (ajuste de fabrica).

2803 ([ 28026

VVINYVNNNYVYYN VVVVVVYVVYY
Usdor OK Over — Net k-2 B | (9 Usdet OX Dvet ~ Het <I--2h- B b €3

- Puise ().

El valor de pesode se visugliza con mds alta resolucién (x10) durante unos
20 segundos.

Nota
El vator de pesada en mds alfa resolucién (x10) no puede imprimirse.
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4.2 Conmutacién de la unidad de medida
Para este fin 2 . 1=Uni t dsbs esfar asignado en el mend de operador.

2803 @ G180

VVVVVYVYVNVYYYVY VNVVVVVYVYVY
Under OK Over ~ Net A1b-2+ b Iy &% Usdet OK Over ~ Kl I--2- B 1§ 05

- Pulse (F).

El volor de pesada se visualiza en la segunda unidad de medida.
Nota

La unidad de medida permanece visualizada hasta que se conmuta de nuevo.

4.3 Control del peso

Para esfe fin, F2.1=0VEr y ¥2.2, 1=CHECh (tjuste de fdbrica) deben estar asignados
en el mend de operador. En el ajuste de fdbrica, la funcién control del peso opera con
tolerancias superfor e inferior de 10 d. Gon pardmetros F2.2.3 y F2.2.4, estas toleranclas
pueden modiftcarse por usuarlo.

Ajuste del peso teérico
1. Pulse @ parg activar la funcién control del peso.

2. Pulss y mantenga pulsada @ hasta que aparezcan tAxGEt Y fos 3 Indicadores
Under, OK y Over,

SiF2.2.2=WEIGHt (djuste da fabrica) estd asignado en el meni de operador, aparece el

display de peso.

3. Cologue el peso tedrico sobre la plataformo de pesada y guarde con @ .

El indicador OK se llumina.
SiF2.2.2=MAnUAL (ojuste ds fdbrica) estd asignado en el mend ds operador, el display
de peso oparece con el dltimo digito parpadeando.

3. Entre el peso fedrico con las teclas @ y @, y confirme con @ (véase

pdgina 109).
4. Guarde el valor de pesada como peso tedrico empleando fa tecla @
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Confrol del peso
Ejemnplo: Peso fedrico = 1,000 kg

+ Menos peso que el peso tebrico y por
B B E B debajo de la tolerancla inferlor.
YYVYVYVVVVYY El indicador Under se llumina.

Under OK Over ~ Hel «H1--i2+- b Xy [

, B D ’ » Peso dentro de tolerancia.
[ ]

VYYVYVYVVVYV El indicador OK se ilumina.
Under OK Over ~ HWet 1~ B g (3

’ E B 5 * Mds peso que el peso tfebrico y por
+

VYVYVVVVYVVYYVY encEm.o de la folerancia superlor.
Under OK Over ~ Mol <l b kg £ El Indicador Over se ilumina.

Conmutacién entre control de peso y pesada normal
= Pulse @ para conmutar enfre confrol de peso v pesada normal.

4.4 Clasificacion

Para este fin, F2.1=0VEr y F2.2.1=CLASS (ojuste de fabrica) deben estar asignados
en el menl ds opsrador. En el ajuste de fabrica, fa funcién closificacién opera con folerancias
superlor e inferlor de 10 d. Con parGmetros F2.2.3 y F2.2.4, estas toleranclas pueden
maodificarse por usudrio.

Ajuste del peso tedrico
1. Pulse @ para activar la funcion closificacion.

2, Pulse y mantenga pulsada @ hasta que oparezean tAxGEt v los 3 Indicadores
Under, OK y Over.

SiF2.2.2=WEIGHt (ojuste de fabrica) estd usignado en el mend de operador, aparece el

display de peso.

3. Coloque el psso tedrico sobre Ja plotaforma de pesoda y guarde con @

El indicador OK se ilumina.
SiF2.2.2=ManUAL (gjuste de fGbrica) estd asignado en ef ment de operador, el display
de peso aparece con el Ultimo digifo parpadeando.

3. Entre el peso tedrico con las feclos T8, y (B, y confirme con (G (véuse

pdgina 108).
4. Guards el valor de pesada comoe peso tedrico empleando la fecla @
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Clasificacién

Ejemplo: Peso tedrico = 1.000 kg, Tol. 1 =100 kg, Tol. 2 = 200 kg, Tol. 3 =300 kg

annnnn

YVVVIYVVYV

n

Yy

Under OK Over ~ HNet ~1--2 10 kg 3

nnnn

YVVVYVVV

Under OX Over ~ Ne! 12 ib

= |d
1<

nn

YVVVVIYNVNY

Under OK Over ~ Hetl Y2 ib

VYVVVYVYVYV

Under OX Over ~ MNat 412 Ib

Lo

VVYVYVVYV

Under OK Over ~ MNet <€1h- 42k Ib

Lew

VN IVYV VYV

yv

Under OK Over ~ Hel 12 1

g &3

UL R K Ny B

VVVYSVIYIVVV

L

A A

Under 0K Over ~ Het 12 b kg 9

Peso mds pequefio que el peso fedrico vy
por debajo de Tal, 3,

an el efemplo < 700 kg.

El Indicador Under se {lumina.

Peso mds pequefio que el peso tedrico vy
por debajo de Tal, 2,

en el ajemplo 700 kg y 800 kg.

E! indicador Under se llumina.

Peso mds peguefic que el pesc tedrico v
por debajo de Tol. 1,

&n el glemplo 800 kg y 800 kg.

Ei indicador Under se {lumina.

Peso dantro de los folerancias 1,
en 8l ejsmplo entrs 900 kg v 1.100 kg
El indicador OK ss llumina.

Paso mds grande que sl peso febrico y
por encima de Tol. 1,

en el ejamplo 1.100 kg y 1,200 ka.

El Indleador Over ss lluming.

Peso mds grande que el peso tedrico y
por encima de Tal. 2,

en el ejenplo 1.200 kg y 1,300 kg.

Et indicador Over sa ifuming.

Peso mds grande que el peso fsbrico y
por enclma de Tol. 3,

en el ejamplo > 1,300 kg.

El Indicador Over se llumina.

Conmutaci6n enfre clasificacion y pesada normal

- Pulse @ para conmutar enire clasifieacién y pesada normal.




4.5 Coémputo

Para este fin ¥2. 1=Count debe estar asignado en e) mend ds operador.

Si el terminal de pesada se ufifiza de mayormente para operaclonss de cémpuio, METTLER
TOLEDO recomienda pegar la efigusta suministrada (Count, APW, PCS) encima de los 3
indicadores a 1zqulerda (Under, OK, Over).

Determinacién del peso y computo de plezas

1. Pulse ('F)) para aetivor fa funcién cémputo.
Los indicadores Count y PCS se iluminan.

2, Pulse y mantenga pulsada @ hasta gue pC8 ... aparece.

3. Pulse @ repstidamente hasta que el ndmero de piezas deseado (5, 10, 20, 50)
gparezca, para o determinacion del peso de plezas.

4. Coloque el ntimero de plszas visualizado sobre la plataforma de pesada y confirme con
Se visualiza el ndmero de plezas y el Indicador PCS se Iluming.

5. Coloqus ptezas adicionales sobre la plataforma de pesada.
Se visualiza el actual nimero de plezas.

Conmutaclén entre nimero de plezas y peso
Empleando la fecla @ puede conmular enfre los siguisntes valorss:

= * Display del ndmero ds piezas.
cH45

£l indicador Count y PCS ss llumina.

YVVYVYVYVVYVNVY
Corast APWFRCS ~ HMet L2 1o Ky (M

i * Display del peso de plezas.
B E { E El indicador Count y APW se [lumina.
+
YVVVVIYVVYVY
Count APWPCS  w Het <12 I8 kg [

¢ Display del peso total.
E‘ 9 Lg B Ninguno da los 3 indlcadores de

VVVVVYVYVYVYY cOmpufo se fluming,
Coust APWPCE o Net -{I»--2- 16 kg (9

Q09
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|5 Meni de operador

El men\ de operador consta de los sigulentes bloques:
F2 — Ajustes men( de tecla F

F3 — Ajusfes menl de ferminal

F4 — Ajustes ment de comunicacién

F6 — Exit mend

5.1 Entrada al mend de operador

-» En modo Bruto, pulse y mantenga pulsada @ nasia que MAStEr aparezca.

-» Enfre la confrasefia y confirme con @

SEtUP aparece.

= Pulse @

F2 aparecs,

5.2 Manejo del men(

Las feclas y su funclén en el mend

@ Seleccion del siguiente pardmefro.
Refroceso al pardmetro anterior.

@ Confirmar la selscclon.

@ Refroceso a la opcldn de mend anferfor,
@ Retroceso a lo opcidn de mend superlor,

Entrada numérlca

1. Pulse @ para modificar el valor visualizado.
El (@ltimo) digito parpadea.

2. Increments el digifo visualizado empleando la feclo @
—_ 0 —_

Disminuya e! digifo visualizado smpleando la fecla .
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3. Cuando snire ndmeros multt digitos, emplee la fecla @ para mover el cursor una
posicién a la 1zqulerda.

4. Modifigus el digito como se describs en el paso 2.
b. Replia los pasos 3 y 4 sl es necesarlo.

6. Una vez que ha enfrado todos los digitos, emplse la fecla @ para confirmar la
enfrada,

Nota
Con @ puede boirar la entrada.

5.3 F2- Meni de tecla F
Los ajustes de fGbrica estdn escrifos en lefra negrita.

F2.1 - Funci6n de la tecia F
A la tecla F pusden aslgnarss 4 funciones distintas:

murL1e  Pulsando lofecla F, el valor de pesada se visualiza con resoluclén 10 veces mds
clta

Unit  Pulsando la tecla F, o unidad de peso conmuta enire kg v Ib.

OVEr  Pesada Més/Menos
Ajustes adicionales, véass F20.2

Count Cémpulo
Ajustes adlcionales, véase F2.3

F2.2 — Pesada Mds/Menos
Esfos pardmetros aparecen solamente si F2 . 1=0VEr esfd asignado.

F2.2.1 - Modo operativo
cHECh Conirol del peso
CLASS Clasificacion

F2.2.2 - Ajuste del peso tedrico
WEIGHt Por pesada en
MANUAL Por entrada numeérica
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F2.2.3 — Tolerancla superior

Despuss de selscclonar el pardmefro aparece la folerancia actualments ajustada,

Sise haelegido F2.2.1 = Chech:

Tolerancla supsrior = peso tedrico + valor de folerancia Indicado

Sl se ha elegldo F2.2.1 = cLass:

El terminal de pesada determina internaments 3 toleranclas.
Tolerancia superlor 1 = peso tedrice + valor de folerancia Indicado
Tolerancia superlor 2 = peso febrico + 2 X valor ds tolerancia indicado
Tolerancla superlor 3 = peso tedrico + 3 x valor de folerancio indicado

1. St s necesarlo, etnplee la fecla @ para activar la modificacion.

2. Modifique la tolerancla empleando las teclas (99, 679 y (F).

Ajusts de fdbrica valor de felerancia superlor = 10 d
Ajustes posibles 0 ... plena carga

F2.2.4 —Tolerancia inferior

Después de seleccionar el par@mefro aparece la foleranclo actualments ajustada.

Stsehaelegido F2.2.1 = Chech:

Tolerancia Inferlor = peso tedrico — valor de tolerancia Indlcado
Sisehaelsgldo F2.2.1 = crass:

Ef ferminal de pesada determina Infernamente 3 toleranclas.
Tolerancia inferior 1 = peso febrico — valor ds tolerancla indicado
Telerancia inferlor 2 = paso tedrico — 2 x valor de tolerancia Indicado
Tolerancia inferior 3 = peso fedrico —~ 3 x valor de folerancia Indicado

1. Sl es necesarlo, emples la tecla @ para activar la modificacion.

2. Modifique la olerancla empleando fas teclas ($89), 879y ().

Ajuste de fabrica  valor de tolerancla inferior = 10 d
Ajustes posibles 0 ... plena carga
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F2,3 - Optimlzaclén referencia
Este parémetro aparece sélo si F2 . 1=Count #siG asignado.
OFF §in optimizacidn referencla

OoN Optimizacidn referencia  activada. El terminal de pesada  determing
aufomdticaments el peso de plezas de nuevo, si se ha incrementado sl nimero de
componentes.

F2.10 - Resst ajustes fecla F
Restaure fodos los pardmetros F2.x(.X) af ajuste de fabrica.

5.4 F3 - Men( terminal
Los ajustes de fdbrica estdn escritos en lefra negrita.

F3.1 - AJustes de display

F3.1.1 — Modo Sleep

El terminal de pesada conmuta al modo Sleap, sl en el Hempo ajustade, en el ferminal de
pesada no se realiza un mando o una modificacién de peso.

Ajusts de fabrica 60 (segundos)
Funclén desactivada 0

Ajustes posibles 10 ... 999 (ssgundos)
F3.1.2 - Brillo funcionamiento a bateric

Lo Brillo reducido

MEA Brillo Intenso

Para conservar la baterfa recomendamos el gjuste Lo.

F3.2 — Auto apagado

El terminal de pesada se apaga sl durante el flempo asignado no se realizé ninguna accién
en ¢l terminal o en la plataforma de pesada.

AJuste de fdbrica 5 (minutos)
Funcién desactivada 0
Ajustes posibles 0,5 ... 60 (minutos)
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F3.3 - Tlpo de baterfa

Esta opeldn de mend estd sélo dispontble en los ferminales de pesada con funclonamiento
a baterfa.

dry Baferia seca
ni-MH Baterla recargable de NIMH
LEAG-A Baterfo recargable de plomo Geido

F3.10 — Reset ajustes terminal
Restaura todos los pardmetros F3.x(.x) al ojuste ds fdbrica.

5.5 F4 - Meni comunicacion
Los ajustes de fabrica estdn escritos en lelra negrita.

F4.1 - Conexion

print Cuando se pulsa (5, el display actual se Imprime

aprint los valores ds pesada establlizados se Imprimen automdticamente
Ajustes adiclonales: F4.2.5y F4.2.6

8ICS Via de comunicacién METTLER TOLEDC Standard Interface Command Set
Contin Modo Toledo Gonfinuous

F4.2 - Fermato

F4.2.1 - Formato linea
munti  BMulti linea
SinGLE Linea simple

F4.2.2 - Formato imprimlr
standr Estdndar (disploy aclual)
OVEr  Superior / buena / inferlor
Count  Ndmero de plezas

F4.2,3 - ldioma Imprimir
EnG Inglés
CHn Chino
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F4.2.4 - Afiadir avance linea
Afuste de fdbrica 3 (lineas)
Ajustes posibles 0 ... 8 (fineas)

F4.2.5 — Auto tolerancla Imprimir
Esta opcion de mend estd sélo disponible sl F4 . 1=aPrint esld asignado.

Un valor de pesada estabilizado que estd por encima del valor asignado, se imprime
automdticaments.

Ajuste de fabrica 10 (d)
Ajustes posibles 0 ... mdx. carga

F4.2.6 — Aufo imprimir reset foferancia
Esta opclén de ment estd sélo disponible sl F4. 1=APrint esid asignado.

La balanza debe descargarse hasta por debajo del valor de ajuste, antss de poder imprimir
automdticamente un nusvo valor de pesada.

Ajuste de fabrica 10 (d) ]
Alustes posibles 0 ... méx. carga 5

F4.3 - Pardmetros

F4,3.1 — Velocidad en boudios
1200

2400

4800

9600

19200

F4.3.2 - Datos bits / parldad
7-odd 7 blls, parldad Impar
7-o0dd 7 bifs, poridad par
8-nonkE 8 bits, nho paridad

F4.3.3 — Xon/Xoff |
on Xon/Xoff activado ‘
OFF Xon/Xoff desactivado
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F4.3.4 — Suma de control
On Suma de control activada
OFF Suma de confrol desaclivada

F4.10 - Reset gjustes de comunicacidn

Resfaura fodos los parémetros F4.x(.X) at ajuste ds fGbrica.

5.6 F6 - Mend finalizar

1. Pulse @

F6 aparecs,

2. Para guardar las modificaclones: Pulse @
SAVE 7 aparece.

Luego pulse (£ de nuevo.
- O —_

Para rechozar las modificaclones; Pulse GTS.
AbOrt aparece.

Pulse @
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|6 Mend supervisor

El meni supervisor consta ds los siguientss bloguss:
F1 — Ajustes de balanza

Fb — Ajustes de terminal

F6 — Exit mend

6.1 Introduccién del mend supervisor

=» En modo Brufe, pulse y mantenga puisada @ hosfa que MAStEx oparezca en 6l
display.

= Enfre lo contrasefia 619 &79 y confirme con (E.

SEtUP aparece en el display.

= Pulss @ F1 aparece en el display, y todos los pardmetros pueden modificarss,

Nota respecto a los sistemas de pesada centificados (OIML o NTEP)

En los sistemas de pesada cerlificados los pardmelros F1, F6.1 y F5.4 estan bloqueados.
Para modificar estos par@meiros proceda como sigue:

1. Apague el ferminal de pesada y dbralo,

2. Pulse el botén S1 en la placa principal y encienda el terminal de pesada.
SEtUp aparsce en &l display, y fodos los parémetros pueden modificarse.

3. Una vez ferminada la configuracién, precinte el terminal de pesada.

6.2 Manejo del meni supervisor

El mansjo dsl ment supervisor Implica fo mismo como el manejo del mend de operador,
véase pdgina 109.

6.3 Bloque F1 - Balanza
Los ajustss de fdbrica estan sscrlfos en letra negrita.

F1.1 — Aprobaclén

no sin aprobocion

OIML  aprobacidn de geusrdo a OIML
ntEP  aprobacién de acuardo a NTEP
otHEr para ofras aprobacliones
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F1.2.1 - Unidades de medida

1 Unidad de medida: kg

2 Unidad de medida: Ib 1 1b = 0,454 kg
F1.2.2 — Gamas de pesada

ix Para plataformas de pesada gama simple
2 r Para plataformas de pesada gama doble

F1.2.3 - Copacidad de la primera gama de pesado {(gama aproximada)

Las capacidades posibles y los ajustes de fGbrica dependsn de la plataforma de pesada
conectada.

-» Sl es necesarlo, modifique el valor visualizado.

F1.2.4 — Resoluclén de la primera gama de pesada (gama aproximada)

Las resoluciones posibles vy los ajustes de fdbrica dependen de la plataforma de pesada
conectada.

-» Sies necesarlo, modifique el valer visualizado.

F1.2.5 - Capacidad de lo segunda gama de pesada (gama fina)

Las copacidades posibles y los gjustes de fGbrica dependen de la plotaforma de pesada
conectada.

Esfe pardmetro aparece sdlo 81 F1, 2, 2=2r estd usignado.
-» Sl es necesario, modifique sl valor visualizado.

F1.2.6 — Resoluclén de lo segunda gama de pesade (gama fina)

Las resoluciones posibles vy los ajustes de fdbrica dependen de lo plataforma de pesada
coneciada.

Esfe pardmetro aparecs sélo sl F1.2. 2=2r esld asfgnado.
=» 5 es necesario, modifique el valor visualizado.

F1.3.1 — Valor Geo
Adaptacién ds la plataforma de pesada a la ubicacién geogrdfica, véase tabla en sl anexo.
Ajustes posibles 0..31

F1.3.2 - Lineallzactén durante el ajuste
LinoFF Llineclizacldn desocilvada
LinOn Linealizacién activada
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F1.3.3 — Ajuste

Estos pasos sobre fondo grls apdrecen soldments si el pardmetro ¥1.3.2=1in0n esid

asignado.
Display Tecla Deseripelin
E SCL Retirar la carga de la plotaforma de pssada
@ Confirmar plataforma de pesada vaela
:Lo CAL El ferminal de pesada cuenfa ofrds de 10 o o
Cero estd deferminado
0 CAL
Ada 1d Media carga de la carga mdxima -
@ Confirmar media corga S _
000000 Entrar valor de pesada para media cargu méxlmo -
@ @ Entrar valor de pesada _ o
003000 Volor de pasadu para media carga mdximu enimdo
. @& Confirmar valor de pesada : A
10 CAL Ef terminal de pesada cuenta airds da 10a 0
e La media carga méxima estd ajustada
0 CAL e
FULL L4 Cargar carga méxima
@ Confirmar carga méxima
000000 Entrar valor de pesada de carga méxima
679 (F) | Entrar valor de pesada
006000 Valor de pesada para carga mdxima entrado
@ Confirmar valor de pesada
10 CAL El terminal de pesada cuenta oirdis de 10 a 0.
La carga méxima estd ajustada
0 caL
donE Ajusts concluldo. Ests mensaljs psrmansce en el
display durante unos 2 segundos
Fi.d Sigulente bloque en &) men( supsrvisor
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F1.4.1 - Ajuste de cero qutomdético

OFF Ajuste de cero automdtico desactivado

0.5 4 Ajuste ds cero automético denfro de +/~0,5 d
14 Ajuste de cero automdfico denkro de +/-1,0d
34d Ajuste de cero automatico denfro de +/-3 d

F1.4.2 — Energizar cero

OFF Energizar cero desactivado

2 Energlzar cero dentro de +/-2 %
10 Ensrglzar cero denfro de +/~10 %
20 Energizar cero denfro de +/~100 %

F1.4.3 — Pulsador cero

0 Pulsador cero desactivado

2 Pulsador cero con +/-2 % gama de ajusie cero
10 Putsador cero con +/~20 % goma de gjuste cero
20 Pulsador eero con +/~100 % gama de ajuste cero

F1.5.1 - Terado cutomdtico
On Tarado automdético activado
OFF Tarado cutomatico desactlvado

F1.5.2 — Borrado tara automdtico
on Borrar tara auiomdticaments activado
OFF Borrar tara aulomaticamente desactivado

F1.5.3 - Interbloqueo tara

On La plataforma de pesada debe descargarse a cero antes de poder borrar el paso
de tara.

OFF Functén desactivada

F1.5.4 - Aufo tolerancia tara
Esta opcion de ment estd sélo disponible sl F1.5 . 1=0n estd asignado.

La plataforma de pesada debe cargarse al valor de ojuste, antes de tarar automdticaments el
valor de pesada.

Ajustes de fGbricc  10d
Ajustes posibles 0 ... corga maxima
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F1.5.5 — Auto borrar tolerancia tara
Esta opcién de men( estd sélo disponible sl F1. 5. 1=0n esid asignado.

La plataforma de pesada debe descargarse hasfa por debajo del valor de gjuste, antes de
poder tarar aufomdticamente un nuevo valor de pesada.

SiF1.5.2=0n sstd asignado, la plataforma de pesada debe descargarse al valor de ajuste
antes de borrar automaticamsnte el valor de tara.

Ajuste de fdbrica 10d
Ajustes posibles 0 ... carga mdxima

F1.6.1 - Filtro digltal

El filiro digltal estabifiza el display de peso cuando la carga estd en movimiento o vibra.
Lo Filtro bajo

MEAd Filtro medio

HIGH  Filo alfo

F1.6.2 — Deleceldn de movimiento

0.5 d Deteccién de movimlento dentro de +/-0,5d
14d Deteccién de movimisnto denfro de +/-1 d
34 Deteccién de movimianto denfro de +/-3 d

F1.10 - Restaurar parGmetros 1.x(.x) al ajuste de fdbrica
El ajuste se guarda Unicaments si se han resiaurado los ajustes de parémefros.
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6.4 Blogue F5 — Mantenimlento
Los qjustes de iGbrica estén escrifos en letra negrita.

F5.1 - Valores de callbracién

F5.1.1 — Muestra contador cero

F5.1.2 — Muestra valor de pesada medla carga

F5.1.3 - Muestra contador media carga

F5.1.4 — Muestra valor de pesada plena carga

F5.1.5 — Muestra contador valor de pesada plena carga

F5.2- Pruebd del teclado
El terminal muesira PrESS.

- Pu!sa@@@@.

- Pulss pora salir de prusba del teclado,

F5.3 — Prueha del display
Todoes los segmentos del display se iluminan.

Fb.4 - Resoluci6n interna del display

F5.5 — Prueba de COM1
Para este fin el terminal debe estar conectado a un crdenador.

Fb.6 - Ajuste Impresora
Imprime fodos los pardmstios ajustados.

F5.10 -~ Reset general
Restaura fodos los pardmetros de grupos F1 — F4 a los ajustes de fdbrica.
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7 Mensajes de error

]

Cédigo de error

Error

Solucién

Err 3

Error de EEPROM

~» Apague y vuelva o encender
la ferminal de pesada

Errg Ndmero de componanies de -» Agregus componentes de
feferencla demosiado pegusfio referencia adicionales
Err 6 Error de lecturo/escritura de -» PGngase en contacto con el
EEPROM servicio METTLER TOLEDO
Err 35 Plataforma de pesada an =» Aseglrese gue lu plataforma
movimlenta durante lo de pesada esté quieta
colbraclién
Err 70 Error de feclado -» Péngase en contacto con sl
servicio METTLER TOLEDO
bommmn Carga insuficlente =» Retire la cargo ds la
plafaforma de pesada
= Pulss
=» Sl vuelve a aparecer ol
mensaje, pbngass sn
contacto con el serviclo
METTLER TOLEDO
Fr----19 Sobrecarga - Disminuya lo carga
F-ng- Ajuste de cero fuera de la gama | -» Refire la carga de la
Lt-No.u ds ajuste cero

plataforma de pesada

El terminal se apaga

» Apagado automdfico activado

=» Encisnda el terminal de

automdticomente | o Voltgje de boferfa demaslado |  Pesada
bajo =» Carga de baterfo
No se pusds Fusible fundido - Péngase en contacto con &l

encender sl fermina

servicio METTLER TOLEDQ

-~ no- -

Funcién de tecla no ejecutable

=» Regresar al modo Bruto

Funcién de fecla no ejecutable,
balanza en mavimisento

=» Asegurarse de que [o
plataforma de pesada sstd
quleta
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|8 Datos técnicos

a

8.1 Datos técnicos generales

alimentacion

Display Valor de pesada: display 7 digitos, 6 niimeros, 30 mm aliura
Indicador de esiado: 10 indicadores
Careasa IND221: pléstico, profecclén clase IP54
* IND2286: acero inoxidable, proteceién clase IP65
Unidad de s 87..264VCA; 0,1 A

* Opcional: baterfa recargable de NiMH

Opcional: baterfos secas tamario C

Datos inferfase 1 X R§232
Temp. de funelongm. -10 ... +40°C
Temp. de almacenam.| ¢+ -20 ... +60 °C

Humedad relativa

10 ... 85 %, sin condensacion

Peso (incl. embalaje)

IND221: oprox. 1,3kg/2,91b
iIND226: aprox. 2,9 kg /6,4 Ib

Dimensiones

IND221

160

BT TG B 1281
o e M oo o § O 9000
EE@EOEEE | 450
36.8
220

IND226

€6
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8.2 Aplicaclones

Funclones de pesada

Aluste ds cero, tarado, borrar tara
Unidad de conmutacién

Display de olta resoluctén (x10)
Contfrol del paso/Clasificacién simple
Computo

Funclones adiclonales

imprimir

Auto Impresién

Formafos de Impresidn elegibles: en Inglés o en chino
Soporte de Impresora de cinfa PQ16

Tecnologfa de ahotro energético, Indicador de baterfa
Apagado automético

8.3 Datos técnicos de

converiidores A/D

Alimentacién

+5 VCC

Conaxién de células ds
pesada

Méx 4 células de pasuda de 350 (€2)

Resolucion + Mdx. 30.000d
* |nterno mdx. 1.000.000 d
Actualizar margen * 30/s

Sefial entrada

0... 5bmV {cero)
1... 10 mV (aberiura)

Aslgnacién del terminal para conexidn de células de carga

Terminal 1

2 3 4 b 6 7

Aslgnactén +EXC +SEN +SIG Blindgje -SIG —-SEN -EXC

8.4 Interfase serie de dalos

Aslgnacién de la conexidn de interfase serle (IND221)

I
Patilta 1 2 3 4 5 6 7
0O 0 Asignacion - | R¥p| ™D - |eND| - -
1T Para IND226, consulte o pdgina 98.
67889
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Comandos de interfase SICS

Elferminal de pesada soporta el conjunto de comandos MT-SICS (METTLER TOLEDO Standard
Interfoce Command Sef). Con las comandos SICS es posible configurar, consultar y manejar
8l ferminal desde un ordenador. Los comandos SICS sstdn divididos en varios niveles.

Mayor informacidn sobre el conjunto de comaendos MT-SICS, véase Manual MT-SICS (Pedido
No. 22 011 459) o péngase en contacto con ef servicio posvenia METILER TOLEDO.

Comando | Significado

LEVEL O @ Restaurar la balanza
0 Consultar todos los comandos SICS
I Consultar el nivel SICS y la versién SICS
12 Consultar datos de balanza
i3 Consultar versién de sofiware de balanza
4 Gonsultar ndmero de fabricaclién
8 Envior valor de pesada estabilizado
] Enviar valor de pesada Inmediotoments
SIR Enviar valor de pesado inmediata v repefidamente
Vi Poner a cero la balanza
Zi Poner g cero inmediaiameante

LEVEL ] T Tarar
TAC Borrar targ
Tl Torar inmediatamente

Comandos Toledo Continuous

Comando Significado

p Imprimir el resultado actual
T Tarar lo balanza

4 Poner a cero el display

c Borrar el valer actual

L] Cambiar unidad de peso
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