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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckum

|_|pI/1 YTeHUN PyKOBOACTBA MO aKcryataumm

npocbba OTKpbIBaTb CTPaHMULbI C PUCYHKaMM.
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Sehr geehrter Kunde!
Die Benutzung dieser Anleitung
- erleichtert es, das Gerét kennen zu lernen.

+ vermeidet Stérungen durch unsachgeméBe Bedienung
und

« erh6ht die Lebensdauer lhres Gerétes.
Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie dieses Geréat nur mit genauer Kenntnis und
unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht flir die sichere Funktion des
Gerates bei:

+ Handhabung, die nicht der tblichen Benutzung ent-
spricht,

+ anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

+ Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriche bei:

+ Bedienungsfehlern,

* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.
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Nur Original PROXXON-Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrit-
tes behalten wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg
mit dem Gerat.

Beschreibung der Maschine

Die Micro-Bandsédge MBS 240/E schneidet Stahl, NE-Me-
tall, Holz und Kunststoff, und mit Diamantband ausgerus-
tet auch Glas und Keramik.

Die MBS 240/E besitzt einen 230 Volt-Motor mit elektroni-
scher Drehzahlregelung zur Einstellung der richtigen
Bandgeschwindigkeit fur optimale Arbeitsergebnisse.

Die Einstellung des Arbeitstisches in jeder Winkellage von
0° bis 45° ermdglicht saubere und prazise Schnitte.

Das Diagramm zeigt die Regelbereiche flr die meisten
Materialien. Wir empfehlen Original PROXXON-Ersatz-
sagebander.

Legende (Fig. 1)

. Gehauseabdeckung

. Befestigungsschraube
. Gehéduse

. Einstellschraube

. Klemmschraube

. Fihrungsstab

. Sageblattabdeckung

0 N O 0o~ 0N =

. Sdgebandfihrung

©

. Sageband

10. Arbeitstisch

11. Absaugstutzen
12. Geratesockel
13. Einstellknopf
14. Gerateschalter
15. Diagramm

16. Schiebestock

Lieferumfang:

1 St. Bandsage MBS 240/E

1 St. Winkelanschlag

1 St. Gummistutzen

1 St. Schiebestock

1 St. Arbeitstisch incl. Befestigungsschraube

1 St. Betriebsanleitung mit Sicherheitshinweisen



Technische Daten

Nennspannung: 230 Volt 50 Hz
Aufnahmeleistung: 85 Watt
Schutzart: IP 24
Kurzzeitbetrieb KB 15 min
Bandgeschwindigkeit: 180 - 330 m/min,
stufenlos regelbar
Gerauschentwicklung Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)
Gewicht: 6,6 kg
MaBe:
Arbeitstisch: 200 x 200 mm,
schwenkbar 0° - 45°
Ausladung: 150 mm
Héhendurchlass: max. 80 mm

Sagebandabmessung: 1065 x 3 bis 6 mm

Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen

4§ >

Gerat bitte nicht Gber den Hausmiill ;‘4
entsorgen! —e
Bitte vor Offnen des Gehéauses o)

Netzstecker ziehen!

Inbetriebnahme

Gerat aufstellen

Micro-Bandsége auspacken und den Lieferumfang auf
Vollstéandigkeit prufen.

Achtung!
Gerat noch nicht an das 230 Volt Netz anschlieBen!
Wichtig:

Bitte beachten Sie, dass alle Einstell- und Montagearbei-
ten an der Sage nur mit gezogenem Netzstecker durchge-
fuhrt werden durfen!

Bitte gehen Sie beim Transport der Sdge mit der notwen-
digen Sorgfalt vor und benutzen Sie niemals trennende
Schutzeinrichtungen zum Anheben oder gar Tragen des
Gerates!

Diese konnen beschadigt werden und sind dann unter
Umstanden unwirksam. Verletzungsgefahr!

Achtung:

Beim Transport der Sage bitte stets darauf achten, dass
sich die Sagebandfliihrung mit dem Sagebandschutz in
der untersten Position befindet (siehe Abschnitt ,Einstel-
lung der Position der oberen Séagebandfihrung®).

Das Gerat ist aus Sicherheitsgrinden mit 5 Holzschrauben
auf einem stabilen Arbeitstisch festzuschrauben (Fig. 2).

Arbeitstisch montieren

Messing-Verschlussschraube 1 am Sagespalt (Fig. 3) des
Arbeitstisches abschrauben.

1. Arbeitstisch 3 (Fig. 4) in die dafir vorgesehene Aus-
sparung einsetzen und mit Sterngriffschraube (2) und
Unterlegscheibe (1) befestigen. Bitte auf den Winkel-
anzeiger achten! Fiir gerade Schnitte Markierung auf
"0" einstellen.

2. Messing-Verschlussschraube 1 (Fig. 3) wieder an-
schrauben.

Wissenswertes zur Inbetriebnahme
und zum Arbeiten
Achtung:

Bitte tragen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét stets Gehor-
schutz !

+ Bitte denken Sie daran, dass es einige Regeln gibt, die
die Larmentwicklung der Maschine reduzieren: Suchen
Sie fur lhre Arbeitsaufgabe stets das richtige Sadgeband
aus! Besonders wichtig ist, dass es flir das zu sdgende
Material geeignet ist.

+ Die Bandsage muss an eine Staubabsaugung ange-
schlossen werden.

Die Sége darf bei gedffnetem Gehause nicht betrieben
werden!

+ Die Sagebandfiihrung 8 (Fig. 1) muss so nahe wie mdg-
lich an das Werkstuck gefuhrt werden! Siehe unter ,Ein-
stellung der oberen Sagebandfiihrung®.

* Bitte beachten Sie beim S&gen von Rundmaterialien,
dass diese sich ggf. durch die Sdgebandbewegung dre-
hen kénnen und daher besonders fest gehalten werden
mussen!

- Bitte verwenden Sie eine geeignete Haltevorrichtung fur
das Werksttck!

+ Vor Beginn der Ségearbeit unbedingt die flr das Sage-
band und das zu sdgende Material richtige Geschwin-
digkeit einstellen!

+ Versuchen Sie, die Blockade des Sagebands zu vermei-
den! Dieser Betriebszustand belastet die Mechanik der
Maschine und sorgt fur erhéhten Verschleil3 der An-
triebskomponenten. Das Blockieren kann vermieden
werden wenn die Vorschubgeschwindigkeit, die Sége-
bandgeschwindigkeit und die Vorschubkraft an die Erfor-
dernisse des Werkstlicks, insbesondere hinsichtlich des
Materials, angepasst werden.

+ Die Bandgeschwindigkeit nie durch zu hohen Vorschub
abbremsen. Falls das Sageband doch blockiert und ste-
henbleibt, bitte einfach die Vorschubkraft etwas reduzie-
ren, damit es sich wieder ,freilaufen” kann.

Allgemein gilt: Hohe Bandgeschwindigkeit fur diinnes
Material und niedrige Bandgeschwindigkeit fur dickeres
Material.

+ Bei eventuell auftretender Vibration Bandgeschwindig-
keit oder Bandspannung anpassen.



* Nur einwandfreie Sdgebander benutzen! Stumpfe, und
verzogene Sagebander sofort auswechseln

+ Gerat niemals unbeaufsichtigt laufenlassen!

+ Achtung: Bitte beachten Sie beim Bearbeiten von gréBe-
ren Werkstlicken, dass diese sicher gefuhrt und ggf. au-
Berhalb des Sagetisches abgestlitzt werden!

Verwendung eines Staubsaugers
Achtung!

Es wird empfohlen, immer mit der Staubabsaugung zu ar-
beiten! Nicht nur sauberes Arbeiten ist so gewéhrleistet,
auch die gesundheitsgefdhrdende Wirkung mancher
Staube wird reduziert!

AuBerdem fordern Spaneansammelungen im Sageinnen-
raum UbermaBigen VerschleiB und kénnen Funktionssto-
rungen verursachen!

1. Beiliegenden Gummistutzen 1 auf Geh&ausestutzen
(Fig. 5) aufschieben.

2. Staubsauger am Gummistutzen 1 anschlieBen.
Noch ein kleinerTipp:

Bei der Verwendung des PROXXON-Staubsaugers CW-
matic entfallt das l&stige manuelle Ein- und Ausschalten.
Der CW-matic ist mit einer Steuerungsautomatik ausge-
stattet, er schaltet sich beim Ein-, bzw. Ausschalten des
Elektrowerkzeugs selbsttatig ein bzw. aus.

Sagen
1. Gerat an das Stromnetz anschlieBen.
2. Gerat mit Schalter 4 (Fig. 6) einschalten.

3. Bandgeschwindigkeit mit Regler 3 einstellen. Siehe
Diagramm 5 fir optimale Bandgeschwindigkeit. Bitte
beachten Sie: Die angegebenen Werte sind jedoch nur
Anhaltspunkte.

Freihandsagen

Werkstlck beim Sagen auf den Arbeitstisch driicken, ge-
fuhlvoll und mit wenig Kraft fihren (Fig. 7). Mehr Druck
auf den Arbeitstisch, wenig Druck gegen das Sageband.
Bitte, falls erforderlich, den mitgelieferten Schiebestock
gemaB Fig. 8 verwenden

Achtung:

Bitte beachten Sie beim Sagen von Rundmaterialien,
dass diese sich ggf. durch die Sdgebandbewegung dre-
hen kénnen und daher besonders fest gehalten werden
mussen!

Bitte verwenden Sie eine geeignete Haltevorrichtung far
das Werkstick!

Sagen mit dem Winkelanschlag
Achtung:
Bitte beachten Sie, dass alle Einstell- und Montagearbei-

ten an der Sage nur mit gezogenem Netzstecker durchge-
fuhrt werden durfen!

1. Gewlnschten Winkel am Anschlag einstellen. Werk-
stlick leicht gegen das Ségeband fihren (Fig. 9).

Gehrungsschnitte

Fur Gehrungsschnitte kann der Arbeitstisch von 0° bis 45°
gekippt werden.

1. Klemmschraube 1 (Fig. 10) I6sen und Arbeitstisch in
die gewlinschte Winkelstellung kippen.

2. Gradzahl auf der Skala 2 ablesen.
3. Klemmschraube 1 festziehen.

Wartung, Einstellungen und Pflege

Spannung des Sagebands einstellen
Achtung:

Zu starkes Spannen kann das Geréat beschadigen und

das Sageband zerreiBen!

Das Sageband ist richtig gespannt, wenn es ruhig und
vibrationsfrei (kein "Flattern®) lauft.

1. Klemmschraube 2 (Fig. 11) um eine halbe Umdrehung
Richtung A losen.

2. Durch Drehen der Einstellschraube 1 in Richtung (A)
wird das Sageband gespannt, durch Drehen in Rich-
tung (B) wird es gelockert. Ein zu stark gespanntes Sé-
geband kann zerreiBen und das Geréat beschadigen

3. Klemmschraube 2 anziehen.

Sageband auswechseln

Bitte achten Sie stets auf den einwandfreien Zustand des
Sagebands:

+ Deformierte oder beschadigte Sagebéander stellen eine
Gefahrdung beim Arbeiten dar und durfen daher nicht
benutzt werden!

+ Verschlissene Sagebéander bitte sofort tauschen! Wir
empfehlen Original-PROXXON-S&gebéander.

* Unser Angebot finden Sie in unserem Micromot-Geréate-
katalog oder auch im Internet unter www.proxxon.com.

Achtung:
» Bitte beachten Sie, dass Ségebénder sehr scharfkantig

sein kdnnen! Um Verletzungen zu vermeiden, tragen Sie
daher stets Handschuhe beim Hantieren mit Sdgebandern.

+ Beim Einbau eines breiteren bzw. schmaleren Séage-
bands muss die Bandfihrung eingestellt werden (siehe
"Einstellung der Sagebandfihrung®).

+ Das Band darf nicht schrég von den Rollen ablaufen.



Achtung:

Gerat vor dem Auswechseln des Sdgebandes abschalten
und Netzstecker ziehen

1. Vier Innensechskantschrauben 2 (Fig. 12) abschrau-
ben und Gehauseabdeckung 1 abnehmen.

2. Messing-Verschlussschschraube 1 (Fig. 13) abschrauben.

3. Klemmschraube 3 (Fig. 12) um eine halbe Umdre-
hung I6sen.

4. Einstellschraube 4 (Fig. 13) drehen, bis sich das Sa-
geband von den Radern 2 und 3 (Fig. 13) abnehmen
lasst.

5. Das neue Sageband mit der nicht verzahnten Seite so
in den Sagespalt einflihren, dass die Sadgezéhne nach
unten (zum Sé&getisch) weisen.

6. Einstellschraube 4 (Fig. 12/13) drehen bis das Sage-
band leicht gespannt ist.

7. Klemmschraube 3 (Fig. 12) festziehen und Messing-
Verschlussschraube 1 (Fig. 13) wieder einsetzen.

8. Prufen, ob das Band korrekt in der unteren Fihrung 1
(Fig. 15) lauft. Der Fihrungsschlitz muss genau senk-
recht eingestellt mein. Bandfihrung ggf. durch Lésen
der Klemmschraube einstellen (wie in dem Abschnitt
,Untere Sagebandfihrung priifen und einstellen“ be-
schrieben).

9. Gehauseabdeckung 1 montieren, Innensechskant-
schrauben 2 festziehen.

10. Gegebenenfalls Sdgebandspannung nachregulieren.

Einstellung der oberen
Sagebandfiihrung

Achtung:

Arbeiten an der Sagebandfiihrung nur bei abgeschalteter
Maschine und gezogenem Netzstecker durchfiihren.

Einstellung der Position der oberen
Sagebandfiihrung
Vor dem Arbeiten bitte die Sdgebandfliihrung so einstel-

len, dass sie sich so nah wie méglich am Werkstuck be-
findet. Das Einstellen funktioniert folgendermaBen:

1. Schraube 1 (Fig. 6) I6sen
2. Sagebandfiihrung 2 in die gewlinschte Position schieben
3. Schraube 1 wieder festziehen

Obere Sagebandfihrung auf die
jeweilige Sagebandbreite einstellen:

Die Sagebandfuhrung ist werksseitig auf das serienmaBige
Ségeband eingestellt. Bei der Verwendung von Zubehor-

béndern, die andere Abmessungen haben, ist es ggf. not-
wendig, die Lager der Sdgebandflihrung einzustellen.

1. Innensechskantschraube 3 (Fig. 14) leicht l16sen.

2. Einstellstiick 2 so verschieben, dass die hintere Kante
des Sagebandes am hinteren Lager ablauft. Die Zahlen-
markierungen kénnen als Orientierung dienen. Die
Kante A sollte sich an der Stelle befinden, bei der die
Zahl steht, die die Sagebandbreite reprasentiert.

3. Innensechskantschraube 3 festziehen!

Obere Sagebandfiihrung auf die
jeweilige Sagebanddicke einstellen:

1. Die Sagebanddicke kann mittels Stellschraube 4 (Fig.
14) korrigiert werden. Bitte beachten Sie, dass das
Band ordentlich geflihrt wird, aber keinesfalls klemmen
darf!

Untere Sagebandfiihrung priifen
und einstellen

Das Band lauft in der unteren Bandfihrung in einem
Schlitz. Die Bandfuhrung ist werkseitig so eingestellt,
dass der Schlitz exakt senkrecht steht.

Dies ist die korrekte Einstellung. Sollte es in Ausnahme-
fallen notwendig werden, die Bandfuhrung 1 (Fig. 15)
nachzustellen, gehen Sie bitte vor wie folgt:

1. Vier Innensechskantschrauben 2 (Fig. 12) abschrauben
und Gehauseabdeckung 1 abnehmen.

2. Schraube 2 (Fig. 15) mit einem Innensechskantschlis-
sel I6sen und Bandfuhrung in die richtige Lage drehen.

3. Schraube 2 wieder festdrehen
4. Gehausedeckel wieder aufschrauben.

Kunststoffringe der Laufrader
auswechseln

Die Laufrader sind zum Schulz der Sagebander einem
Kunststoffring Uberzogen. Die Kunststoffringe sind Ver-
schleiBteile und missen bei Bedarf ausgetauscht werden.
Deshalb Kunststoffringe regelméaBig tberprifen. Wird ein
"Hohlabrieb" festgestellt, entsprechenden Ring auswech-
seln (Fig. 16).

1. Gehausevorderteil demontieren und Ségeband entneh-
men wie im Abschnitt ,S&dgeband auswechseln“ be-
schrieben

2. Verschlissenen Kunststoffring (Fig. 17) mit einer schar-
fen, erhitzten Klinge durchtrennen.

3. Neuen Kunststoffring in heiBem Wasser (nicht ko-
chend) ca. 10 Minuten erwarmen und aufziehen.

4. Band wieder auflegen, spannen und Gehausevorderteil
wieder montieren.



Betrieb mit Diamantsageband

Wissenswertes fur das Arbeiten
mit Diamantsageband
Achtung:

Nur ordentliches Kihlen des Diamantbandes bewirkt opti-
males Trennen von Glas oder Keramik und ermdglicht
eine lange Standzeit des Bandes.

ZweckmaBigerweise kann dies mit einem Pinsel erfolgen:
So kénnen Sie das Kiihimittel sparsam und exakt dosie-
ren und es wird vermieden, dass es in unzulédssiger
Menge in die Maschine gelangt. Stellen Sie dazu beim Ar-
beiten einfach z. B. ein Glas Wasser neben die Maschine
und kiihlen Sie in regelméaBigen Abstanden mit sparsa-
men Pinselstrichen das Band.

Das Schneiden von Radien kleiner als 15 mm ist nicht
maoglich! (siehe Fig. 19).

Wichtig:

Diamantségebander nicht fir Metall, Kunststoff oder Holz
verwenden.

Achtung:

Die Einstellung der Sageblattbreite (siehe auch unter dem
Kapitel ,,Obere Sadgebandfihrung auf die jeweilige Sége-
bandbreite, bzw. -dicke einstellen® ist beim Diamantband
abweichend vorzunehmen: Es ist in jedem Falle sicherzu-
stellen, dass die eigentliche Diamantbeschichtung nicht
von einem der Lager beruhrt wird.

Die Einstellung der Dicke ist eher locker vorzunehmen.

Reinigung, Wartung und Pflege

Achtung:

Bitte beginnen Sie nicht mit der Reinigung der Maschine
und insbesondere des Sagebandes, solange dieses noch
nachlauft! Verletzungen kdnnten die Folge sein.

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei. Flr eine lange
Lebensdauer sollten Sie das Geréat allerdings nach jedem
Gebrauch mit einem weichen, eventuell feuchten Lappen,
Handfeger oder einem Pinsel reinigen.

Auch die Benutzung eines Staubsaugers empfiehlt sich
hier. Achtung!

Die duBere Reinigung des Gehauses kann mit einem wei-
chen, eventuell feuchten Tuch erfolgen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Rei-
nigungsmittel benutzt werden.

Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B.
Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden, da
diese die Kunststoffgehduseschalen angreifen kénnten.

Tischeinsatz wechseln

Bitte achten Sie auf den Zustand des roten Kunststoffti-
scheinsatzes (siehe Pos. 22 auf der Explosionszeichnung
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am Ende dieser Anleitung)! Dieser muss in einem ein-
wandfreien Zustand sein. Deformierte und verschlissene
Tischeinsatze missen ausgetauscht werden. Dazu ist der
Tischeinsatz bei uns als Ersatzteil erhaltlich.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Gber den Hausmull!
Das Gerét enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen.
Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an lhre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name und Anschrift:

MBS 240/E
27172

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und normativen Doku-
menten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1 /09.2016

DIN EN 55014-2 /01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

Die EU-Baumusterprifung nach Richtlinie 2006/42/EG,
Art. 12.3 (b) wurde durchgefihrt bei: VDE Pruf- u. Zertifi-
zierungsinstitut (NB 0366), MerianstraBBe 28,

63069 Offenbach, Deutschland

Zertifizierungsnummer: 40045263

Datum: 12.04.2017

(

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geréatesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmé&chtigte ist identisch mit
dem Unterzeichner.
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Dear Customer,

The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the device,
+ prevents malfunctions due to improper handling, and

« increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.

Only operate this device with exact knowledge of it and
comply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function of the
device for:

+ handling that does not comply with the usual intended
use,

+ other application uses that are not stated in the instruc-
tions,

- disregard of the safety regulations,

You will not have any warranty claims for:
+ operating errors,

* lack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety regulations
without fail.

Only use original PROXXON spare parts.

All rights reserved for further developments within the
meaning of technical progress. We wish you much suc-
cess with the device.

Description of the machine

The Micro bandsaw MBS 240/E cuts steel, non-ferrous
metal, wood and plastic and equipped with a diamond
band it will also cut glass and ceramics.

The MBS 240/E has a 230 volt motor with electronic
speed control to set the correct band speed for optimal
work results.

The work table can be adjusted to any angular position
from 0° to 45°, thus enabling clean and precise cuts.

The diagram shows the control range for most materials.
We recommend original PROXXON replacement saw
bands.

Legend (Fig. 1)

. Housing cover

. Fastening screw
. Housing

. Adjusting screw
. Clamping screw
. Guide rod

. Saw blade cover
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. Saw band guide

©

. Saw band

10. Work table

11. Suction connection
12. Device base

13. Adjusting knob

14. Device switch

15. Diagram

16. Push-rod

Scope of delivery:

1 pc. Bandsaw MBS 240/E

1 pc. Angle stop

1 pc. Rubber connecting piece

1 pc. Push-rod

1 pc. Work table including fastening screw

1 pc. Operating manual with safety instructions
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Technical data

Rated voltage:
Rated input:
Protection class:
Short-term operation
Band speed:

Noise generation

Dimensions:

Weight:

Work table:

Throat:

Workpiece height:
Saw band dimensions:

230 Volt 50 Hz
85 watt

IP 24

KB 15 min

180 - 330 m/min,
infinitely adjustable

Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)

approx. 6.6 kg

200 x 200 mm, tiltable 0° - 45°
150 mm

max. 80 mm
1,065 x 3 to 6 mm

(3

Only for use in dry rooms!

Do not dispose of the electrical device ?j‘
in the household waste! L
Please disconnect the mains plug before 3_

opening the housing!

Commissioning

Setting up the device

Unpack the Micro bandsaw and check the scope of deliv-
ery for completeness.

Caution!
Do not connect the device to the 230 volt mains yet!
Important:

Please note that all adjusting and mounting work on the
saw may only be done if the mains plug is not plugged in!

When transporting, please handle the saw with the neces-
sary caution and never use separating safety mecha-
nisms to lift or even carry the device!

This could damage the mechanisms, causing them to be-
come inoperative. Risk of injury!

Caution:

When transporting the saw, always make sure that the
saw band guide with the saw band guard is in the bottom-
most position (see section "Adjusting the position of the
upper saw band guard")

For safety reasons, use 5 wood screws to screw the de-
vice to a sturdy work table (Fig. 2).
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Assembling the work table

Unscrew the brass screw plug 1 at the sawing gap (Fig. 3)
of the work table.

1. Insert the work table 3 (Fig. 4) into the designated cut-
out and fasten with the star knob screw (2) and the flat
washer (1). Please pay attention to the angle display!
For straight cuts, adjust the marking to "0".

2. Screw the brass screw plug 1 (Fig. 3) back on.

Things to know about commissioning
and on working

Always wear hearing protection when working with the de-
vice!

* Please remember that there are several rules that re-
duce the noise development of the machine: Always se-
lect the correct saw band for your work task! It is
particularly important that the band is suitable for the
material to be sawn.

» The bandsaw must be connected to a dust extraction.
» The saw may not be operated when its housing is open!

* The saw band guide 8 (Fig. 1) must be guided as close
to the work piece as possible. See "Adjusting the upper
saw band guide".

* When sawing round materials, please bear in mind that
these could turn with the movement of the saw band and
therefore must be held particularly tightly!

* Please use a suitable holding device for the work piece!

« Before beginning the sawing work, you absolutely must
adjust the correct speed for the saw band and the mate-
rial to be sawn!

* Try to keep the saw band from blocking. This operating
state stresses the machine mechanics and causes in-
creased wear to the drive components. Blocking can be
prevented by adjusting the feed speed, the saw band
speed and the feed force to the requirements of the work
piece, especially with regard to the material.

* Never slow down the band speed through too high a
feed. If the saw band does block and stop, simply re-
duce the feed force a bit to permit it to “run free” again.

* In general: High band speed for thin material, and low
band speed for thicker material.

+ Adapt the belt speed or belt tension in case of occurring
vibration.

« Use only flawless saw bands; immediately replace dull
and distorted saw bands.

* Never let the device run unsupervised!

« Caution: When working with larger work pieces, make
sure these pieces are guided securely and that they are
supported beyond the saw table, if required!



Using a vacuum cleaner
Caution!

It is recommended to always work with the dust extrac-
tion! This not only guarantees clean work, it also reduces
the hazardous effect of some dusts!

In addition, chips accumulated inside the saw can cause
excess wear and malfunctions!

1. Push the supplied rubber connecting piece 1 onto the
housing connecting piece (Fig. 5).

2. Connect the vacuum cleaner to the rubber connecting
piece 1.

Another small tip:

When using the PROXXON CW-matic vacuum cleaner,
manual switching on and off is no longer necessary. The
CW-matic is fitted with an automatic control device which
switches on and off automatically when the power tool is
switched on and off.

Sawing
1. Connect the device to the mains supply.
2. Switch on the device with the switch 4 (Fig. 6).

3. Adjust the band speed with the controller 3. See dia-
gram 5 for the optimal band speed. Please note: The
specified values are only reference points.

Free hand sawing

Press the work piece on the work table and guide with
sensitivity and without much force (Fig. 7). Exert more
pressure on the work table and less pressure against the
saw band. If necessary, use the included push-rod as il-
lustrated in Fig. 8

Caution:

When sawing round materials, please bear in mind that
these could turn with the movement of the saw band and
therefore must be held particularly tightly!

Please use a suitable holding device for the work piece!

Sawing with the angle stop
Caution:

Please note that all adjusting and mounting work on the
saw may only be done if the mains plug is not plugged in!

1. Adjust the required angle at the limit stop. Lightly guide
the work piece against the saw band (Fig. 9).

Mitre cuts
For mitre cuts, the work table can be tilted from 0° to 45°.

1. Release the clamping screw 1 (Fig. 10) and tilt the work
table to the required angle position.

2. Read the graduated number on the scale 2.
3. Tighten the clamping screw 1.

Maintenance, settings and care

Adjusting the saw band tension
Caution:

Too great a tension can damage the device and tear the
saw band apart!

The saw band is tensioned correctly if it runs smoothly
and without vibration (no "fluttering").

1. Unscrew the clamping screw 2 (Fig. 11) by half a revo-
lution in direction A.

2. Turning the adjusting screw 1 in direction (A) tensions
the saw band, turning it in direction (B) loosens it. A too
greatly tensioned saw band can tear apart and damage
the device.

3. Tighten the clamping screw 2.

Replacing the saw band

Please make sure the saw band is always in perfect con-

dition:

» Deformed or damaged saw bands are dangerous to
work with and must not be used!

* Please replace worn saw bands immediately! We rec-
ommend original PROXXON saw bands.

* You will find our range of products in the Micromot de-
vice catalogue or on the Internet at www.proxxon.com.

* Please note that saw bands can have very sharp edges!
To avoid injuries, always wear gloves when handling
saw bands.

* The band guide must be adjusted when you install a
wider or narrower saw band (see "Adjusting the saw
band guide").

« The band may not run off the rolls crookedly.

Switch off the device and pull the mains plug before re-
placing the saw band

1. Unscrew the four Allen screws 2 (Fig. 12) and remove
the housing cover 1.

2. Unscrew the brass screw plug 1 (Fig. 13).

3. Unscrew the clamping screw 3 (Fig. 12) by half a revo-
lution.

4. Turn the adjusting screw 4 (Fig. 13) until the saw band
can be removed from the wheels 2 and 3 (Fig. 13)

5. Insert the new saw band with the smooth side into the
sawing gap so that the saw teeth point down (towards
the sawing table).

6. Turn the adjusting screw 4 (Fig. 12/13) until the saw
band is lightly tensioned.

7. Tighten the clamping screw 3 (Fig. 12) and replace the
brass screw plug 1 (Fig. 13).
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8. Check if the band runs correctly in the lower guide 1
(Fig. 15). The guide slot must be exactly perpendicular.
Adjust the band guide by releasing the clamping screw
(as described in the section "Checking and adjusting
the lower saw band guide").

9. Mount the housing cover 1, tighten the Allen screws 2.
10. Readjust the saw band tension as necessary.

Adjusting the upper saw band guide
Caution:

Only work on the saw band guide when the machine is
switched off and the mains plug is pulled.

Adjusting the position of the upper
saw band guide

Before work, please adjust the saw band guide so that it
is as close to the work piece as possible. Adjustments are
made as follows:

1. Release the screw 1 (Fig. 6)
2. Push the saw band guide 2 to the desired position
3. Re-tighten the screw 1

Adjusting the upper saw band guide
to the respective saw band width:

The factory has adjusted the saw band guide to the stan-
dard saw band. When using accessory bands with differ-
ent dimensions, it may be necessary to adjust the
bearings of the saw band guide.

1. Slightly release the Allen screw 3 (fig. 14).

2. Push the adjusting piece 2 so that the rear edge of the
saw band runs off along the rear bearing. Use the num-
ber markings as orientation. Edge A should be at the
position of the number that represents the saw band
width.

3. Tighten the Allen head screw 3!

Adjusting the upper saw band guide
to the respective saw band thickness:

1. The saw band thickness is corrected with the setting
screw 4 (Fig. 14). Make sure that the band is guided
properly, but that it never jams!

Checking and adjusting the lower saw
band guide

The band runs in a slot in the lower band guide. The fac-
tory has adjusted the band guide so that the slot is exactly
perpendicular.

This is the correct setting. If exceptional cases make it
necessary to readjust the band guide 1 (Fig. 15), then
please proceed as follows:
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1. Unscrew the four Allen screws 2 (Fig. 12) and remove
the housing cover 1.

2. Release the screw 2 (Fig. 15) with an Allen key and
turn the band guide to the correct position.

3. Re-tighten the screw 2.
4. Screw the housing cover back on.

Replacing the plastic rings
of the running wheels

The running wheels are covered by a plastic ring to pro-
tect the saw bands. The plastic rings are wearing parts
and must be replaced as needed. Therefore, regularly
check the plastic rings. If "hollow abrasion" is determined,
replace the corresponding ring (Fig. 16).

1. Disassembile the front housing part and remove the
saw band as described in the section "Replacing the
saw band"

2. Cut through the worn plastic ring (Fig. 17) with a sharp,
heated blade.

3. Heat the new plastic ring in hot water (not boiling) for
approx. 10 minutes and fit on.

4. Replace and tension the band, and reassemble the
front housing part.

Operation with the diamond saw band

Things to know about working
with diamond saw bands

Only proper cooling of the diamond band will ensure opti-
mally cut glass or ceramics and enable a long service life
of the band.

Appropriately, this can be done with a brush: This enables
you to dose the coolant economically and precisely, thus
preventing an inappropriate amount from getting into the
machine. When working, simply set a glass of water next
to the machine and cool the band with economic brush
strokes at regular intervals.

It is not possible to cut radii less than 15 mm! (see Fig.
19).

Important:

Do not use diamond saw bands for metal, plastic or wood.
Caution:

The adjustment of the saw blade width (see also the
chapter "Adjusting the upper saw band guide to the re-
spective saw band width or thickness") must be done dif-
ferently for the diamond band: In any case make sure that
the actual diamond coating is not touched by one of the
bearings. Therefore, adjust the thickness rather gener-
ously.



Cleaning, maintenance and care

EC Declaration of Conformity

Caution:

Do not begin to clean the machine - and especially not the
saw band - as long as the machine is still running! This
could result in injuries.

The machine is largely maintenance free. To ensure a
long service life, however, the machine should be cleaned
with a soft, possibly moist cloth, handbrush or paintbrush
after each time it is used.

The use of a vacuum cleaner is also recommended here.
Caution!

The outside of the housing can be cleaned with a soft,
possibly damp cloth.

In this process, mild soap or another suitable cleaning
agent can be used.

Solvents or cleaning agents containing alcohol (e.g.
petrol, cleaning alcohols etc.) should be avoided, since
these can attack the plastic cases.

Changing the table insert

Please pay attention to the condition of the red plastic
table insert (see pos. 22 in the exploded drawing at the
end of this manual)! This must be in perfect condition. De-
formed and worn table inserts must be replaced. We offer
the table insert as a spare part for this.

Disposal:

Do not dispose of the device in the household waste! The
device contains materials that can be recycled. If you
have questions concerning this topic, please contact your
municipal disposal company or other appropriate munici-
pal institutions.

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name and address:

MBS 240/E
27172

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product con-
forms to the following directives and normative docu-
ments:

EU EMC Directive 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN 1SO 12100/03.2011

CE-Type certification according to Macine Guidline
2006/42/EC Art. 12.3 (b) was made by VDE Test- and
Certification body (NB 0366), MerianstraBe 28,
63069 Offenbach, Germany

Certification number: 40045263

Date: 12.04.2017

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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Cher client,

L’utilisation de ce manuel
- facilite la connaissance de la machine

+ évite les anomalies de fonctionnement engendrées par
une utilisation non conforme, et

+ accroit la longévité de votre appareil.
Ce manuel doit étre accessible en permanence.

L'utilisation de cet appareil implique la connaissance
parfaite et le respect de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

- d’utilisation non conforme a I'utilisation conventionnelle,
« d’utilisation autre que celles visées dans ce guide,

+ de non-respect des prescriptions de sécurité.

Vous perdez tout droit a prestations de garantie, en cas :
+ d’erreurs de commande,

+ de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les
prescriptions de sécurité.

Utiliser uniquement des piéces détachées originales
PROXXON.

16

Tous droits de modification survenant dans le cadre du
progres technique réservés. Nous vous souhaitons le plus
grand succes avec votre appareil.

Description de la machine

La MICRO-scie a ruban MBS 240/E découpe l'acier, les
métaux non-ferreux, le bois et le plastique ; équipée du
ruban de scie diamanté, elle découpe également le verre
et la céramique.

La MBS 240/E posséde une moteur de 230 volts avec ré-
glage électronique du régime pour régler la vitesse de
ruban correcte et obtenir un résultat de travail optimal.

Le positionnement du plateau de travail pour chaque
angle de 0° a 45° permet une découpe propre et précise.

Le diagramme présente les plages de réglages pour la
plupart des matériaux. Nous recommandons I'utilisation
des rubans de rechange originaux PROXXON.

Légende (lll. 1)

. Capot de I'appareil

. Vis de fixation

. Carter de I'appareil

. Vis de réglage

. Vis de serrage

. Tige de guidage

. Capot de lame de scie
. Guide-ruban

© 00 N O 0o b~ WD =

. Ruban de scie

10. Plateau de travail

11. Embout d’aspiration

12. Socle de l'appareil

13. Bouton de réglage

14. Interrupteur de I'appareil
15. Diagramme

16. Tige de poussée

Contenu de la livraison

1 ex. Scie a ruban MBS 240/E

1ex. Equerre de butée

1 ex. Manchon de caoutchouc

1 ex. Tige de poussée

1 ex. Plateau de travail, vis de fixation comprise

1 ex. Manuel d'utilisation avec prescriptions de sécurité

Caractéristiques techniques

Tension nominale : 230V, 50 Hz
Puissance absorbée : 85 watts
Indice de protection : IP 24



KB 15 min
180 - 330 m/min,
a réglage progressif

Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)

Fonctionnement bref
Vitesse de ruban :

Niveau de bruit :

Dimensions :

Poids : 6,6 kg env.

Plateau de travail : 200 x 200 mm,
pivotant de 0° & 45°

Saillie : 150 mm

Hauteur libre de travail : 80 mm max

Dimensions du ruban de scie : 1065x3 a6 mm

Utiliser uniquement dans
des locaux secs !

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

Retirer le connecteur d'alimentation électrique
avant toute ouverture du capot !

Mise en service

Poser l'appareil

Déballer la MICRO-scie a ruban et contrbler que le
contenu de la livraison soit complet.

Attention !

Ne pas raccorder encore l'appareil au réseau 230 volts.
Important :

Veuillez noter que toutes les opérations de réglage et de
montage sur la scie ne doivent étre exécutées que
lorsque le connecteur d'alimentation électrique est retiré
de la prise.

Veuillez faire preuve de I'attention nécessaire lors du
transport de la scie ; n'utilisez jamais les dispositifs de
protection pour soulever, voire porter 'appareil.

Ces éléments pourraient alors étre endommageés et per-
dre alors toute efficacité dans certaines circonstances.
Risque de blessure !

Attention !
Lors du transport de la scie, veillez a ce que le guide-
ruban et le couvercle de protection du ruban de scie se

trouvent en position basse maximum (cf. section « Ré-
glage de la position du guide-ruban supérieur »).

Pour des raisons de sécurité, I'appareil doit étre fixé par 5
vis a bois sur un établi solide (lIl. 2).

Monter le plateau de travail

Dévisser la vis en laiton 1 montée sur la fente de passage
de ruban de scie (lll. 3) du plateau de travail.

1. Mettre en place le plateau de travail 3 (lll. 4) dans I'em-
placement prévu a cet effet et le fixer avec la poignée-
étoile (2) et la rondelle (1). Faire attention a l'indicateur
d'angle ! Pour les découpes droites, régler le marquage
sur « 0 ».

2. Revisser la vis en laiton 1 (lIl. 3).

Ce qu'il faut savoir sur la mise en
service et sur le travail avec l'appareil
Attention !

Veuillez toujours porter un casque de protection auditive
lorsque vous utilisez 'appareil.

+ Veuillez noter que quelques régles permettent de réduire
le niveau sonore de l'appareil : choisissez toujours le
ruban de scie adapté au travail que vous voulez réaliser.
Il est particulierement important qu'il soit adapté au ma-
tériau a découper.

La scie a ruban doit étre raccordée a un systeme d'aspi-
ration des poussiéeres.

La scie ne doit pas étre utilisée lorsque le capot est ouvert.

Le guide-ruban 8 (lll. 1) doit se trouver aussi prés que
possible de la piece a découper. Cf. a la section « Ré-
glage du guide-ruban supérieur ».

Lors de la découpe de matériaux ronds, veiller a ce que
ceux-Ci ne puissent pas tourner par entrainement du
ruban de scie ; ils doivent alors étre maintenus d'une
maniére particulierement ferme.

Veuillez utiliser un dispositif de serrage adapté a la
forme de la piece a découper.

Avant d'entamer les opérations de sciage, régler la vi-
tesse correcte de déplacement du ruban adaptée au
matériau a découper.

Evitez tout blocage du ruban de scie ! Cet état de ser-
vice fait subir des contraintes élevées a la mécanique de
la machine et entraine une usure plus importante des
composants d'entrainement. Le blocage du ruban peut
étre évité si I'on adapte la vitesse d'avance, celle du
ruban de scie et la puissance d'avance aux caractéris-
tiques de la piece a découper et surtout, au matériau de
cette piéce.

Ne jamais freiner la vitesse du ruban de scie par une
avance trop élevée. Si le ruban de scie se bloque et s'im-
mobilisé, réduire simplement la force de I'avance jusqu'a
ce que le ruban tourne de nouveau « librement ».

» De maniére générale : vitesse de ruban élevée pour les
matériaux de faible épaisseur et vitesse basse pour les
matériaux plus épais.

+ En cas de vibrations éventuelles, adapter la vitesse ou
la tension du ruban de scie.

« Utiliser uniquement des rubans de scie en parfait état.
Remplacer immédiatement les rubans émoussés ou dé-
formés.

* Ne jamais laisser l'appareil fonctionner sans surveil-
lance !

« Attention : lors de la découpe de piéces de grande taille,
veillez a ce que celles-ci soient guidées en toute sécu-
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rité et, le cas échéant, bénéficient d'un support au-dela
du plateau de travail.

Utilisation d'un aspirateur
Attention !

Nous recommandons de toujours travailler avec I'aspira-
tion de poussieres ! Ceci permet non seulement d’assurer
un travail propre mais réduit également la production de
certaines poussieres nocives.

En outre, I'accumulation de copeaux a l'intérieur de la scie
génére une usure accrue et peut entrainer des dysfonc-
tionnements.

1. Enfiler le manchon de caoutchouc 1 joint sur I'embout
d'aspiration du carter (lll. 5).

2. Raccorder l'aspirateur sur le manchon en caout-
chouc 1.

Encore un petit conseil :

Si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de PROXXON, la mise
en marche et l'arrét génants seront supprimés. Le CW-matic
est équipé d'une commande automatique ; il se met en
marche et se coupe automatiquement lors de la mise en
marche ou de l'arrét de I'appareil auquel il est raccordé.

Scier

1. Brancher I'appareil sur le réseau électrique.
2. Mettre I'appareil en marche avec l'interrupteur 4 (ill. 6)

3. Régler la vitesse de ruban de scie avec le régulateur 3.
Cf. le diagramme 5 pour connaitre la vitesse optimale
de ruban. Attention SVP : les valeurs indiquées sont
uniquement des valeurs approximatives de référence.

Scier a main levée

Appliquer la piece a découper sur le plateau de travalil, le
guider avec souplesse et peu de force (lll. 7). Exercer
plus la pression sur le plateau de travail et moins sur le
ruban de scie. Le cas échéant, veuillez utiliser la tige de
poussée jointe a la livraison conformément a 'ill. 8.

Attention !
Lors de la découpe de matériaux ronds, veiller a ce que
ceux-cCi ne puissent pas tourner par entrainement du

ruban de scie ; ils doivent alors étre maintenus d'une ma-
niére particulierement ferme.

Veuillez utiliser un dispositif de serrage adapté a la forme
de la piéce a découper.

Scier avec I'équerre de butée
Attention !

Veuillez noter que toutes les opérations de réglage et de
montage sur la scie ne doivent étre exécutées que
lorsque le connecteur d'alimentation électrique est retiré
de la prise.

1. Régler l'angle voulu sur I'équerre. Appliquer avec peu
de force la piéce contre le ruban de scie (lll. 9).
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Découpes a onglet

Le plateau de travail peut étre incliné de 0° a 45° pour
exécuter des découpes a onglet.

1. Desserrer la vis de serrage 1 (lll. 10) et basculer le pla-
teau de travail dans la position souhaitée.

2. Lire l'inclinaison en degrés sur I'échelle graduée 2.
3. Serrer la vis de fixation 1.

Maintenance, réglages et entretien

Régler la tension du ruban de scie
Une tension trop élevée peut endommager l'appareil et
entrainer la rupture du ruban de scie.

Le ruban de scie est correctement tendu lorsqu'il se dé-
place sans bruit et sans vibrations (pas de « flottement »).

1. Desserrer la vis de serrage 2 (lll. 11) d'un demi-tour
dans le sens A.

2. La rotation de la vis de réglage 1 dans le sens (A) tend
le ruban de scie et le détend dans le sens (B). Un
ruban de scie trop tendu peut se rompre et endomma-
ger l'appareil.

3. Serrer la vis de serrage 2.

Remplacer le ruban de scie
Veillez en permanence a I'état parfait du ruban de scie :

* les rubans de scie déformés ou endommagés représen-
tant un danger lors des travaux de découpe et, de ce
fait, ne doivent pas étre utilisés.

* Remplacez immédiatement les rubans de scie usés !
Nous recommandons l'utilisation des rubans de scie ori-
ginaux PROXXON.

* Vous trouverez notre offre dans notre catalogue de ma-
chines Micromot ou bien sur Internet a 'adresse
WWW.proxxon.com.

Attention!

+ Veuillez noter que les rubans de scie peuvent étre treés
acérés. Pour éviter les blessures, portez toujours des
gants lors de la manipulation de rubans de scie !

+ Le guide-ruban doit étre réglé en cas de montage d'un
ruban de scie plus large ou plus étroit (cf. « Réglage du
guide-ruban »).

+ Le ruban ne doit pas se déplacer en oblique sur les roues.

Avant tout remplacement du ruban de scie, couper l'appa-
reil et retirer le connecteur d'alimentation électrique de la
prise.

1. Dévisser les quatre vis Allen 2 (lll. 12) et retirer le
capot de I'appareil 1.

2. Dévisser la vis en laiton 1 (lll. 13).
3. Desserrer d'un demi-tour la vis de serrage 3 (lll. 12).



4. Tourner la vis de réglage 4 (lll. 13) jusqu'a ce que le
ruban de scie puisse étre retiré des roues 2 et 3 (lll.
13).

5. Introduire le nouveau ruban de scie avec le cété lisse
denté dans la fente de passage de ruban de telle
sorte que les dents du ruban regardent vers le bas
(vers le plateau de travail).

6. Tourner la vis de réglage 4 (lll. 12/13) jusqu'a ce que
le ruban de scie soit Iégérement tendu.

7. Serrer la vis de serrage 3 (lll. 12) et remettre en place
la vis en laiton 1 (lll. 13).

8. Contrller si le ruban se déplace correctement dans le
guide-ruban inférieur 1 (lll. 15). La fente de guidage
doit étre parfaitement alignée a la verticale. Régler le
guide-ruban le cas échéant en desserrant la vis de
serrage (comme décrit a la section « Controler et ré-
gler le guide-ruban inférieur »).

9. Monter le capot de I'appareil 1, serrer les vis Allen 2.

10. Régler une derniére fois la tension du ruban de scie,
si nécessaire.

Réglage du guide-ruban supérieur
Attention !

Les opérations sur le guide-ruban doivent étre effectuées

uniquement sur une machine a l'arrét et lorsque le

connecteur d'alimentation électrique a été retiré de la
prise.

Réglage de la position du guide-ruban
supérieur

Avant d'entamer le travail, réglez le guide-ruban de ma-
niere a ce qu'il se trouve le plus prés possible de la piéce
a découper. Procédez de la maniére suivante pour le ré-
glage :

1. Desserrer la vis 1 (ill. 6).

2. Amener le guide-ruban 2 dans la position voulue.

3. Resserrer a fond la vis 1.

Régler le guide-ruban supérieur a la
largeur de ruban correspondante :

Le guide-ruban est réglé en usine a la largeur de ruban
de série. En cas d'utilisation de rubans de scie présentant
d'autres cotes, il peut s'avérer nécessaire de régler les
paliers du guide-ruban.

1. Desserrer légerement la vis Allen 3 (lll. 14).

2. Déplacer le coulisseau de réglage 2 de telle sorte que
I'aréte arriére du ruban de scie passe sur le palier ar-
riére. Les marquages chiffrés peuvent vous servir d'in-
dication. L'aréte A doit étre positionnée sur I'endroit ou
se trouve le chiffre qui symbolise la largeur de ruban de
scie.

3. Serrer la vis Allen 3.

Régler le guide-ruban supérieur a
I'épaisseur de ruban correspondante :

1. L'épaisseur du ruban de scie peut étre corrigée par l'in-
termédiaire de la vis de réglage 4 (lll. 14). Veillez a ce
que le ruban soit guidé correctement ; il ne doit coincer
en aucun cas !

Controéler et régler le guide-ruban
inférieur
Le ruban de scie passe dans la fente du guide-ruban infé-

rieur. Le guide-ruban est réglé en usine de telle sorte que
la fente est parfaitement a la verticale.

Ceci représente le réglage correct. Si, en cas exception-
nel, il s'avérait nécessaire de régler le guide-ruban 1 (lll.
15), veuillez procéder comme suit :

1. Dévisser les quatre vis Allen 2 (lll. 12) et retirer le capot
de l'appareil 1.

2. Desserrer la vis 2 (lll. 15) avec une clé Allen et tourner
le guide-ruban dans la position correcte.

3. Resserrer a fond la vis 2.
4. Revisser le capot de l'appareil.

Remplacer les garnitures
en plastique des roues

Les roues sont recouvertes d'une garniture en plastique
pour protéger les rubans de scie. Ces garnitures en plas-
tique sont des piéces d'usure et doivent étre remplacées
en cas de besoin. C'est pourquoi vous devez controler ré-
gulierement les garnitures en plastique. Si vous constatez
I'apparition d'un « creux », la garniture concernée devra
étre remplacée (lll. 16).

1. Démontez la partie avant du capot de I'appareil et reti-
rez le ruban de scie comme décrit a la section « Rem-
placer le ruban de scie ».

2. Couper la garniture usée (lll. 17) avec une lame tran-
chante chauffée.

3. Plonger pour le réchauffer la nouvelle garniture en
plastique dans de I'eau chaude (non bouillante) pen-
dant env. 10 minutes avant de la mettre en place.

4. Remettre le ruban de scie en place, le tendre et remon-
ter la partie avant du capot de I'appareil.

Utilisation avec ruban diamanté

Ce qu'il faut savoir sur le travail
avec un ruban de scie diamanté

Seul le refroidissement correct du ruban diamanté assure
une découpe optimale du verre ou de la céramique et per-
met une grande longévité du ruban.

Nous recommandons d'effectuer cela avec un pinceau :
vous pouvez ainsi doser le liquide de refroidissement de
maniére économique et précise, évitant ainsi qu'une quan-
tité non autorisée péneétre dans la machine. Pour cela, pla-
cez un verre d'eau a cbté de la machine pendant que vous
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travaillez et refroidissez la bande a intervalles réguliers
avec quelques coups de pinceau.

La découpe de rayons de courbure inférieurs a 15 mm
n'est pas possible (cf. ill. 19).

Important :

ne pas utiliser de rubans diamantés pour le métal, le plas-
tique ou le bois.

Attention !

Pour les rubans diamantés, le réglage de la largeur du
ruban de scie (cf. également la section « Régler le guide-
ruban a la largeur ou a I'épaisseur de ruban correspon-
dante ») doit étre effectué d'une autre maniére que voici :
s'assurer dans tous les cas que le revétement diamanté
proprement dit n'entre pas en contact avec I'un des pa-
liers. Le réglage de I'épaisseur du ruban doit étre plus «
large ».

Nettoyage, maintenance et entretien

Attention !

Ne pas entamer le nettoyage de la machine et en particu-
lier du ruban de scie lorsque ceux-ci tournent encore.
Sinon, cela pourrait entrainer des blessures.

La machine ne nécessite quasiment aucun entretien.
Pour lui conserver toute sa longévité, vous devriez toute-
fois nettoyer I'appareil aprés chaque utilisation avec un
chiffon doux, éventuellement humide, une balayette ou un
pinceau.

Nous recommandons également I'utilisation d'un aspira-
teur. Attention !

Le nettoyage extérieur du carter a main peut étre fait avec
un chiffon doux, éventuellement humide.

Pour cela, utiliser un savon doux ou tout autre produit net-
toyant adapté.

Evitez les solvants et autres produits de nettoyage conte-
nant de l'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en plastique de
I'appareil.

Remplacer l'insert de table

Veillez a I'état de I'insert de table en plastique rouge (cf.
pos. 22 sur la vue éclatée a la fin de ce manuel d'utilisa-
tion). Cet insert doit étre en parfait état. Les inserts de
table déformés et usés doivent étre remplacés. Pour cela,
I'insert de table peut étre commandé sous forme de piéce
détachée.

Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets domestiques !
L’appareil contient des matériaux qui peuvent étre recy-
clés. Pour toute question a ce sujet, priere de s’adresser

aux entreprises locales de gestion des déchets ou toute
autre service communal correspondant.
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2006/42/CE
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Certification CE selon la Directive 2006/42 / CE Art. 12.3
(b) a été faite par I'organisme d'essai et de certification
VDE (NB 0366), MerianstraBe 28, 63069 Offenbach,
Allemagne

Numéro de certification: 40045263

Date : 12.04.2017

Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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Gentile cliente!

L’utilizzo delle presenti istruzioni

- facilitera la conoscenza dell’apparecchio.

* previene guasti a causa di un uso improprio ed

* aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di mano.

Usare questo apparecchio solo se si € in possesso di co-
noscenze precise e nel rispetto di quanto riportato nelle
presenti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento in
sicurezza dell’apparecchio in caso di:

« utilizzo non corrispondente all’'uso previsto,

+ altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
* inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:

+ comandi errati,

* una scarsa manutenzione

E assolutamente necessario rispettare per la propria sicu-
rezza le norme di sicurezza.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro
con questo apparecchio.

Descrizione della macchina

La sega a nastro Micro MBS 240/E taglia acciaio, metalli
non ferrosi, legno e plastica, e se dotata di un nastro di dia-
mante anche vetro e ceramica.

La MBS 240/E ¢ dotata di un motore da 230 Volt con re-
golazione elettronica del numero di giri per la regolazione
della giusta velocita del nastro per ottenere dei risultati di
lavoro ottimali.

La regolazione del banco di lavoro in ogni posizione an-
golare da 0° fino a 45° consente dei tagli puliti e precisi.

Il diagramma mostra i campi di regolazione per la maggior
parte di materiali. Consigliamo di utilizzare nastri per
seghe di ricambio originali PROXXON.

Legenda (Fig. 1)

. Copertura alloggiamento
. Vite di fissaggio

. Alloggiamento

. Vite di regolazione

. Vite di arresto

. Asta guida

. Copertura della lama

. Guida nastro

0o N O 0o~ WD =

9. Lama a nastro

10. Tavolo di lavoro

11. Raccordo di aspirazione

12. Zoccolo apparecchio

13. Tasto di regolazione

14. Interruttore dell’apparecchio
15. Diagramma

16. Spingitoio

Dotazione:

1 pz. Sega a nastro MBS 240/E

1 pz. Battuta angolare

1 pz. Supporto di gomma

1 pz. Spingitoio

1 pz. Banco di lavoro incl. Vite di fissaggio

1 pz. Istruzioni per I'uso con avvertenze di sicurezza
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Dati tecnici

Tensione nominale: 230 Volt 50 Hz

Potenza assorbita: 85 Watt
Tipo di protezione: IP 24
Funzionamento temporaneo KB 15 min

180 - 330 m/min,
regolazione continua

Velocita del nastro:

Rumorosita Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)

Dimensioni:
Peso: ca. 6.6 kg
Banco di lavoro: 200 x 200 mm,
orientabile 0° - 45°
Sbraccio: 150 mm
Passaggio in altezza: max. 80 mm

1065 x 3 fino a 6 mm

(3

Misura lama a nastro:

Solo per I'utilizzo in ambienti asciutti!

Non smaltire 'apparecchio insieme ﬁ
ai rifiuti domestici! (S
O

Togliere la spina prima di aprire la scatola!

Messa in funzione

Montaggio dell’apparecchio
Disimballare la sega a nastro Micro e verificare la comple-
tezza della fornitura.

Attenzione!

Non collegare ancora I'apparecchio alla rete da 230 Volt!
Importante:

Si prega di considerare che tutti gli interventi di regola-
zione e di montaggio alla sega possano essere eseguiti
solo con la spina di rete scollegata!

Eseguire il trasporto della sega con la necessaria cautela
e non utilizzare mai dispositivi di protezione a distacco per
il sollevamento o per sostenere I'apparecchio!

Questi si possono danneggiare e possono diventare inef-
ficaci. Pericolo di lesioni!

Attenzione:

Per il trasporto della sega accertarsi sempre che la guida
della lama a nastro si trovi con la protezione della lama a
nastro nella posizione inferiore (vedi paragrafo ,Regola-
zione della posizione della guida della lama a nastro su-
periore*

Per motivi di sicurezza I'apparecchio deve essere avvitato
con 5 viti di legno su un banco di lavoro stabile (Fig. 2).
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Montare il banco di lavoro

Svitare la vite di chiusura di ottone 1 sulla fessura della
sega (Fig. 3) del banco di lavoro.

1. Inserire il banco di lavoro 3 (Fig. 4) nell’apposita rien-
tranza e fissare con la vite a stella (2) e la rondella (1).
Prestare attenzione all’indicatore angolare! Per tagli di-
ritti regolare il contrassegno su "0".

2. Avvitare nuovamente la vite di chiusura di ottone 1 (Fig.
3).

Informazioni sulla messa in funzione
e per lavorare
Attenzione:

Durante gli interventi con I'apparecchio si prega di indos-
sare sempre una protezione per l'udito!

+ Si prega di considerare che esistano alcune regole che
riducono lo sviluppo della rumorosita della macchina:
Per il proprio intervento selezionare sempre la lama a
nastro piu adatta! Particolarmente importante ¢ il fatto
che sia adatta al materiale da tagliare.

* La sega a nastro deve essere collegata ad un disposi-
tivo di aspirazione delle polveri.

+ La sega con l'alloggiamento aperto non deve essere uti-
lizzata!

+ La guida della lama a nastro 8 (Fig. 1) deve essere avvi-
cinata il piu possibile al pezzo da lavorare! Vedere “Re-
golazione della guida della lama a nastro superiore”.

* Nel caso in cui si debba tagliare del materiale circolare,
si prega di considerare che questo si potrebbe girare
con il movimento del nastro della lama e pertanto € ne-
cessario tenerlo ben fermo!

« Si prega di utilizzare un dispositivo di arresto adatto per
il pezzo da lavorare!

 Prima di procedere con il taglio, impostare la giusta velo-
cita per la lama a nastro ed il materiale da segare!

« Cercare di evitare il bloccaggio della lama a nastro! Que-
sto stato sollecita la meccanica della macchina e deter-
mina una maggiore usura dei componenti di
trasmissione. Il bloccaggio puod essere evitato quando la
velocita di avanzamento, la velocita della lama a nastro e
la forza di avanzamento vengono adattate alle esigenze
del pezzo da lavorare, in particolare in merito al mate-
riale.

* Non frenare la velocita del nastro con un avanzamento
troppo elevato. Nel caso in cui ciononostante la lama a
nastro si blocchi e resti ferma, ridurre semplicemente la
forza di avanzamento affinché possa ,scorrere” nuova-
mente liberamente.

« Generalmente vige la regola: Elevata velocita del nastro
per materiale sottile e bassa velocita del nastro per ma-
teriale spesso.

* Qualora si dovesse verificare una vibrazione, ridurre la
velocita del nastro o adattare la tensione del nastro.

+ Usare solo lame a nastro perfette e sostituire immediata-
mente i nastri smussati e piegati

* Non lasciare acceso mai I'apparecchio incustodito!



+ Attenzione: Per la lavorazione di grandi pezzi da lavo-
rare si prega di accertarsi che questi vengano guidati in
modo sicuro e che all’esterno del banco della sega ven-
gano sostenuti adeguatamente!

Utilizzo di un aspirapolvere
Attenzione!

Si consiglia di lavorare sempre con I'aspirapolvere! In
questo modo non € garantito solo un lavoro pulito, ma si
riduce anche I'effetto nocivo di alcune polveri!

Gli accumuli di trucioli all'interno della sega determinano
inoltre un’usura eccessiva e possono causare danni al
funzionamento!

1. Inserire il supporto di gomma 1 compreso nella forni-
tura sul supporto dell’alloggiamento (Fig. 5).

2. Collegare I'aspirapolvere al supporto di gomma 1.

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore PROXXON CW-matic non
€ necessario accendere e spegnere continuamente. CW-
matic & dotato di un'unita di comando che si attiva o si di-
sattiva automaticamente con l'utensile elettrico.

Segare
1. Collegare I'apparecchio alla rete elettrica.
2. Attivare I'apparecchio con l'interruttore 4 (Fig. 6)

3. Regolare la velocita del nastro con il regolatore 3. Vedi
diagramma 5 per la velocita ottimale del nastro. Nota: |
valori indicati sono solo valori di riferimento.

Segare a mano libera

Durante il taglio premere il pezzo da lavorare sul banco di
lavoro e condurlo in modo delicato esercitando poca forza
(Fig. 7). Esercitare una pressione maggiore sul banco di
lavoro e meno contro il nastro. Se necessario usare lo
spingitoio compreso nella fornitura secondo la Fig. 8

Attenzione:
Nel caso in cui si debba tagliare del materiale circolare, si
prega di considerare che questo si potrebbe girare con il

movimento del nastro della lama e pertanto € necessario
tenerlo ben fermo!

Si prega di utilizzare un dispositivo di arresto adatto per il
pezzo da lavorare!

Segare con la battuta angolare

Attenzione:

Si prega di considerare che tutti gli interventi di regola-
zione e di montaggio alla sega possano essere eseguiti
solo con la spina di rete scollegata!

1. Regolare I'angolo desiderato sulla battuta. Guidare il
pezzo da lavorare leggermente contro il nastro (Fig. 9).

Tagli obliqui

Per i tagli obliqui il banco di lavoro pud essere inclinato da

0° fino a 45°.

1. Svitare la vite di serraggio 1 (Fig. 10) ed inclinare il
banco di lavoro nella posizione desiderata.

2. Rilevare il valore dei gradi sulla scala 2.
3. Stringere la vite di serraggio 1.

Manutenzione, regolazioni e cura

Regolare la tensione del nastro
della sega
Attenzione:

Una tensione eccessiva potrebbe danneggiare I'apparec-
chio e rompere il nastro!

Il nastro della sega & teso correttamente quando scorre
regolarmente e senza vibrazioni (non "sbatte®).

1. Svitare la vite di serraggio 2 (Fig. 11) di mezzo giro in
direzione A.

2. Ruotando la vite di regolazione 1 in direzione (A), il na-
stro viene teso, ruotando in direzione (B) viene allen-
tato. Un nastro teso eccessivamente potrebbe rompersi
e danneggiare I'apparecchio.

3. Stringere la vite di serraggio 2.

Sostituire il nastro della sega

Accertarsi che il nastro della sega sia sempre in condi-
zioni perfette:

+ | nastri deformati o danneggiati costituiscono un rischio
durante il lavoro e pertanto non devono essere utilizzati!

« Sostituire immediatamente le lame a nastro usurate!
Consigliamo di utilizzare nastri per seghe originali
PROXXON.

« La gamma dei nostri prodotti € disponibile nel nostro ca-
talogo generale Micromot oppure su Internet all’indirizzo
WWW.proxxon.com.

Attenzione:

« Si prega di considerare che i nastri della sega possono
essere molto taglienti! Per prevenire lesioni, quando si
maneggiano i nastri delle seghe, si prega di indossare
sempre guanti di protezione.

« Per il montaggio di un nastro della sega piu largo o sot-
tile € necessario regolare la guida del nastro (vedi "Re-
golazione della guida del nastro della sega®).

« Il nastro non deve scorrere in modo obliquo dai rulli.
Attenzione:

Prima di sostituire il nastro della sega, spegnere I'appa-
recchio e tirare la spina di rete

1. Svitare quattro viti esagonali 2 (Fig. 12) e rimuovere la
copertura dell’alloggiamento 1.

2. Svitare la vite di chiusura di ottone 1 (Fig. 13).
3. Svitare la vite di serraggio 3 (Fig. 12) di mezzo giro.
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4. Ruotare la vite di regolazione 4 (Fig. 13) fino a
quando il nastro della sega pud essere rimosso dalle
rotelle 2 e 3 (Fig. 13)

5. Introdurre il nastro della sega con il lato non dentato
nella fessura della sega in modo tale che i denti della
sega siano rivolti verso il basso (verso il banco della
sega).

6. Ruotare la vite di regolazione 4 (Fig. 12/13) fino a
quando il nastro della sega e leggermente teso.

7. Stringere la vite di serraggio 3 (Fig. 12) ed inserire
nuovamente la vite di chiusura di ottone 1 (Fig. 13).

8. Accertarsi che il nastro scorra correttamente nella
guida inferiore 1 (Fig. 15). La fessura della guida deve
essere regolata esattamente in verticale. Regolare la
guida del nastro allentando la vite di serraggio (come
descritto al paragrafo ,Controllare e regolare la guida
inferiore del nastro della sega®).

9. Montare la copertura dell’alloggiamento 1, stringere le
viti esagonali 2.

10. All'occorrenza regolare la tensione del nastro della
sega.

Regolazione della guida della lama
a nastro superiore
Attenzione:

I lavori sulla guida della lama a nastro devono essere
eseguiti solo a macchina spenta e con la spina di rete
estratta.

Regolazione della posizione della
guida della lama a nastro superiore

Prima di operare, regolare la guida della lama a nastro in
modo tale che si trovi il piu vicino possibile al pezzo da la-
vorare. La regolazione avviene nel modo seguente:

1. Svitare la vite 1 (Fig. 6)

2. Spingere la guida della lama a nastro 2 nella posizione
desiderata

3. Stringere nuovamente la vite 1

Regolare la guida della lama a nastro
superiore alla relativa larghezza
della lama della sega:

La guida del nastro della sega e regolata in fabbrica al na-
stro della sega di serie. Quando si utilizzano dei nastri ac-
cessori che hanno altre misure & event. necessario
regolare i cuscinetti della guida del nastro della sega.

1. Allentare leggermente la vite esagonale 3 (Fig. 14).

2. Spingere il pezzo di regolazione 2 in modo tale che il
bordo posteriore del nastro della sega scorra sul cusci-
netto posteriore. | contrassegni dei numeri possono
servire come orientamento. Il bordo A deve trovarsi nel
punto in cui si trova il numero che rappresenta la lar-
ghezza del nastro della sega.

3. Stringere la vite esagonale 3!
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Regolare la guida della lama a nastro
superiore al relativo spessore
della lama della sega:

1. Lo spessore del nastro della sega puo essere corretto
con la vite di regolazione 4 (Fig. 14). Si prega di accer-
tarsi che il nastro venga condotto correttamente e che
non si blocchi!

Controllare e regolare la guida del
nastro della sega inferiore

Il nastro scorre nella guida inferiore del nastro in una fes-
sura. La guida del nastro & impostata in fabbrica in modo
tale che la fessura si trova esattamente in verticale.

Questa e I'impostazione corretta. Qualora in casi eccezio-
nali dovesse essere necessario regolare ulteriormente la
guida del nastro 1 (Fig. 15), si prega di procedere nel
modo seguente:

1. Svitare quattro viti esagonali 2 (Fig. 12) e
rimuovere la copertura dell’alloggiamento 1.

2. Allentare la vite 2 (Fig. 15) con una chiave esagonale e
ruotare la guida del nastro nella posizione corretta.

3. Stringere nuovamente la vite 2
4. Svitare nuovamente il coperchio dell’alloggiamento.

Sostituire gli anelli di plastica delle
ruote di scorrimento.

Le ruote di scorrimento per la protezione dei nastri della
sega sono rivestite di un anello di plastica. Gli anelli di
plastica sono dei pezzi soggetti ad usura ed all’occor-
renza devono essere sostituiti. Pertanto &€ necessario con-
trollare regolarmente gli anelli di plastica. Nel caso in cui
venga rilevato un 'azionamento cavo’, sostituire I'anello
(Fig. 16).

1. Smontare la parte anteriore dell’alloggiamento e rimuo-
vere il nastro della sega come descritto nel paragrafo
»Sostituire il nastro della sega“

2. Tagliare I'anello di plastica usurato (Fig. 17) con una
lama tagliente e riscaldata.

3. Riscaldare il nuovo anello di plastica in acqua calda
(non bollente) per ca. 10 minuti.

4. Riposizionare il nastro, tenderlo e rimontare la parte
anteriore dell'alloggiamento.

Funzionamento con nastro
della sega di diamante

Informazioni sulle operazioni con il na-
stro della sega di diamante

Solo un raffreddamento a regola d’arte del nastro di dia-
mante garantisce un taglio ottimale di vetro o ceramica e
garantisce una lunga durata del nastro. Tale operazione
puod essere eseguita con un pennello: in questo modo |l
refrigerante puo essere dosato in modo parsimonioso ed
esatto e si evita che possa essere versato nella macchina



in quantita eccessiva. A tal fine durante il lavoro posizio-
nare semplicemente ad es. un bicchiere d’acqua accanto
alla macchina e raffreddare ad intervalli regolari il nastro
con un pennello.

Il taglio di raggi inferiore a 15 mm non & possibile! (vedi Fig. 19).
Importante:

Non utilizzare i nastri di diamante per metallo, plastica o legno.
Attenzione:

La regolazione della larghezza della lama (vedi anche al
capitolo ,Regolazione della guida del nastro della sega
superiore alla relativa larghezza o spessore del nastro
della sega“) deve essere eseguita in modo diverso sul na-
stro di diamante: In ogni caso € necessario accertarsi che
il rivestimento di diamante effettivo non venga toccato da
un cuscinetto. La regolazione dello spessore deve essere
eseguita piuttosto lenta.

Lavori con il nastro della sega di
diamante:

Attenzione:
1. Accendere 'apparecchio

2. Aprire il rubinetto di chiusura 1 (Fig. 20) e dosare la
mandata. Non risparmiare sui liquidi.

3. Condurre il pezzo da lavorare in modo delicato eserci-
tando poca forza.

4. Alla fine dei lavori o in caso di interruzione dei lavori &
necessario che il rubinetto di chiusura venga chiuso.

Pulizia, manutenzione e cura

Attenzione:

Si prega di non iniziare con la pulizia della macchina ed in
particolare del nastro della sega fino a quando questi
sono ancora in sovracorsa! Le conseguenze possono es-
sere delle lesioni.

La macchina non & soggetta a molta manutenzione. Tut-
tavia per garantire una lunga durata della stessa e neces-
sario dopo ogni impiego pulirla con un panno morbido,
eventualmente umido, una scopetta o un pennello.

E possibile impiegare anche un aspirapolvere. Attenzione!

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi essere
effettuata eventualmente con un panno umido.

Per tale operazione & possibile usare del sapone delicato
o un altro detergente adatto.

Evitare solventi o detergenti contenenti alcool (ad es. ben-
zina, alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero attaccare il
rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Sostituire I'inserto del banco

Si prega di considerare lo stato dell'inserto rosso del
banco di plastica (vedi Pos. 22 sul disegno esploso alla
fine delle presenti istruzioni)! Questo deve trovarsi in uno
stato perfetto. Gli inserti del banco deformati ed usurati

devono essere sostituiti. A tal fine I'inserto del banco € di-
sponibile come pezzo di ricambio.

Smaltimento:

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai rifiuti do-
mestici! L’apparecchio contiene materiali che possono es-
sere riciclati. Per ulteriori informazioni si prega di
contattare I'azienda locale addetta allo smaltimento o altre
strutture comunali adibite a tale scopo.

Dichiarazione di conformita CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Cognome ed indirizzo:

MBS 240/E
27172

Denominazione prodotto:
N. articolo:

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che
il prodotto & conforme alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
DIN EN 55014-1 /09.2016

DIN EN 55014-2 /01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sui macchinari 2006/42/CE
DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

La procedura di certificazione CE in base alla direttiva
2006/42/CE, Art. 12.3(b) é stata eseguita presso: VDE
Praf- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366), MerianstraBBe 28,
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Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
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Distinguido Cliente!

El uso de estas instrucciones:

« le facilita, conocer el aparato

+ evita anomalias por un manejo inadecuado e
+ incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la
mano.

Opere este aparato s6lo con conocimientos exactos y
bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento
seguro del aparato en caso de:

+ que la manipulacién no corresponda al empleo habitual,

« otras finalidades de aplicacion que no estan menciona-
das en las instrucciones,

* inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derecho a prestaciones de garantia en caso de:
* errores de operacion,

* mantenimiento deficiente.
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Para su seguridad, observe imprescindiblemente las nor-
mas de seguridad.

Utilice unicamente repuestos originales PROXXON.

Nos reservamos todos los derechos de perfeccionamien-
tos en el sentido del progreso técnico.

Le deseamos mucho éxito con su aparato.

Descripcion de la maquina

La micro-sierra de cinta MBS 240/E corta acero, metales
no-ferrosos, madera y plasticos y equipada con cinta de
diamante, también vidrio y ceramica.

La MBS 240/E posee un motor de 230 Volt con regulacion
electrénica de revoluciones para el ajuste de la correcta
velocidad de la cinta para 6ptimos resultados de trabajo.

El ajuste de la mesa de trabajo en cada posicién angular
de 0° a 45° posibilita cortes limpios y precisos.

El diagrama muestra los rangos de regulacion para la ma-
yoria de los materiales. Recomendamos las cintas de
hoja de sierra de repuesto originales PROXXON.

Leyenda (fig. 2)

. Cubierta de carcasa

. Tornillo de fijacion

. Carcasa

. Tornillo de regulacion

. Tornillo de fijacion

. Varilla de guia

. Cubierta de hoja de sierra
. Guia de cinta de hoja de sierra
. Cinta de hoja de sierra
10. Mesa de trabajo

11. Tubuladura de aspiracion
12. Pedestal del aparato

13. Boton de regulacion

14. Interruptor del aparato

15. Diagrama

16. Taco de empuje

0 NOoO O~ WD =

©

Volumen de suministro

1 unid. Sierra de cinta MBS 240/E

1 unid. Tope angular

1 unid. Tubuladuras de goma

1 unid. Taco de empuje

1 unid. Mesa de trabajo incl. tornillo de fijacion

1 unid. Instrucciones de servicio con indicaciones de
seguridad

Datos técnicos

230 Volt 50 Hz
85 Watt

Tension nominal:
Potencia consumida:



IP 24
KB 15 min

180 - 330 m/min,

regulable sin escalonamientos
Lpa=91dB

Lwa= 91 dB (A)

Tipo de proteccioén:
Servicio de corta duraciéon
Velocidad de la cinta:

Desarrollo de ruido

Medidas:

Peso: aprox. 6,6 kg

Mesa de trabajo: 200 x 200 mm,
basculante 0° - 45°

Voladizo: 150 mm

Pasaje de altura: max. 80 mm

Dimensiones de la cinta de

hoja de sierra: 1065 x 3 a6 mm

(3

iSo6lo para el uso en ambientes secos!

jPor favor, no eliminar este aparato
a través de los residuos domésticos!

iPor favor, antes de abrir la carcasa extraer
el enchufe de la red!

Puesta en marcha

Instalar el aparato

Desembalar la micro-sierra de cinta y comprobar la inte-
gridad del volumen de suministro.

Atencion!
No conectar aun el aparato a la red de 230 Volt.
Importante:

iPor favor, observe que todos los trabajos de ajuste y
montaje en la sierra sélo pueden ser ejecutados con el
enchufe de red extraido!

jPor favor, proceda durante el transporte de la sierra con
el cuidado necesario y jamas emplee los dispositivos de
proteccion separadores para levantar o hasta sujetar el
aparato!

Estos pueden dafiarse y entonces bajo ciertas circunstan-
cias perder su efectividad. jPeligro de lesiones!

Atencion!

Durante el transporte de la sierra, por favor observar
siempre que la guia de la cinta de hoja de sierra se en-
cuentre con su proteccion correspondiente en la posicion
inferior (véase apartado "Ajuste de la posicion de la guia
superior de la cinta de hoja de sierra").

Por razones de seguridad el aparato debe ser atornillado
firmemente sobre una mesa de trabajo robusta con 5 tor-
nillos para madera (Fig. 2).

Montar la mesa de trabajo

Destornillar el tornillo de cierre de latdn 1 en la hendidura
de la sierra (Fig. 3) de la mesa de trabajo.

1. Colocar la mesa de trabajo 3 (Fig. 4) en entalladura
prevista y fijarla con el tornillo de empufiadura en estre-

lla (2) y la arandela (1). jPor favor, observar el indica-
dor de &ngulos! Para cortes rectos ajustar la marcacion
en IIOII.

2. Volver a atornillar el tornillo de cierre de latdén 1 (Fig. 3).

Conocimientos importantes sobre la
puesta en servicio y para trabajar
Atencion!

Por favor, lleve siempre proteccion auditiva durante el tra-
bajo con el aparato.

« Por favor, piense que existen algunas reglas que redu-
cen el desarrollo de ruido de la maquina: busque para
su tarea de trabajo siempre la cinta de hoja de sierra co-
rrecta. Es especialmente importante que sea apropiada
para el material a aserrar.

La sierra de cinta tiene que ser conectada a una aspira-
cion de polvo.

La sierra no puede ser operada con la carcasa abierta.

La guia de la cinta de hoja de sierra 8 (Fig. 1) debe ser
conducida lo mas cerca posible de la pieza. Véase bajo
"Ajuste de la guia superior de la cinta de hoja de sierra".

Por favor, observe durante el aserrado de materiales re-
dondos que estos en caso dado pueden girar debido al
movimiento de la sierra y por esta razoén deben ser suje-
tados especialmente firmes.

Por favor, emplee un dispositivo de sujecién adecuado
para la pieza.

Antes de iniciar los trabajos de aserrado ajustar impres-
cindiblemente la velocidad correcta para la cinta de hoja
de sierra y el material a ser aserrado.

Intente evitar el bloqueo de la cinta de hoja de sierra!
iEste estado de servicio carga la mecanica de maquina y
cuida de un desgaste excesivo de los componentes de
accionamiento. Se puede evitar el bloqueo cuando se
ajusta la velocidad de avance, la velocidad de la cinta de
hoja de sierra y la fuerza de avance a los requerimientos
de la pieza, especialmente con miras al material.

No frenar jamas la velocidad de la cinta mediante un
avance excesivo. En caso que aun asi la cinta de hoja
de sierra se bloquee y detenga, por favor, simplemente
reducir un poco la fuerza de aserrado para que pueda
volver a "liberarse".

Por regla general vale: elevada velocidad para material
fino y reducida velocidad para material mas grueso.

En caso eventual de presentarse vibraciones adaptar la
velocidad de la cinta o su tension.

Unicamente emplear cintas de hoja de sierra en perfecto
estado, sustituir inmediatamente aquellas desafiladas y
deformadas.

iNo dejar funcionando jamas el aparato sin supervision!

jAtencioén! Por favor, observe durante el mecanizado de
piezas mayores que estas sean guiadas con seguridad y
en caso dado se soporten fuera de la mesa de la sierra.
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Empleo de una aspiradora de polvo
Atencion!

Se recomienda siempre trabajar con aspiracion de polvo. No
s0lo se debe garantizar un trabajo limpio, también el efecto
de riesgo sobre la salud de algunos polvos se reduce.

Ademas, la acumulacion de virutas en el interior de la sie-
rra provoca un desgaste excesivo y pueden ocasionar
anomalias de funcionamiento.

1. Deslizar la tubuladura de goma 1 adjunta sobre la tubu-
ladura de la carcasa (Fig. 5).

2. Conectar la aspiradora de polvo a la tubuladura de
goma 1

Aun una peque a sugerencia:

Al emplear la aspiradora de polvo PROXXON CW-matic
se omite la molesta conexion y desconexion manual. La
CW-matic esta equipada con un automatico de control,
este se conecta o bien desconecta de forma autbnoma al
conectar o bien desconectar la herramienta eléctrica.

Aserrar

1. Conectar el aparato a la red de corriente.
2. Conectar el aparato por el interruptor 4 (Fig. 6).

3. Ajustar la velocidad de la cinta con el regulador 3.
Véase diagrama 5 para una éptima velocidad de la
cinta. Por favor, observe: los valores indicados sin em-
bargo son sélo orientativos.

Aserrado a pulso

Durante el aserrado presionar la pieza sobre la mesa,
conducirla con tacto y con poca fuerza (Fig. 7). Aplicar
mas presion sobre la mesa de trabajo y menos presion
contra la cinta de hoja de sierra. Por favor, en caso nece-
sario, emplear el taco de empuje suministrado de acuerdo
a la Fig. 8.

Atencion!
Por favor, observe durante el aserrado de materiales re-
dondos que estos en caso dado pueden girar debido al

movimiento de la sierra y por esta razén deben ser suje-
tados especialmente firmes.

Por favor, emplee un dispositivo de sujecion adecuado
para la pieza.

Aserrado con tope angular
Atencién!

Por favor observe, que todos los trabajos de ajuste y
montaje en la sierra sélo pueden ser ejecutados con el
enchufe de red extraido.

1. Ajustar el angulo deseado en el tope. Conducir la pieza
ligeramente contra la cinta de hoja de sierra (Fig. 9).

Cortes a inglete

Para cortes a inglete se puede volcar la mesa de trabajo
de 0° hasta 45°.
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1. Soltar el tornillo de fijacion 1 (Fig. 10) y volcar la mesa
de trabajo a la posicién angular deseada.

2. Leer la cifra de grados en la escala 2.
3. Apretar el tornillo de fijacion 1.

Mantenimiento, ajustes y conservacion

Ajustar la tension de la cinta
de hoja de sierra
Atencion!

Una tensién excesiva puede danar el aparato y romper la
cinta de hoja de sierra.

La cinta de hoja de sierra estara correctamente tensada
cuando marche suavemente y libre de vibraciones (sin
"oscilar").

1. Soltar media vuelta el tornillo de fijacion 2 (Fig. 11) en
direccion A.

2. Girando el tornillo de regulacion 1 en direccion (A) la
cinta de hoja de sierra se tensa, girando en direccion
(B) se la afloja. Una cinta de hoja de sierra excesiva-
mente tensada puede romperse y dafar el aparato.

3. Apretar el tornillo de fijacion 2.

Sustituir la cinta de hoja de sierra

Por favor, observe siempre un estado impecable de la
cinta de hoja de sierra:

« Las cintas de hoja de sierra deformadas o dafadas re-
presentan un riesgo al trabajar y por esta razén no pue-
den ser utilizadas.

« Sustituir inmediatamente las cintas de hoja de sierra
desgastadas. Recomendamos las cintas de hoja de sie-
rra originales PROXXON.

» Nuestra oferta la encontrara en nuestro catalogo de
aparatos Micromot o también en Internet bajo www.prox-
xon.com.

Atencion!

« Por favor observe que las cintas de hoja de sierra pue-
den presentar bordes muy filosos. Para evitar lesiones,
lleve siempre guantes al manipular con cintas de hoja
de sierra.

* En el montaje de una cinta de hoja de sierra mas ancha
0 bien mas estrecha se debe ajustar la guia de la cinta
(véase "Ajuste de la guia de la cinta de hoja de sierra").

* La cinta no puede descender oblicuamente de las poleas.
Atencion!

Antes de sustituir la cinta de hoja de sierra desconectar y
extraer la clavija de la red.

1. Destornillar los cuatro tornillos de hexagono interior 2
(Fig. 12) y quitar la cubierta de la carcasa 1.

2. Volver a atornillar el tornillo de cierre de laton 1 (Fig.
13).

3. Soltar media vuelta el tornillo de fijacion 3 (Fig. 12).



4. Girar el tornillo de regulacion 4 (Fig. 12) hasta que la
cinta de hoja de sierra permita ser retirada de las po-
leas 2y 3 (Fig. 13).

5. Introducir la cinta de hoja de sierra nueva con el lado
no dentado en la ranura de la sierra de tal manera
que los dientes de la sierra sefalen hacia abajo
(hacia la mesa de la sierra).

6. Girar el tornillo de regulacion 4 (Fig. 12/13) hasta que
la cinta de hoja de sierre esté ligeramente tensada.

7. Apretar el tornillo de fijacién 3 (Fig.12) y volver a colo-
car el tornillo de cierre de laton 1 (Fig. 13).

8. Comprobar si la cinta marcha correctamente en la
guia inferior 1 (Fig. 15). La ranura de guia debe estar
ajustada exactamente vertical. En caso dado ajustar
la guia de la cinta soltando el tornillo de fijacién (como
se describe bajo el apartado "Comprobar y ajustar la
guia de cinta de hoja de sierra inferior").

9. Montar la cubierta de la carcasa 1, apretar los tornillos
de hexagono interior 2.

10. En caso dado regular nuevamente la tension de la
cinta de hoja de sierra.

Ajuste de la guia superior de la cinta
de hoja de sierra
Atencion!

Ejecutar los trabajos en la guia de la cinta de hoja de sie-
rra s6lo con la maquina desconectada y la clavija de red
desenchufada.

Ajuste de la posicion de la guia
superior de la cinta de hoja de sierra

Antes de trabajar, por favor ajustar la cinta de hoja de sie-
rra de tal manera que esta se encuentre lo mas cerca posi-
ble de la pieza. El ajuste funciona de la siguiente manera:

1. Soltar el tornillo 1 (Fig. 6).

2. Deslizar la guia de la cinta de hoja de sierra 2 a la posi-
cion deseada.

3. Apretar nuevamente el tornillo 1.

Ajustar la guia superior de la cinta de
hoja de sierra a la anchura
correspondiente de esta ultima:

La guia de la cinta de hoja de sierra esta ajustada de fa-
brica a la cinta de hoja de sierra de serie. Para el empleo
de cintas de accesorios que tengan otras dimensiones es,
en caso dado, necesario ajustar los cojinetes de las guias
de cinta de hoja de sierra.

1. Aflojar ligeramente el tornillo de hexagono interior 3
(Fig. 14).

2. Desplazar la pieza de ajuste 2 de tal manera que el
borde trasero de la cinta de hoja de sierra se deslice en
el cojinete trasero. Las marcaciones de niUmeros pue-
den servir de orientacion. El borde A debe encontrarse
en el punto donde se encuentra la cifra que representa
la anchura de la cinta de hoja de sierra.

3. Apretar el tornillo de hexagono interior 3.

Ajustar la guia superior de la cinta
de hoja de sierra al espesor corres-
pondiente de esta ultima:

1. El espesor de la cinta de hoja de sierra puede ser corre-
gido mediante el tornillo de regulacién 4 (Fig. 14). jPor
favor, observe que la cinta sea conducida correcta-
mente pero que bajo ningln concepto debe atascarse!

Comprobar y ajustar la guia inferior de
la cinta de hoja de sierra

La cinta marcha en la guia inferior de la misma en una ra-
nura. La guia de la cinta esté ajustada en fabrica del tal
manera que la ranura se encuentra exactamente vertical.

Este es el ajuste correcto. En caso que ante circunstancias
excepcionales se haga necesario reajustar la guia de la
cinta 1 (Fig. 15), proceda por favor de la siguiente manera:

1. Destornillar los cuatro tornillos de hexagono interior 2
(Fig. 12) y quitar la cubierta de la carcasa 1.

2. Soltar el tornillo 2 (Fig. 15) con una llave de hexagono
interior y girar la guia de la cinta a la posicion correcta.

3. Apretar nuevamente el tornillo 2.
4. Atornillar nuevamente la tapa de la carcasa.

Sustituir los aros de material plastico
de las ruedas de rodadura

Las ruedas de rodadura estan recubiertas de un aro de
material plastico para proteccion de la cinta de hoja de
sierra. Los aros de material plastico son piezas de des-
gaste y en caso necesario deben ser sustituidos. Por esta
razbn comprobar regularmente los aros de material plas-
tico. Cuando se detecta un "desgaste hueco" sustituir el
aro correspondiente (Fig. 16).

1. Desmontar la parte delantera de la carcasa y extraer la
cinta de hoja de sierra como se describe en el apartado
"Sustituir la cinta de hoja de sierra".

2. Cortar el aro de material plastico desgastado (Fig. 17)
con una cuchilla afilada calentada.

3. Calentar el aro de material plastico nuevo en agua ca-
liente (no hirviente) aprox. 10 minutos y colocarlo.

4. Colocar nuevamente la cinta, tensarla y volver a mon-
tar la parte delantera de la carcasa.

Operacion con cinta de hoja de sierra
de diamante

Conocimientos importantes para
trabajar con cinta de hoja de sierra
de diamante

Solo una refrigeracion correcta de la cinta de diamante
provoca un corte éptimo de vidrio o ceramica y posibilita
una duracion prolongada de la cinta.

Esto puede ser realizado convenientemente con un pin-
cel: de este modo puede dosificar el agente refrigerante
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de manera econOmica y exacta, y se evita que una canti-
dad inadmisible alcance la maquina. Para ello durante el
trabajo coloque simplemente p.ej. un vaso de agua junto
a la maquina y enfrie en intervalos regulares mediante
aplicaciones moderadas con un pincel.

iNo es posible el corte de radios inferiores a 15 mm!
(véase Fig. 19).

Importante:

No emplear cintas de hoja de sierra de diamante para
metal, plasticos 0 madera.

Atencion!

El ajuste de la anchura de la cinta de hoja de sierra
(véase también bajo el capitulo "Ajustar la guia superior
de la cinta de hoja de sierra a la anchura o bien espesor
correspondiente" debe ser realizado diferente con una
cinta de diamante: en cada caso se debe asegurar que el
recubrimiento propiamente dicho de diamante no entre en
contacto con uno de los cojinetes. El ajuste del espesor
debe ser realizado més bien flojo.

Limpieza, mantenimiento y
conservacion

Atencion!

Por favor, no comience con la limpieza de la maquina y
especialmente de la cinta de hoja de sierra mientras esta
Ultima aun esté en movimiento inercial. Las consecuen-
cias podrian ser lesiones.

La maquina esta ampliamente libre de mantenimiento.
Sin embargo, para una larga vida Gtil debe limpiar la uni-
dad tras cada uso con un pafo suave eventualmente hu-
medecido, cepillo de mano o un pincel.

También se recomienda aqui el uso de una aspiradora de
polvo. jAtencion!

La limpieza exterior de la carcasa puede entonces ser re-
alizada con un pafo suave, eventualmente humedecido.

En este caso se puede emplear jabon u otro producto de
limpieza apropiado.

Se deben evitar los productos de limpieza con contenido

de alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes de lim-

pieza, etc.), debido a que estos puede atacar las envoltu-
ras plasticas de la carcasa.

Sustituir el inserto de la mesa

jPor favor, observe el estado de inserto plastico rojo de la
mesa (véase Pos. 22 en la vista desarrollada al final de
estas instrucciones)! Este debe encontrarse en perfecto
estado. Los insertos de tabla deformados o desgastados
deben ser sustituidos. Para ello el inserto de la mesa esta
disponible con nosotros como recambio.

Eliminacion
jPor favor, no desguace el aparato con los residuos do-

mésticos! El aparato contiene materiales que pueden ser
reciclados. Para consultas al respecto dirijase por favor a
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su empresa local de eliminacion de residuos u otras insta-
laciones comunales apropiadas.

Declaracion de conformidad CE

PROXXON S.A.
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Geachte klant,
Met deze handleiding
* leert u de machine gemakkelijker kennen;

 worden storingen door ondeskundige bediening voorko-
men; en

+ wordt de levensduur van uw machine verhoogd.

Zorg ervoor dat u de handleiding altijd binnen handbereik
hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet hoe deze
werkt en volg de handleiding nauwkeurig op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de veilige wer-
king van de machine bij:

* gebruik dat niet strookt met de aangegeven toepassin-
gen;

+ andere toepassingen die niet in de handleiding staan
vermeld;

* niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften.

U kunt geen aanspraak maken op garantie in geval van:

* bedieningsfouten;

* slecht onderhoud.

Raadpleeg altijd de veiligheidsvoorschriften met het oog
op uw veiligheid.
Gebruik alleen originele PROXXON-reserveonderdelen.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische vooruit-
gang zijn voorbehouden. Wij wensen u veel succes met
de machine.

Beschrijving van de machine

De Micro-bandzaag MBS 240/E zaagt staal, NE-metaal,
hout en kunststof en, wanneer voorzien van een diamant-
band, ook glas en keramiek.

De MBS 240/E beschikt over een motor van 230 volt met
een elektronische toerentalregeling voor het instellen van
de juiste bandsnelheid voor een optimaal werkresultaat.

Doordat de werktafel in iedere hoek van 0° tot 45° kan
worden ingesteld, zijn schone en nauwkeurige sneden
mogelijk.

Op het schema ziet u het regelbereik voor de meeste ma-

teriaalsoorten. Wij adviseren originele vervangingszaag-
banden van PROXXON.

Legenda (fig. 1)

. Afdekking behuizing
. Bevestigingsschroef
. Behuizing

. Instelschroef

. Klemschroef

. Geleidestaaf

. Zaagbladkap

o N O 0o~ O =

. Zaagbandgeleiding
9. Zaagband

10. Werktafel

11. Afzuigaansluiting
12. Toestelsokkel

13. Instelknop

14. Toestelschakelaar
15. Diagram

16. Schuifstok

Leveringspakket:

1 stk. bandzaag MBS 240/E

1 stk. hoekaanslag

1 stk. rubber aansluitstuk

1 stk. schuifstok

1 stk. werktafel incl. bevestigingsschroef

1 stk. bedieningshandleiding met veiligheidsaanwijzingen
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Technische gegevens

Nominale spanning: 230 volt 50 Hz

Verbruiksvermogen: 85 watt
Beschermingsgraad: IP 24
Kortstondig bedrijf KB 15 min

180 - 330 m/min,
traploos regelbaar
Lpa=91dB

Lwa= 91 dB (A)

Bandsnelheid:

Geluidsontwikkeling:

Afmetingen:

Gewicht: ca. 6,6 kg

Werktafel: 200 x 200 mm,
zwenkbaar 0° - 45°

Uitspringing: 150 mm

Doorlaat: max. 80 mm

1065 x 3 tot 6 mm

(3
)5

Verwijder de stroomstekker voordat >
de behuizing wordt geopend!

Afmetingen zaagband:

Alleen voor gebruik in droge ruimtes!

Deze machine niet met het
huishoudelijk afval verwijderen!

©
¥

Inbedrijfstelling

Machine opstellen

Pak de micro-bandzaag uit en controleer of de leverings-
omvang volledig is.

Let op!
Sluit de machine nog niet aan op het stroomnet van 230 volt!
Belangrijk:
let erop dat het alleen is toegestaan alle instel- en monta-

gewerkzaamheden aan de zaag uit te voeren, terwijl de
stekker uit het stopcontact is gehaald!

Ga bij het transport van de zaag met de noodzakelijke
zorgvuldigheid te werk en gebruik nooit losrakende veilig-
heidsvoorzieningen om te heffen of de machine te dra-
gen!

Deze kunnen dan worden beschadigd en werken in be-
paalde gevallen niet meer. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Let op:
Let er bij het transport van de zaag altijd op dat de zaag-
bandgeleiding met de zaagbandkap in de onderste positie

staat (zie paragraaf "Positie van de bovenste zaagband-
geleiding instellen").
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De machine dient uit veiligheidsoverwegingen met 5 hout-
schroeven op een stevige werktafel te worden vastge-
schroefd (afb. 2).

Werktafel monteren

Schroef messing sluitschroef 1 in de zaaggleuf (afb. 3)
van de werktafel eraf.

1. Plaats werktafel 3 (afb. 4) in de daarvoor voorziene uit-
sparing en bevestig deze met stergreepschroef (2) en
sluitring (1). Let op het hoekteken! Stel de markering in
op "0" voor rechte sneden.

2. Schroef messing sluitschroef 1 (afb. 3) er opnieuw op.

Informatie over de inbedrijfstelling
en het gebruik

Let op: draag bij het werken met de machine altijd ge-
hoorbescherming!

» Denk eraan dat er enkele regels zijn die de geluidsont-
wikkeling van de machine beperken: kies steeds de
juiste zaagband voor uw werkopdracht! Het is zeer be-
langrijk dat deze geschikt is voor het te zagen materiaal.

* De bandzaag moet worden aangesloten op een stofaf-
zuigmechanisme.

* De zaag mag niet worden gebruikt met een geopende
behuizing!

+ Zaagbandgeleiding 8 (afb. 1) moet zo dicht mogelijk in
de buurt van het werkstuk worden geleid! Zie onder "Bo-
venste zaagbandgeleiding instellen".

* Let er bij het zagen van ronde materialen op dat deze
door de beweging van de zaagband kunnen verdraaien
en daarom goed moeten worden vastgehouden!

+ Gebruik een geschikte klemhouder voor het werkstuk!

« Stel voor aanvang van de zaagwerkzaamheden beslist
de voor de zaagband en het te zagen materiaal juiste
snelheden in!

* Probeer blokkering van de zaagband te voorkomen!
Deze operationele toestand belast het mechanische
deel van de machine en zorgt voor een grotere mate van
slijtage van de aandrijvingcomponenten. Blokkeren kan
worden voorkomen, wanneer de aanzetsnelheid, de
zaagbandsnelheid en de aanzetkracht aan de vereisten
van het werkstuk, met name ten aanzien van het materi-
aal, worden aangepast.

* Rem de bandsnelheid nooit af door een te hoge aanzet.
Indien de zaagband toch blokkeert en blijft staan, moet u
gewoon de aanzetkracht iets verminderen, zodat deze
weer kan "vrijlopen”.

* In het algemeen geldt: een hoge bandsnelheid voor dun
materiaal en een lage bandsnelheid voor dikker materi-
aal.

+ Pas de bandsnelheid of —spanning aan bij eventueel op-
tredende trillingen.

+ Gebruik alleen onberispelijke zaagbanden. Vervang on-
middellijk stompe en vervormde zaagbanden.



- Laat de machine nooit draaien zonder toezicht!

* Let op: let er bij het bewerken van grotere werkstukken
op dat deze veilig worden geleid en eventueel buiten de
zaagtafel worden ondersteund!

Een stofzuiger gebruiken
Let op!

Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te werken! Zo is
niet alleen schoon werken gewaarborgd, ook wordt het
voor de gezondheid schadelijke effect van vele stofsoor-
ten zo gereduceerd!

Bovendien veroorzaken spaanafzettingen binnenin de
zaag een grotere slijtage en kunnen storingen in de wer-
king veroorzaken!

1. Schuif meegeleverde rubber aansluitstuk 1 op de aan-
sluitstukken van de behuizing (afb. 5).

2. Sluit de stofzuiger aan op rubber aansluitstuk 1.

Nog een tip:
bij het gebruik van de PROXXON-stofzuiger CW-matic is
het onhandige handmatige in- en uitschakelen niet langer
nodig. De CW-matic is met een automatische besturing

uitgerust Deze schakelt bij het in- en uitschakelen van de
elektrische machine automatisch in of uit.

Zagen
1. Sluit de machine aan op het stroomnet.
2. Schakel de machine in via schakelaar 4 (afb. 6).

3. Stel de bandsnelheid in met regelaar 3. Zie diagram 5
voor de optimale bandsnelheid. Let op: de vermelde
waarden zijn echter alleen leidraden.

Zagen vanuit de hand

Druk het werkstuk bij het zagen voorzichtig en zonder
kracht te geleiden (afb. 7) op de werktafel. Oefen meer
druk uit op de werktafel en minder druk tegen de zaag-
band. Gebruik, indien nodig, de bijgeleverde schuifstok in
overeenstemming met afb. 8.

Let op:

let er bij het zagen van ronde materialen op dat deze door
de beweging van de zaagband kunnen verdraaien en
daarom goed moeten worden vastgehouden!

Gebruik een geschikte klemhouder voor het werkstuk!

Zagen met de hoekaanslag
Let op:

let erop dat het alleen is toegestaan alle instel- en monta-
gewerkzaamheden aan de zaag uit te voeren, terwijl de
stekker uit het stopcontact is gehaald!

1. Stel de gewenste hoek op de aanslag in. Druk het
werkstuk zacht tegen de zaagband (afb. 9).

Verstekzagen

Voor verstekzagen kan de werktafel van 0° tot 45° worden
gekanteld.

1. Maak klemschroef 1 (afb. 10) los en kantel de werktafel
in de gewenste hoekstand.

2. Lees het aantal graden af op schaal 2.
3. Draai klemschroef 1 vast.

Onderhoud, instellingen en verzorging

Spanning van de zaagband instellen
Let op:

te krachtig spannen kan de machine beschadigen en de

zaagband laten scheuren!

De zaagband is correct gespannen, wanneer deze rustig
en zonder trillingen (geen "flapperen") werkt.

1. Maak klemschroef 2 (afb. 11) los met een halve slag in
de richting van A.

2. Door instelschroef 1 in richting (A) te draaien wordt de
zaagband gespannen, door in richting (B) te draaien
wordt deze ontspannen. Een te krachtig gespannen
zaagband kan scheuren en de machine beschadigen.

3. Trek klemschroef 2 vast.

Zaagband vervangen

Let er altijd op dat de zaagband in een onberispelijke
staat verkeert:

« vervormde of beschadigde zaagbladen vormen een ge-
vaar bij het werken en mogen daarom niet worden ge-
bruikt!

* Vervang versleten zaagbanden onmiddellijk! Wij advise-
ren originele zaagbanden van PROXXON.

+ Ons aanbod treft u aan in onze Micromot-apparatenca-
talogus of op het internet op www.proxxon.com.

Let op:

* let erop dat de zaagbanden zeer scherpe randen kun-
nen hebben! Ter voorkoming van lichamelijk letsel, dient
u altijd handschoenen te dragen als u de zaagbladen
vastpakt.

+ Bij het monteren van een bredere resp. smallere zaag-
band moet de bandgeleiding worden ingesteld (zie
"Zaagbandgeleiding instellen").

+ De band mag niet schuin van de rollen aflopen.
Let op:

schakel de machine voor het vervangen van de zaagband
uit en haal de stekker uit het stopcontact.

1. Schroef vier inbusschroeven 2 (afb. 12) eraf en verwij-
der behuizingafdekking 1.

2. Schroef messing sluitschroef 1 (afb. 13) eraf.
3. Maak klemschroef 3 (afb. 12) los met een halve slag.
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4. Draai instelschroef 4 (afb. 13) tot de zaagband van
wielen 2 en 3 (afb. 13) kan worden afgenomen.

5. Plaats de nieuwe zaagband met de niet vertande zijde
op een wijze in de zaaggleuf dat de zaagtanden om-
laag (naar de zaagtafel) wijzen.

6. Draai instelschroef 4 (afb. 12/13) totdat de zaagband
licht is gespannen.

7. Draai klemschroef 3 (afb. 12) vast en plaats messing
sluitschroef 1 (afb. 13) weer terug.

8. Controleer of de band correct in de onderste geleiding
1 (afb. 15) draait. De geleidegleuf moet precies verti-
caal zijn ingesteld. Stel de bandgeleiding eventueel in
door de klemschroef los te draaien (zoals in paragraaf
"Onderste zaagbandgeleiding controleren en instel-
len" is beschreven).

9. Monteer behuizingafdekking 1, trek inbusschroeven 2
vast.

10. Stel de zaagbandspanning eventueel bij.

De bovenste zaagbandgeleiding
instellen

Let op:
voer werkzaamheden aan de zaagbandgeleiding alleen

uit bij een uitgeschakelde machine en met de stroomstek-
ker uit het stopcontact.

De stand van de bovenste zaagband-
geleiding instellen

Stel de zaagbladgeleiding voor gebruik in op een wijze
dat deze zich zo dicht mogelijk in de buurt van het werk-
stuk bevindt. Instellen gaat op de volgende manier:

1. draai schroef 1 (fig. 6) los.
2. Schuif zaagbandgeleiding 2 naar de gewenste stand.
3. Draai schroef 1 weer vast.

Bovenste zaagbandgeleiding op de
betreffende zaagbandbreedte instel-
len:

de zaagbandgeleiding is in de fabriek op de standaard-
zaagband ingesteld. Bij gebruik van toebehorenbanden
met andere afmetingen, is het event. nodig de lagers van
de zaagbandgeleiding in te stellen.

1. Draai inbusschroef 3 (afb. 14) enigszins los.

2. Verschuif instelstuk 2 op een wijze dat de achterste
rand van de zaagband over het achterste lager weg-
loopt. De markeringen met getallen kunnen dienen als
oriéntatie. Rand A dient op een plaats te zitten waarbij
het getal staat dat de zaagbandbreedte vertegenwoor-
digt.

3. Trek inbusschroef 3 vast!
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Bovenste zaagbandgeleiding op de
betreffende zaagbanddikte instellen:

1. het is mogelijk de zaagbanddikte te corrigeren door
middel van stelschroef 4 (afb. 14). Let erop dat de band
naar behoren wordt geleid, maar nooit mag klemmen!

Onderste zaagbandgeleiding
controleren en instellen

De band loopt in de onderste bandgeleiding in een gleuf.
De bandgeleiding is in de fabriek op een wijze ingesteld
dat de gleuf exact verticaal staat.

Dit is de juiste instelling. Als het in uitzonderingsgevallen
nodig is bandgeleiding 1 (afb. 15) bij te stellen, ga dan als
volgt te werk:

1. schroef de vier inbusschroeven 2 (afb. 12) eraf en ver-
wijder behuizingafdekking 1.

2. Maak schroef 2 (afb. 15) met een inbussleutel los en
draai de bandgeleiding naar de juiste stand.

3. Draai schroef 2 weer vast.
4. Schroef het behuizingdeksel er weer op.

Kunststofringen van de loopwielen
vervangen

De loopwielen zijn bekleed met een kunststofring ter be-
scherming van de zaagbanden. De kunststofringen zijn
aan slijtage onderhevige onderdelen die, indien nodig,
moeten worden vervangen. Controleer de kunststofringen
daarom regelmatig. Indien "slijtgage van de holling" wordt
geconstateerd, moet de betreffende ring worden vervan-
gen (afb. 16).

1. Demonteer het voorste deel van de behuizing en ver-
wijder de zaagband, zoals wordt beschreven in para-
graaf "Zaagband vervangen".

2. Steek de versleten kunststofring (afb. 17) met een
scherp, verwarmd mes door.

3. Verwarm gedurende ca. 10 minuten de nieuwe kunst-
stofring in heet water (niet kokend) en trek deze erover-
heen.

4. Plaats de band terug, span deze en monteer het voor-
ste deel van de behuizing opnieuw.

Bedrijf met diamantzaagband

Informatie voor het werken met
diamantzaagbanden

Alleen door de diamantband naar behoren te koelen kan
glas of keramiek optimaal worden gezaagd en het maakt
een lange standtijd van de band mogelijk.

In de praktijk kan dit met een penseel gebeuren: zo kunt u
het koelmiddel zuinig en nauwkeurig doseren en wordt

vermeden dat het in ontoelaatbare hoeveelheid in de ma-
chine terechtkomt. Zet daarom bij het werken gewoon een



glas water naast de machine en koel de band op regelma-
tige tussenpozen met zuinige penseelstreken.

Zagen van een radius kleiner dan 15 mm is niet mogelijk!
(zie afb. 19).

Belangrijk:

gebruik diamantzaagbanden niet voor metaal, kunststof of
hout.

Let op:

het instellen van de zaagbladbreedte (zie ook in hoofd-
stuk "Bovenste zaagbandgeleiding op de betreffende
zaagbandbreedte, resp. —dikte instellen" gaat bij de dia-
mantband op een andere wijze: zorg er in elk geval voor
dat de eigenlijke diamantbekleding niet in contact komt
met een lager. Stel de dikte eerder ontspannen in.

Reiniging, onderhoud en verzorging

Let op:

begin niet met het reinigen van de machine en met name
de zaagband, zolang deze nog naloopt! Dit zou lichame-
lijk letsel tot gevolg kunnen hebben.

De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. De machine
dient na elk gebruik met een zachte, eventueel vochtige
doek, handveger of een penseel te worden gereinigd om
een zo lang mogelijke levensduur te garanderen.

Ook het gebruik van een stofzuiger wordt aanbevolen. Let op!
De buitenkant van de behuizing kan met een zachte,
eventueel vochtige doek worden gereinigd.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigings-
middel worden gebruikt.

Oplosmiddel- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen
(bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden ver-
meden, omdat deze de deklaag van de kunststofbehui-
zing kunnen aantasten.

Tafelinzetstuk vervangen

Let op de staat van het rode, kunststof tafelinzetstuk (zie
pos. 22 op de explosietekening aan het einde van deze
handleiding)! Dit moet in een onberispelijke staat verke-
ren. Vervormde en versleten tafelinzetstukken moeten
worden vervangen. Daarvoor hebben wij het tafelinzetstuk
als vervangingsonderdeel in het assortiment.

Afdanking:

de machine niet met het huishoudelijk afval verwijderen!
De machine bevat waardevolle stoffen die kunnen worden
gerecycled. Neem voor vragen hierover contact op met
uw lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere gemeente-
lijke instellingen.

EG-verklaring van conformiteit

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Naam en adres:

MBS 240/E
27172

Productnaam:
Artikelnr.:

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product
met de volgende richtlijnen en normatieve documenten
overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
DIN EN 55014-1 /09.2016
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN I1SO 12100/03.2011

CE-Type certificering conform de machine richtlijn
2006/42 / EG art. 12.3 (b) is geproduceerd conform VDE
test- en certificatie-instelling (NB 0366), MerianstraB3e 28,
63069 Offenbach, Duitsland

Certificaatnummer: 40045263

Datum: 12.04.2017

e

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-documentatie is dezelfde
als de ondergetekende.
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Keere kunde!

Hvis du laeser denne brugsanvisning

* bliver det nemmere at laere maskinen at kende.
- undgar du fejl pa grund af forkert betjening og
* gger du maskinens levetid.

Opbevar altid denne brugsanvisning i naerheden af, hvor
du arbejder.

Du ma kun bruge denne maskine, hvis du ngjagtigt ved,
hvordan du skal bruge den, samt fglger brugsanvisningen
noje.

PROXXON er ikke ansvarlig for, at maskinen fungerer sik-

kert, safremt:

- den handteres pa en made, som ikke er i overensstem-
melse med normal brug,

« den anvendes til andre formal end dem, der er naevnt i
brugsanvisningen,

+ sikkerhedsinstruktionerne tilsideseettes.

Der kan ikke gores garantikrav geeldende ved:
* betjeningsfejl,

* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt, at du leeser
sikkerhedsoplysningerne.
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Der ma kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medfo-
rer tekniske forbedringer. Vi haber, at du far meget glaede
af maskinen.

Beskrivelse af maskinen

Micro-bandsaven MBS 240/E skeerer stal, ikke jernholdige
metaller, tree og plastmaterialer og udstyret med diamant-
band ogsa glas og keramik.

MBS 240/E er udstyret med en 230 Volt-motor med elek-
tronisk hastighedsregulering til indstilling af den rigtige
bandhastighed for at opna optimale arbejdsresultater.

Arbejdsbordet kan indstilles i enhver vinkel mellem 0° og
45° og muligger séledes rene og preecise snit.

Diagrammet viser reguleringsomraderne for de fleste ma-
terialer. Vi anbefaler originale PROXXON-reservesavband.

Signaturforklaring (fig. 1)

. Husets afdeekning
. Monteringsskrue
Hus

. Indstilllingsskrue

. Spaendeskrue

. Styrestang

. Klingeafskeermning

© N o oA N =

. Savbandfering

. Savband

10. Arbejdsbord

11. Udsugningsstuds
12. Maskinsokkel
13. Indstillingsknap
14. Maskinafbryder
15. Diagram

©

16. Fremforingsstok

Leveringsomfang:

1 stk. bandsav MBS 240/E

1 stk. vinkelanslag

1 stk. gummistuds

1 stk. fremforingsstok

1 stk. arbejdsbord inkl. monteringsskrue

1 stk. brugsanvisning med sikkerhedsoplysninger



Tekniske data

Meerkespaending: 230 Volt 50 Hz

Optagen effekt: 85 Watt
Kapsling: IP 24
Kort tids drift KD 15 min
Bandhastighed: 180 - 330 m/min,

kan reguleres trinlgs
Stojudvikling Lpa=91dB

LWA= 91 dB(A)
Dimensioner:

Veegt: ca. 6,6 kg
Arbejdsbord: 200 x 200 mm,

kan drejes 0° - 45°
Udleeg: 150 mm

maks. 80 mm
1065 x 3 til 6 mm

(3
)5 ¢

Netstikket skal traekkes ud, A
inden huset abnes!

Gennemgang i hgjden:
Mal savband:
Ma kun anvendes i tarre rum!

Denne maskine ma ikke smides i affaldsspanden
sammen med husholdningsaffaldet!

@

Ibrugtagning

Opstilling af maskinen

Pak Micro-bandsaven ud og kontroller, om leveringen er
fuldsteendig.

OBS!
Maskinen ma endnu ikke tilsluttes 230 Volt-nettet!
Vigtigt:

Veer opmeerksom pa, at alt instillings- og monteringsar-
bejde pa saven kun méa udfares mens netstikket er trukket
ud!

Udvis den ngdvendige omhyggelighed ved transporten af
saven og anvend aldrig adskillende beskyttelsesanordnin-
ger til at lofte eller endda baere maskinen!

De kan blive beskadiget og er sa evt. uvirksomme. Der er
risiko for at komme til skade!

OBS:

Veer ved transport af saven altid opmaerksom p3, at sav-

bandets faring med savbandsbeskyttelsen star i nederste
position (se Afsnit "Indstillling af position for gverste sav-

bandfering").

Maskinen skal af sikkerhedsmaessige grunde med 5 trae-
skruer skrues fast pa et stabilt arbejdsbord (fig.2).

Montering af arbejdsbordet

Skru messing-laseskruen 1 pa arbejdsbordets savspalte
ud (fig. 3).

1. Seet arbejdsbordet 3 (fig. 4) ind i den dertil bestemte
udsparing og fastger med stjernegrebsskrue (2) og
spaendeskive (1). Veer opmaerksom pa vinkelviseren!
Indstil markeringen pa "0" for lige snit.

2. Skru messing-laseskruen 1 (fig. 3) pa igen.

Veer at vide om ibrugtagning og
arbejdet med saven

OBS:
Beer altid et hareveern, nar du arbejder med apparatet!

+ Husk, at der findes nogle regler, som reducerer maski-
nen stgjudvikling: Benyt altid det rigtige savband til din
arbejdsopgave! Det er iseer vigtigt, at den er egnet til det
materiale, der skal saves.

- Bandsaven skal veere tilsluttet en stevudsugning.

Saven ma ikke benyttes mens huset er abnet!

« Savbandferingen 8 (fig. 1) skal fores sa teet som muligt
hen til emnet! Se under "Indstilling af everste savband-
foring".

* Ved savning af runde materialer skal man vaere op-
meaerksom pa, at de kan forskubbes af klingens bevee-
gelse, og at man derfor skal holde godt fast i dem!

* Benyt om ngdvendigt en egnet anordning, til at holde ar-
bejdsemnet fast!

« Inden savearbejdet pabegyndes skal man altid indstille
den korrekte hastighed for savebandet og det materiale,
der skal saves!

- Prov at undga, at savbandet blokerer! Denne driftstilstand
belaster maskinens mekanik og medfarer en gget slitage
af drivkomponenterne. En blokering kan undgas, nar
fremfaringshastigheden, savbandets hastighed og fremfg-
ringskraften tilpasses til emnet, iseer mht. materialet.

- Bandhastigheden ma aldrig nedbremses via for hurtig
fremfaring. Hvis savbandet blokeres og standses, bar du
reducere savkraften lidt, sa det kan "lgbe sig frit” igen.

Generelt gzelder: Hoj bandhastighed til tyndt materiale
og lav bandhastighed til tykkere materiale.

+ Hvis der evt. optraeder vibrationer skal bandhastighed
eller bandspeending justeres.

- Der ma kun benyttes fejlfri savband, slove og skeeve
savband skal omgaende udskiftes.

+ Maskinen ma aldrig kare uden opsyn!

+ OBS: Veer ved bearbejdning af store emner opmaerksom
pa, at de skal fremfores sikkert og evt. afstettes uden for
savbordet!
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Brug af stovudsugning
OBS!

Det anbefales altid at arbejde med stegvudsugning! Sa ar-
bejdes der ikke kun stgvfrit, men ogsa stovets sundheds-
skadelige virkning nedseettes!

Desuden gger spanophobninger inde i saven slidtagen og
kan medfgre funktionsforstyrrelser!

1. Skub medfelgende gummistuds 1 pa maskinstudsen
(fig. 5).
2. Tilslut stevudsugningen til gummistudsen 1.

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en PROXXON-stovsuger CW-matic
slipper man for at teende og slukke. CW-matic er forsynet
med en styringsautomatik, som teender/slukker automa-
tisk, nar man teender eller slukker for el-veerktgijet.

Savning
1. Tilslut maskinen til stromnettet.
2. Teend for maskinen pa knappen 4 (fig. 6)

3. Indstil bandhastigheden pa regulator 3. Se diagram 5
for optimal bandhastighed. Bemzerk: De angivne veer-
dier er kun vejledende.

Frihdndssavning

Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdsbor-
det, det skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft (fig.
7). Starre tryk mod arbejdsbordet, let tryk mod savbandet.
Om nedvendigt anvendes den medfelgende skubbestok
iht. fig. 8.

OBS:
Ved savning af runde materialer skal man veere opmaerk-

som p4, at de kan forskubbes af klingens bevaegelse, og
at man derfor skal holde godt fast i dem!

Benyt om ngdvendigt en egnet anordning til at holde ar-
bejdsemnet fast!

Savning med vinkelanslag
OBS:

Veer opmeerksom pa, at alt instillings- og monteringsar-
bejde pa saven kun ma udfares mens netstikket er trukket
ud!

1. Indstil den onskede vinkel pa anslaget. For emnet let
mod savbandet (fig.9).

Geringssnit
Til geringssnit kan arbejdsbordet vippes fra 0° til 45°.

1. Lasn spaendeskruen 1 (fig. 10) og vip arbejdsbordet i
den gnskede vinkelstilling.

2. Aflgs gradtallet pa skalaen 2.
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3. Stram spasndeskruen 1.

Vedligeholdelse, indstilling og pleje

Indstille savbandets stramning
OBS:

For kraftig stramning kan beskadige maskinen og savban-
det kan rives itu!

Savbandet er strammet korrekt, hvis det lgber roligt og
uden vibrationer ("flagrer" ikke).

1. Lasn speendeskruen 2 (fig.11) en halv omdrejning mod
A

2. Ved at dreje indstillingsskruen 1 i retning (A) strammes
savbandet, ved at dreje den mod (B) sleekkes det. Et
for stramt opspeendt savband kan rive itu og beskadige
maskinen.

3. Stram spaendeskruen 2.

Udskifte savband

Kontroller altid, at savbandet er i fejlfri stand:

« Deformerede eller beskadigede savband udger en risiko
under arbejdet og ma derfor ikke benyttes!

- Slidte savband skal udskiftes omgaende! Vi anbefaler
originale PROXXON-savband.

* Du finder vores sortiment i vores Micromot-katalog eller i
internettet pa www.proxxon.com.

OBS:
« Veer opmeerksom p4, at savband kan have meget

skarpe kanter! Beer derfor altid handsker for at undga at
du skeerer dig, nar du handterer med savband.

» Nar der monteres et bredere eller smallere savband skal
bandfgringen justeres (se "Indstilling af savbandfarin-

gen").
» Bandet ma ikke lgbe skrat hen over rullerne.
OBS:

Maskinen skal slukkes og netstikket traekkes ud, for savk-
lingen udskiftes.

1. Losn fire unbrakoskruer 2 (fig. 12) og tag husets af-
daekning 1 af.

2. Skru messing-laseskruen 1 (fig. 13) ud.
3. Losn spaendeskruen 3 (fig.12) en halv omdrejning.

4. Drej indstillingsskruen 4 (fig. 13) indtil savbandet kan
tages af fra hjulene 2 og 3 (Fig. 13).

5. For det nye savband med den ikke fortandene side
saledes ind i savspalten, at savteenderne viser nedef-
ter (mod savbordet).

6. Drej indstillingsskruen 4 (fig. 12/13) indtil savbandet er
strammet let.

7. Stram spaendeskruen 3 (fig. 12) og seet messing-lase-
skruen 1 (fig. 13) ind igen.



8. Kontroller, om bandet laber korrekt i nederste foring 1
(fig. 15). Styrekeerven skal veere indstillet praecis lod-
ret. Juster bandfaringen evt. ved at lgsne spsende-
skruen (som beskrevet i afsnittet "Kontrollere og
indstille nederste savbandfering").

9. Monter husets afdeekning 1, stram unbrakoskruerne 2.

10. Efterjuster evt. savbandets stramning.

Indstilling af overste savbandfering
OBS:

Der ma kun udfgres arbejde pa savbandfgringen, nar ma-
skinen er frakoblet og netstikket trukket ud.

Indstilling af den gverste savbandstyrings position

Inden arbejdet pabegyndes, skal savbandets faring ind-
stilles séledes, at den lgber s test som muligt langs med
emnet. Indstillingen foregar som folger:

1. Lasn skruen (fig. 6)
2. Skub savbandets faring 2 i den gnskede position
3. Stram skruen 1 igen

Indstille overste savbandfering pa det
respektive savbands bredde:

Savbandets foring er ab fabrik indstillet pa det seriemaes-
sige savband. Nar der anvendes andre savband, som har
andre mal, er det evt. ngdvendigt at indstille lejerne pa
savbandets faring.

1. Lasn unbrakoskruerne 3 (fig. 14) lidt.

2. Forskyd indstillingsstykke 2 saledes, at savbandets ba-
geste kant lgber hen over bageste leje. Talmarkerin-
gerne kan fungere som orientering. Kanten A bor veere
pa det sted, hvor det tal star, der repraesenterer sav-
bandets bredde.

3. Stram unbrakoskruen 3!

Indstille gverste savbandfering pa det
respektive savbands tykkelse:

1. Savbandets tykkelse kan reguleres via indstillings-
skruen 4 (fig. 14). Kontroller, at bandet fares korrekt,
men ikke indklemmes!

Kontrollere og indstille nederste
savbandfering

Bandet lgber i en slids i nederste bandfering. Bandferin-
gen er ab fabrik indstillet séledes, at slidsen star preecis
lodret.

Dette er den korrekte indstilling. Hvis det undtagelsesvist
er ngdvendigt at efterjustere bandferingen 1 (fig. 15), ga
frem som folger:

1. Losn fire unbrakoskruer 2 (fig. 12) og tag husets af-
deekning 1 af.

2. Losn skrue 2 (Fig. 15) med en unbrakonggle og drej
bandferingen i den rigtige position.

3. Stram skruen 2 igen.
4. Seet husets deeksel pa igen.

Udskifte plastringe pa lebehjulene

Lobehjulene er overtrukket med plastringe for at beskytte
savbandene. Plastringene er sliddele og skal om nadven-
digt udskiftes. Derfor skal plastringene kontrolleres regel-
meessigt. Hvis der konstateres "slitagespor", skal den
pageeldende ring udskiftes (fig. 16).

1. Afmonter husets forreste del og tag savbandet ud, som
beskrevet i afsnittet "Udskifte savband".

2. Skeer den slidte plastring (fig. 17) over med en skarp,
opvarmet klinge.

3. Opvarm en ny plastring i varmt vand (ikke kogende) i
ca. 10 minutter og seet den pa.

4. Leeg bandet pa igen, stram og monter husets forreste
del igen.

Drift med diamantsavband

Veer at vide om arbejdet med diamant-
savband

Kun god keling af diamantbandet bevirker optimal skee-
ring af glas eller keramik og serger for en lang levertid af
bandet.

Dette foretages bedst ved hjeelp af et pensel: Pa denne
made kan kalemidlet doseres sparsomt og preecist og det
undgas, at der kommer for meget ind i maskinen. Stil her-
til f.eks. et glas vand ved siden af maskinen og kel bandet
i regelmaessige intervaller med sparsomme penselstrag.

Det er ikke muligt at skeere radier mindre end 15 mm! (se
fig. 19).

Vigtigt:

Diamantsavband ma ikke anvendes til metal, plast eller
tree.

OBS:

Ved diamantsavband indstilles savbladets bredde pa en
anden made (se ogsa kapitel "Indstille savbandets faring
pa den respektive savbandbredde hhv. -tykkelse"): Sorg
altid for, at selve diamantbelaegningen ikke rores af et af
lejerne. Indstillingen af tykkelsen skal derfor foretages
mere lgst.

Rengoring, vedligeholdelse og pleje

OBS:

Begynd ikke med at renggre maskinen og isaer ikke sav-
bandet, sa leenge det roterer endnu! Det kan fare til per-
sonskader.
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Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver gang man
har brugt saven, bgr den renggres med en blod, evt. fug-
tig klud, handkost eller en pensel, sa den holder lzenge.

Det kan ogsa anbefales at benytte en stevudsugning.
OBS!

Huset kan renggres udvendigt med en blad, evt. fugtig
klud.

Hertil kan der benyttes en mild saebe eller et andet egnet
rengaringsmiddel.

Undga at bruge oplasningsmidler eller alkoholholdige ren-
garingsmidler (f.eks. benzin, renggringssprit osv.), da
disse kan gdeleegge slibemaskinens plastkabinet.

Udskifte indsatspladen

Hold gje med tilstanden af den rede indsatsplade i plast
(se pos. 22 pa eksplosionstegningen i slutningen af denne
brugsanvisning)! Den skal veere fuldsteendig intakt. Defor-
merede og slidte indsatsplader skal udskiftes. Indsatspla-
den fas hos os som en reservedel.

Bortskaffelse:

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden sammen med
husholdningsaffaldet! Apparatet indeholder materialer,
som kan genbruges. Skulle der veere spargsmal, sa kon-
takt venligst din lokale genbrugsstation eller andre tilsva-
rende kommunale ordninger.
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EU-overensstemmelseserklaering

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Navn og adresse:

MBS 240/E
27172

Produktnavn:
Artikel nr.:

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med folgende direktiver og normative doku-
menter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
DIN EN 55014-1 /09.2016
DIN EN 55014-2 /01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

EF-typegodkendelse nr. 40045263 fra notificeret pro- ve-

sted VDE Pruf- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366), Meri-
anstraBe 28, 63069 Offenbach, Deutschland.

Dato: 12.04.2017

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede
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Béste kund!

Anvéndning av denna bruksanvisning

+ Gor det lattare att 1ara k&dnna maskinen

+ Férhindrar stérningar genom felaktig mandvrering
« Okar maskinens livslangd

Ha alltid denna bruksanvisning tillhands.

Anvand endast denna maskin med god kunskap om
under beaktande av denna bruksanvisning.

| féljande fall ansvarar PROXXON inte fér att maskinen
fungerar pa ett sékert satt:

* Handhavande som inte motsvarar normal anvandning

« Om maskinen anvands fér annat arbete &n det som
namns i bruksanvisningen

+ Om sakerhetsforeskrifterna inte féljs
Garantiansprak kan inte stéllas vid:

+ Mangvreringsfel

« Bristande underhall

Folj sdkerhetsanvisningarna for din egen sékerhet.
Anvand endast PROXXON-reservdelar.

Vi forbehaller oss réatten till &ndring av maskinen i enlighet
med den tekniska utvecklingen: Vi énskar dig lycka till
med maskinen.

Beskrivning av maskinen

Micro-bandsagen MBS 240/E sagar stal, icke-jarnmetal-
ler, tré och plast och, om den utrustas med diamantklinga,
aven glas och keramik.

MBS 240/E har en 230 voltsmotor med elektronisk varv-
talsstyrning fér installning av korrekt varvtal fér optimalt
resultat.

Genom att arbetsbordet kan stéllas in i alla vinklar mellan
0° till 45° mojliggdrs rena och exakta skar.

Diagrammet visar reglerintervall for de flesta materiali-
erna. Vi rekommenderar att anvanda original PROXXON-
sagband.

Delar (bild 1)

1. Huskapa

2. Féastskruv

3. Hus

4. Instéllningsskruv
5. Klamskruv

6. Styrstag

7. Sagbladskapa

8. Sagbandsstyrning
9. Sagband

10. Arbetsbord

11. Utsugningsmuff
12. Maskinsockel

13. Instéliningsknapp
14. Maskinbrytare
15. Diagram

16. Skjutstock

Leveransens omfattning:

1 st. bandsag MBS 240/E

1 st. vinkelanslag

1 st. gummimuff

1 st. paskjutare

1 st. arbetsbord inkl. fastskruv

1 st. bruksanvisning med sékerhetsanvisningar
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Tekniska data

Mérkspanning: 230 volt 50 Hz

Effekt: 85 watt
Skyddsform: IP 24
Kortvarig drift KB 15 min
Bandhastighet: 180 - 330 m/min,
stegldst reglerbar
Ljudniva Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)

Matt:
Vikt: ca 6,6 kg
Arbetsbord: 200 x 200 mm,
svangbart 0° - 45°
Utskjut: 150 mm
Maxhéjd: max 80 mm
Sagbandsmatt: 1065 x 3 till 6 mm

(3
)5

Far endast anvandas i torra utrymmen!

Avfallshantera inte maskinen
tilsammans med hushallsavfallet!

Ta ur kontakten fran eluttaget innan
huset 6ppnas!

©
¥

Idrifttagning

Uppstallining av maskinen

Packa upp Micro-bandsagen och kontrollera att leveran-
sen ar komplett.

Se upp!
Anslut dnnu inte maskinen till elnatet!

Viktigt:
Observera att alla instéllnings- och monteringsarbeten pa
sagen endast far utféras nar kontakten ar uttagen!

Var ytterst forsiktigt vid transport av sdgen och anvand
aldrig de atskiljande skyddsanordningarna for att lyfta
eller bara maskinen i!

Dessa kan skadas och kan da forlora sin effekt. Risk for
skador!

Observera:

Kontrollera alltid att sdgbandsstyrningen med sagbands-
skyddet befinner sig i den nedersta positionen vid trans-
port av sagen (se avsnittet "Instéllning av positionen for

den Gvre sagbandsstyrningen®

Maskinen ska av sakerhetsskél sagas fast pa ett stabilt
arbetsbord med fem traskruvar (bild 2).
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Montera arbetsbordet

Skruva av massingsskruven 1 i sagéppningen (bild 3) i ar-
betsbordet.

1. Satt i arbetsbordet 3 (bild 4) i darfér avsedd 6ppning
och fast med vredet (2) och bricka (1). Observera vin-
kelindikatorn! For raka skér ska markeringen stéllas in

pa IIOII-
2. Skruva ater fast massingsskruven 1 (bild 3).

Vart att veta infor idrifttagning och
arbete med bandsagen
Observera:

Anvand alltid hérselskydd vid arbete med maskinen.!

- Tank pa att det finns nagra regler som minskar maski-
nens buller: Anvand alltid ratt sagband for arbetsuppgif-
ten. Det ar sarskilt viktigt att det lampar sig foér materialet
som ska sagas.

+ Bandsagen maste vara ansluten till en dammutsugning.
- Sagen far inte anvandas nar holjet ar 6ppet!

« Sagbandsstyrningen 8 (bild 1) maste vara sa nara ar-
betsstycket som mdjligt! Se under "Instéllining av den
Ovre sadgbandsstyrningen®.

- Tank pa att nar du sagar runda material kan dessa vrida
sig pa grund av sagbandsrorelsen. Hall darfor fast or-
dentligt!

+ Anvéand vid behov en lamplig hallare for arbetsstycket!

- Stall innan sagarbetet paborjas in bandhastigheten pa
ratt varde efter sdgbandet och materialet som ska
sagas!

- Forsok forhindra att sdgbandet blockeras! Detta driftstill-
stand belastar maskinens mekanik och leder till 6kat sli-
tage av drivningskomponenterna. Blockeringen kan
forhindras om frammatningshastigheten, sagbandets
hastighet och frammatningskraften anpassas efter ar-
betsstyckets krav, sarskilt materialet.

- Bromsa aldrig bandhastigheten genom att mata pa kraf-
tigt. Om sagbandet &nda blockeras och blir stillastadende,
reducera paskjutskraften sa att det ater kan Iopa fritt.

+ Allmént géller: H6g bandhastighet fér tunna material och
lag bandhastighet for tjockare material.

» Anpassa bandhastigheten eller bandspé&nningen om
bandet vibrerar.

- Anvand endast felfria sdgband, byt genast stumpar och
deformerade sagband

- Lat aldrig maskinen vara igadng utan uppsikt!

+ Observera: Observera vid bearbetning av stdrre arbets-
stycken att dessa styrs eventuellt stdds upp utanfor ar-
betsbordet pa ett sékert satt!



Anvandning av en dammsugare
Se upp!

Vi rekommenderar att du alltid arbetar med dammutsug-
ning. Det s&kerstaller inte bara rent arbete utan minskar
aven den halsovadliga inverkan av olika typer avdamm.

Dessutom leder spanansamlingar i sdgens inre till slitage
som kan orsaka funktionsstérningar!

1. Skjut pa den medféljande gummimuffen 1 pa muffen pa
huset (bild 5).

2. Anslut dammsugaren till gummimuffen 1.
Ytterligare ett tips:

Vid anvandning av PROXXON-dammsugaren CW-matic
behoéver denna inte slds pa och av manuellt. CW-matic ar
utrustad med en styrningsautomatik, den startas och sténgs
av automatiskt nér elverktyget startas eller stangs av.

Saga
1. Anslut maskinen till elnatet.
2. Starta maskinen med strémbrytaren 4 (bild 6)

3. Stéll in bandhastigheten med reglaget 3. Se diagram 5
for optimal bandhastighet. Observera: De angivna vér-
dena é&r endast referensvérden.

Frihandsagning

Tryck arbetsstycket mot arbetsbordet, fér fram det med
kansla och liten kraft (bild 7). Mer tryck pa arbetsbordet,
mindre tryck mot sdgbandet. Anvénd vid behov den med-
foljande paskjutaren enligt bild 8.

Observera:

Tank pa att nar du sagar runda material kan dessa vrida
sig pa grund av sagbandsrorelsen. Hall darfor fast ordent-

ligt!
Anvand vid behov en lamplig hallare for arbetsstycket!

Saga med vinkelanslaget
Observera:

Observera att alla instéllnings- och monteringsarbeten pa
sagen endast far utfoéras nar kontakten ar uttagen!

1. Stall in 6nskad vinkel pa anslaget. For arbetsstycket latt
mot sagbandet (bild 9).

Geringsagning
Arbetsbordet kan lutas 0° till 45° fér geringsagning.

1. Lossa klamskruven 1 (bild 10) och luta arbetsbordet i
Onskad vinkelstéllning.

2. Las av graderna pa skala 2.
3. Dra at klamskruv 1.

Underhall, installningar och skotsel

Stilla in sagbandets spanning
Observera:

For kraftig spanning kan skada maskinen och orsaka att
sagbandet brister!

Sagbandet ar korrekt spant nar det I6per tyst och vibra-
tionsfritt (det "fladdrar" inte).

1. Lossa klamskruven 2 (bild 11) ett halvt varv i rikining A.

2. Genom att vrida instaliningsskruven 1 i riktning (A)
spans sagbandet, genom att vrida i riktning (B) lossas
sagbandet. Ett for kraftigt spant sdgband kan brista och
skada maskinen.

3. Dra at klamskruv 2.

Byta sagband
Kontrollera alltid att sagbandet ar felfritt:

- Deformerade eller skadade sagband utgér en fara vid
arbetet och far darfor inte anvandas!

« Byt genast slitna sagband! Vi rekommenderar att an-
vanda original PROXXON-sagband.

- Vart program hittar du i var Micromot-apparatkatalog
eller pa Internet under www.proxxon.com.

Observera:

+ Observera att sdgband kan ha mycket skarpa kanter!
For att undvika personskador ska du déarfér alltid an-
vanda handskar vid hantering av sagband.

+ Vid montering av ett bredare eller smalare sagband
maste bandstyrningen stéllas in (se "Installning av sag-
bandsstyrningen").

- Bandet far inte 16pa snett pa hjulen.

Observera:
Stang av maskinen innan byte av sdgbandet och ta ur
kontakten

1. Skruva av de fyra insexskruvarna 2 (bild 12) och ta av
huskapan 1.

2. Skruva av massingsskruven 1 (bild 13).
3. Lossa klamskruven 3 (bild 12) ett halvt varv.

4. Vrid installningsskruven 4 (bild 13) tills sdgbandet latt
kan tas av fran hjulen 2 och 3 (bild 13)

5. For in det nya sagbandet med den tandade sidan i sag-
springan sa att sagtanderna pekar nedat (mot sagbordet).

6. Vrid installningsskruven 4 (bild 12/13) tills att sagban-
det &r latt spant.

7. Dra at klamskruven 3 (bild 12) och satt ater i mas-
singsskruven 1 (bild 13).

8. Kontrollera att bandet I6per korrekt i det nedre sparet 1
(bild 15). Styrspringan maste vara exakt lodréat installd.
Stall in bandstyrningen genom att lossa klamskruven
(enligt beskrivning i avsnittet "Kontrollera och stéll in
den nedre sagbandsstyrningen®).
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9. Montera huskapan 1, dra at insexskruvarna 2.
10. Efterjustera eventuellt sagbandspanningen.

Installning av den 6vre
sagbandsstyrningen
Observera:

Utfér endast arbete pa sagbandsstyrningen nar maskinen
ar avsténgd och kontakten har tagits ut.

Instéallning av positionen fér den évre sagbandsstyrningen

Stall fére arbetet in sdgbandsstyrningen sa att den befin-
ner sig sa nara arbetsstycket som mgjligt. Instéllningen
fungerar pa foljande satt:

1. Lossa skruven 1 (bild 6)
2. Skjut sagbandsstyrningen 2 till 6nskad position
3. Dra ater at skruven 1

Stall in den 6vre sagbandsstyrningen
efter respektive sagbandsbredd:

Sagbandsstyrningen ar pa fabrik installt efter standard-

sagbandet. Vid anvandning av tillbehérsband, som har

andra matt &r det eventuellt nédvandigt att stalla in sag-
bandsstyrningens lager.

1. Lossa insexskruven 3 (bild 14) nagot.

2. Flytta installningsstycket 2 sa att sagbandets bakre
kant |6per mot det bakre lagret. Siffermarkeringarna
kan anvéndas som riktméarken. Kanten A ska befinna
sig pa samma stélle som det tal som representerar
sagbandsbredden.

3. Dra at insexskruven 3!

Stall in den 6vre sagbandsstyrningen
efter sagbandets tjocklek:

1. Sagbandets tjocklek kan korrigeras med stéllskruven 4
(bild 14). Kontrollera att bandet styrs korrekt. Det far
absolut inte klAmmas fast!

Kontrollera och stall in den nedre
sagbandsstyrningen

Bandet I6per i den nedre bandstyrningen i ett spar. Band-
styrningen ar fabriksinstalld sa att sparet ar exakt lodréatt.

Detta ar korrekt instéllning. Om det i undantagsfall skulle
vara nédvandigt att efterjustera bandstyrningen 1 (bild 15)
gor du sa har:

1. Skruva av de fyra insexskruvarna 2 (bild 12) och ta av
huskapan 1.

2. Lossa skruven 2 (bild 15) med en insexnyckel och vrid
bandstyrningen till ratt lage.

3. Skruva ater fast skruven 2
4. Skruva ater fast huskapan.
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Byta plastringarna pa I6phjulen

Léphjulen ar dverdragna med en plastring for att skydda
sagbandet. Plastringarna &r slitagedelar och maste bytas
vid behov. Kontrollera darfér regelbundet plastringarna.
Om ett "urholkat" slitage faststélls ska motsvarande ring
bytas (bild 16).

1. Demontera husframdelen och ta av sagbandet enligt
beskrivning i avsnittet "Byta sagband"

2. Skar isar den slitna plastringen (bild 17) med ett vasst,
upphettat knivblad.

3. Varm upp den nya plastringen i hett vatten (inte ko-
kande) i ca 10 minuter och dra pa det.

4. Lagg ater pa sagbandet, spann det och montera ater
huskapan.

Arbeta med diamantsagband

Vart att veta vid arbete med
diamantsagband

Utan ordentlig kylning av diamantbandet uppnas inte opti-
mal sagning av glas eller keramik och lang hallbarhet for
bandet.

Detta kan lampligen ske med en pensel: Pa sa satt kan
du dosera kylmedlet sparsamt och exakt och du undviker
att det kommer in i maskinen i otillaten mangd. Stall for
detta vid arbeten helt enkelt t.ex. ett glas vatten bredvid
maskinen och kyl bandet regelbundet genom att stryka
sparsamt med pensel.

Det &r inte majligt att saga mindre radier &n 15 mm! (Se
bild 19.)
Viktigt:
Anvand inte diamantsagband fér metall, plast eller tré.
Observera:

Installningen av sagbladets bredd (se &ven kapitel "Stall
in den 6vre sagbandsstyrningen efter respektive sag-
bandsbredd, resp. tjocklek® utférs pa annat satt for dia-
mantsagband: | varje fall ska det sékerstallas att den
faktiska diamantbelédggningen inte kommer i kontakt med
lagret. Instélliningen av tjockleken ska ocksa goras losare.

Rengoring, underhall och skotsel

Observera:

Paborja inte rengdringen av maskinen och sarskilt inte
sagbandet sa lange detta ar i rorelse! Risk for personska-
dor.

Maskinen &r i stort sett underhallsfri. For att erhalla max-
imal livslangd bdr du dock alltid rengéra maskinen med en
mjuk, eventuellt fuktig trasa, borste eller pensel efter an-
vandning.

Dammsugare kan dven rekommenderas. Se upp!

Maskinens utsida kan rengéras med en mjuk, eventuellt
fuktig trasa.



For detta far mild tval eller ett annat lampligt rengérings-
medel anvandas.

Rengoringsmedel som innehaller I6sningsmedel eller sprit
(t ex bensin, tvattsprit etc.) ska undvikas, eftersom de kan
angripa husdelar av plast.

Byta bordsinsats

Kontrollera skicket hos den réda plastbordsinsatsen (se
pos. 22 pa explosionsritningen i slutet av denna bruksan-
visning)! Denna maste vara i ett felfritt skick. Deformerade
och slitna bordsinsatser méaste bytas. For detta har vi bor-
dinsatsen som reservdel.

Avfallshantering:

Maskinen far inte avfallshanteras som hushallsavfall! Ma-
skinen innehaller vardefulla &mnen som kan atervinnas.
Vid fragor angaende avfallshanteringen, kontakta de lo-
kala atervinningsforetagen eller andra motsvarande kom-
munala organ.

EU-forsakran om overensstammelse

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Namn och adress:

MBS 240/E
27172

Produktbendmning:
Artikelnr:

Vi férklarar under ensamt ansvar att denna produkt
uppfyller féljande riktlinjer och normer.

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
DIN EN 55014-1 /09.2016

DIN EN 55014-2 /01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

EG-typprovningsnr 40045263 fran notifierad prov- nings-

anstalt VDE Pruf- u. Zertifizierungsinstitut (NB 0366), Me-
rianstraBe 28, 63069 Offenbach, Deutschland.

Datum: 12.04.2017

Civ.ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Maskinen &r i stort sett underhallsfri.

Befullméaktigat ombud fér CE-dokumentation &r identisk
med undertecknaren.
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Vazeny zakazniku!

Pouzivani tohoto navodu

+ usnadnuje seznameni se strojem.

» zamezuje porucham zplsobenym nespravnou obsluhou,
* prodluzuje Zivotnost stroje.

Tento navod méjte stale po ruce.

Tento stroj pouzivejte jen po dikladném seznameni s na-
vodem a navod dodrZujte.

Spole¢nost PROXXON nerudi za bezpec¢nou ¢innost
stroje v téchto pfipadech:

» manipulace, ktera neodpovida obvyklému zpUsobu
pouzivani,

* pouzivani k jinym G¢eltm, které nejsou uvedené v tomto
navodu,

» nedodrzovani bezpeénostnich predpisu.

V nasledujicich pfipadech zanikaji naroky vyplyvajici ze
zaruky:

* nespravna obsluha,
* nedostate¢na udrzba.

Pro vlastni bezpe&nost bezpodmine&né dodrZujte bezpeé-
nostni predpisy.
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Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Vyhrazujeme si moznost zdokonalovani v souladu s vyvo-
jem technickych poznatkl. Pfejeme Vam mnoho uspéchl
pfi praci s timto strojem.

Popis stroje

Pasova pila Micro MBS 240/E Feze ocel, nezelezné kovy,
dfevo a umeélé hmoty, a pokud je stroj vybaven diamanto-
vym pasem, feze také sklo a keramiku.

Pila MBS 240/E je vybavena motorem s napdjecim napé-
tim 230 V s elektronickou regulaci otacek k nastaveni
spravneé rychlosti pasu pro optimalni pracovni vysledky.

Nastaveni pracovniho stolu v kazdé uhlové poloze od 0°
do 45° umoznuje Cisté a pfesné fezy.

Graf zobrazuje oblasti regulace pro vétSinu materiald. Do-
porucujeme pouzivat originalni nahradni pilové pasy
PROXXON.

Legenda (obr. 1)

1. Kryt plasté

2. Upevniovaci Sroub

3. Plast

4. Nastavovaci Sroub

5. Upevhovaci Sroub

6. Vodici ty¢

7. Kryt pilového kotouce
8. Vedeni pilového pasu
9. Pilovy pas

10. Pracovni stul

11. Odsavaci hrdlo

12. Podstavec zafizeni
13. Knoflik k nastaveni
14. Hlavni spina¢

15. Diagram

16. Posuvné sané

Rozsah dodavky:

1 ks pasova pila MBS 240/E

1 ks dorazovy uhelnik

1 ks pryzové hrdlo

1 ks posuvné sané

1 ks pracovni stll v€. upeviiovaciho Sroubu

1 ks navodu k obsluze s bezpe&nostnimi pokyny



Technické udaje

Jmenovité napéti: 230V 50 Hz
PrFikon: 85 W
Typ kryti: IP 24
Kratkodoby provoz KB 15 min

180 - 330 m/min,
plynule regulovatelny

Rychlost pasu:

Vznik hluku Lpa=91dB
Lwa= 91 dB (A)

Rozméry:

Hmotnost: cca 6,6 kg

Pracovni stul: 200 x 200 mm,
oto¢ny 0° - 45°

VylozZeni: 150 mm

Max. prichozi vyska: max. 80 mm

1065 x 3 az 6 mm

(3
)5 ¢

Pfed otevienim plasté stroje vzdy vytahnéte B_

napajeci Sndru!

Rozmeéry pilového pasu:

Ur&eno jen k provozu v suchych prostorach!

Tento stroj nepatfi do domovniho odpadu!

Uvedeni do provozu

Instalace zarizeni

Pasovou pilu Micro vybalte a zkontrolujte, zda je rozsah
dodavky uplny.

Pozor!

Zarizeni dosud nepfipojujte k napajeci siti 230 V!
Dulezité upozornéni:

Vezméte prosim na védomi, Ze vSechny prace nastavo-
vani a montaze je na pile dovoleno provadét vyhradné s
vytaZenou zastrCkou sitového napgjeni!

Pfi pfepravé pily postupujte s potfebnou peclivosti a nikdy
nepouzivejte oddélovaci bezpecnostni zafizeni ke zve-
dani nebo dokonce prenaseni zafizeni!

Tato zafizeni mohou byt poSkozena a podle okolnosti pak
mohou byt neucinna. Nebezpedi urazu!
Pozor:

Pfi dopravé pily vZdy dbejte na to, aby se vedeni pilového
(viz odstavec ,Nastaveni polohy horniho vedeni pilového
listu®

Zarizeni je z bezpecnostnich ddvodu nutné pfisroubovat 5
vruty ke stabilnimu pracovnimu stolu (obr. 2).

Montaz pracovniho stolu
Mé&dény uzaviraci Sroub 1 odSroubujte od Stérbiny pily
(obr. 3) pracovniho stolu.

1. Pracovni stal 3 (obr. 4) vsadte do ur¢eného vybéru a
upevnéte pomoci Sroubu s hvézdicovym koleckem (2)
a podlozZkou (1). Sledujte ukazatel uhlu! Pro rovné fezy
nastavte znacku na "0".

2. Médény uzaviraci Sroub 1 (obr. 3) opét pfiSroubuijte.

Co je dobré védét k uvedeni do
provozu a praci

Pozor:
Pfi praci s pfistrojem vzdy pouzivejte ochranu sluchu!

» Méjte na paméti, zZe existuji pravidla, ktera snizuji hluc-
nost stroje: Pro konkrétni praci si vzdy vyberte spravny
pilovy pas! Zvlasté dllezité je, aby byl vhodny pro Fe-
zany material.

Pasova pila musi byt pfipojena k odsavacimu zafizeni.

Pila nesmi byt nikdy provozovana s otevienym plastém!

Vedeni pilového pasu 8 (obr. 1) musi byt vedeno co nej-
bliz k obrobku! Viz dale v ¢asti ,Nastaveni horniho ve-
deni pilového pasu®.

PFi Fezani kulatiny méjte na paméti, Ze se mlze pfi po-
hybu pilového listu otacet, takZe je nutné ji drzet velmi
pevné!

K drZeni obrobku pouzivejte vhodny upinaci pfipravek!

Pfed zaCatkem fezani bezpodmineéné nastavte sprav-
nou rychlost pilového pasu odpovidajici fezanému mate-
rialu i typu pilového pasu!

Pokuste se predejit zablokovani pilového pasu! Tento
provozni stav pfetéZuje mechaniku stroje a ma za nasle-
dek zvySené opotfebeni sou€asti pohonu. Blokovani Ize
predejit pfizplsobenim rychlosti posuvu, rychlosti pilo-
vého listu a sile posuvu poZzadavkim obrobku zejména s
ohledem na material.

Rychlost pilového pasu nikdy nebrzdéte pfilis velkym po-
suvem. Jestlize se pilovy list pfesto zablokuje a zlUstane
stat, jednodus$e snizte ponékud rychlost posuvu, aby se
mohl opét uvolnit.

VSeobecné plati: Vhodna je vysoka rychlost pilového
pasu u tenkého materialu a nizka rychlost pasu u silngj-
Siho materialu.

Jestlize se vyskytnou pfipadné vibrace, upravte nasta-
veni rychlosti nebo napnuti pilového pasu.

PouZivejte pouze technicky bezvadné pilové pasy. Tupé
a protazené pilové pasy ihned vymérite

Pfistroj nikdy nenechavejte v chodu bez dozoru!

Pozor: PFi zpracovani vétsich obrobkl dbejte, aby byly
obrobky bezpecné vedeny a pfipadné podepfeny za pi-
lovym stolem!
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Pouzivani vysavace
Pozor!

Doporu&ujeme vzdy pracovat s odsavanim prachu! Tim
Ize nejen zarucit Cistou praci, ale také omezit Skodlivé
ucinky nékterych druht prachu na zdravi!

Hromadéni tfisek uvnitf pily navic zplsobuje nadmérné
opotfebeni a mlze vyvolavat poruchy funkce!

1. Pfilozené pryzové hrdlo 1 nasunte na hrdlo plasté zafi-
zeni (obr. 5).

2. K pryZzovému hrdlu 1 pfipojte vysavac.
Jesté maly tip:

PFi pouziti vysavace PROXXON CW-matic neni nutné ne-
pohodIné runi zapinani a vypinani. CW-matic je vybaven
automatikou fizeni a sdm se zapne a vypne pfi zapnuti a
vypnuti elektrického naradi.

Rezani
1. Pristroj pfipojte k napajeci siti.
2. Pristroj zapnéte vypinacem 4 (obr. 6).

3. Rychlost pasu nastavte regulatorem 3. Optimalni rych-
lost pilového péasu viz diagram 5. Upozornéni: Udavané
hodnoty jsou pouze orientacni.

Rucéni fezani
PFi fezani pfitisknéte obrobek na pracovni stll a vedte ho

s citem a malou silou (obr. 7). Vice tlaku na pracovni stul
a méné tlaku proti pilovému listu.

Je-li to nutné, pouzivejte prosim posuv podle obrazku 8
Pozor:

PFi Fezani kulatiny méjte na paméti, ze se mlize pfi po-

hybu pilového listu otacet, takze je nutné ji drzet velmi

pevné!

K drZeni obrobku pouZivejte vhodny upinaci pfipravek!
Rezani s thlovym dorazem

Pozor:

Vezméte prosim na védomi, Zze vSechny prace nastavo-
vani a montaze je na pile dovoleno provadét vyhradné s
vytaZenou zastrCkou sitového napéjeni!

1. Na dorazu nastavte pozadovany uhel. Obrobek vedte
lehce proti pilovému pasu (obr. 9).

Zkosené fezy

K vytvofeni zkosenych Fez( Ize pracovni stll naklopit na

Uhel 0° az 45°.

1. Povolte upeviiovaci Sroub 1 (obr. 10) a pracovni stdl
naklopte do poZzadovaného uhlu naklonu.

2. Stupen odectéte na stupnici 2.

3. Utahnéte upevriovaci Sroub 1.
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Udrzba, nastavovani a osetfovani

Nastaveni napéti pilového pasu
Pozor:

PFili§ silné napnuti muze pfistroj poskodit a pfetrhnout pi-
lovy pas!

Pilovy pas je spravné napnuty, kdyz bézi klidné a bez vi-
braci (nechvéje se).

1. Povolte upevnovaci Sroub 2 (obr. 11) o polovinu otacky
ve sméru A.

2. Otacenim nastavovacim Sroubem 1 ve sméru (A) se pi-
lovy pas napina. Ota¢enim ve sméru (B) se pilovy pas
uvolfiuje. PFili§ silné napnuti mize pFistroj poskodit a
pretrhnout pilovy pas

3. Utahnéte upeviovaci Sroub 2.

Vymeéna pilového pasu
Neustale bedlivé sledujte technicky dokonaly stav pilo-
vého pasu:

» Deformované nebo poskozené pilové pasy jsou pfi praci
nebezpec&né, a proto je zakdzano je pouzivat!

» Opotfebované pilové pasy ihned vyménte! Doporucu-
jeme pouzivat originalni pilové pasy PROXXON.

* Nasi nabidku najdete v nasem katalogu pfistroji Micro-
mot nebo také v internetu na adrese www.proxxon.com.

Pozor:
* Nezapominejte, Ze pilové pasy mohou byt velmi ostré!

Aby nedoslo k Urazu, pfi manipulaci s pilovymi pasy
vzdy noste ochranné rukavice.

* Pfi montazi Sirokého resp. tenc¢iho pilového pasu musi
byt vedeni pasu spravné nastaveno (viz ,Nastaveni ve-
deni pilového pasu®).

* Pas nesmi Sikmo sbihat z valecku.
Pozor:

Pfed vyménou pilového pasu pfistroj vypnéte a vytahnéte
zastr¢ku pfivodniho kabelu ze zasuvky

1. VySroubujte Ctyfi Srouby s vnitinim Sestihranem 2 (obr.
12) a sejméte kryt plasté pristroje 1.

2. OdSroubujte mosazny uzaviraci Sroub 1 (obr. 13).

3. Povolte upevinovaci Sroub 3 (obr. 12) o polovinu
otacky.

4. Nastavovaci Sroub 4 (obr. 13) otacejte, az Ize pilovy
pas sejmout z kolecek 2 a 3 (obr. 13)

5. Novy pilovy pas zavedte neozubenou stranou do Stér-
biny pily tak, aby zuby pily sméfovaly doll (ke stolu
pily).

6. Nastavovaci Sroub 4 (obr. 12/13) otacejte, az je pilovy
list lehce napnuty.

7. Upevnovaci Sroub 3 (obr. 12) utahnéte a opét vsadte
médeény uzaviraci Sroub 1 (obr. 13).



8. Zkontrolujte, zda pas spravné prochazi dolnim vede-
nim 1 (obr. 15). Stérbina vedeni musi byt nastavena
presné svisle. Vedeni pasu pfipadné nastavte povole-
nim upevnovaciho Sroubu (jak je popsano v Casti
.Kontrola a nastaveni dolniho vedeni pilového pasu®).

9. Namontujte kryt plasté 1, utahnéte Srouby s vnitfnim
Sestihranem 2.

10. Pfipadné zajistéte regulaci napnuti pilového pasu.

Nastaveni horniho vedeni
pilového pasu
Pozor:

Prace na vedeni pilového pasu provadéjte zasadné u vy-
pnutého stroje a s vytaZenou zastr¢kou sitového kabelu.

Nastaveni polohy horniho vedeni
pilového pasu
Pfed praci nastavte vedeni pilového pasu tak, aby se na-

chéazelo co nejbliz k obrobku. Nastavovani funguje nasle-
dovné:

1. Povolte Sroub 1 (obr. 6)
2. Vedeni pilového pasu 2 posunte do pozadované polohy
3. Sroub 1 opét utahnéte

Horni vedeni pilového pasu nastavte
na prislusnou Sirku pilového pasu:
Vedeni pilového pasu je z vyroby nastaveno na sériové
dodavany pilovy pas. PFi pouziti pasu prislusenstvi, které
maji jiné rozméry, je pfipadné nutné nastavit polohu lozi-
sek vedeni pilového pasu.

1. Lehce povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 (obr. 14).

2. Nastavovaci dil 2 posufite tak, aby zadni hrana pilo-
vého listu probihala na zadnim loZisku. Ciselné ozna-
¢eni muze slouzit jako orientace. Hrana A by se méla
nachazet na mist&, u kterého je uvedeno Cislo, které
predstavuje Sitku pilového listu.

3. Utahnéte Sroub s vnitinim Sestihranem 3!

Horni vedeni pilového pasu nastavte
na prislusnou tloustku pilového pasu:

1. Tloustku pilového pasu Ize korigovat pomoci stavéciho
Sroubu 4 (obr. 14). Dbejte, aby byl pas veden spravné,
ale v zadném pfipadé nesmi vaznout!

Kontrola a nastaveni dolniho vedeni
pilového pasu

Pas probiha v dolnim vedeni pasu ve §térbiné. Vedeni
pasu je z vyroby nastaveno tak, ze Stérbina je prfesné
svisla.

Toto je spravné nastaveni. Pokud by ve vyjime&nych pfi-
padech bylo nutné dodate¢né nastavit vedeni pasu 1 (obr.
15), postupujte prosim nasledovné:

1. VySroubuijte Ctyfi Srouby s vnitfnim Sestihranem 2 (obr.
12) a sejméte kryt plasté pristroje 1.
2. Sroub 2 (obr. 15) povolte pomoci kli¢e na $rouby s vni-

tinim Sestihranem a vedeni pasu otocte do spravné po-
lohy.

3. Sroub 2 opét utahnéte
4. Znovu nasroubujte viko pouzdra.

Vyména umélohmotnych krouzkt
vodicich kolecek

Vodici kole¢ka jsou na ochranu pilovych pasu potazeny
umeélohmotnym krouzkem. Umélohmotné krouzky jsou
dily podléhajici opotfebeni a v pfipadé potieby je nutné je
vymeénit. Proto umélohmotné krouzky pravidelné kontro-
lujte. Je-li zjisténa prohluberi vznikla opotfebenim, pfi-
slusny krouzek vyménte (obr. 16).

1. Demontujte pfedni stranu plasté a vyjméte pilovy pas,
jak je popsano v ¢asti ,Vyména pilového listu®

2. Opotifebeny umé&lohmotny krouzek (obr. 17) pfefiznéte
ostrou, ohfatou Cepeli.

3. Novy umélohmotny krouZek nahfivejte v horké vodé
(ne vafrici) cca 10 minut a natahnéte ho.

4. Pas opét nasadte, napnéte a znovu namontujte predni
stranu skFiné.

Provoz s diamantovym pilovym pasem

Co je treba védét pfri praci s
diamantovym pilovym pasem
Pouze fadné chlazeni diamantového pasu zarucuje opti-

malni oddélovani skla nebo keramiky a umoZzfuje dlouhou
zivotnost pasu.

Maze byt vhodné pouzit k tomu Stétec. Tak miizete chla-
divo davkovat usporné a pfesné a zamezit, aby se do
stroje dostalo nadmérné mnozstvi. PFi praci si vedle stroje
postavte napf. sklenici vody a chladte pas mirnym potfe-
nim Stétcem v pravidelnych intervalech.

Nelze fezat poloméry mensi nez 15 mm! (viz obr. 19).
Dulezité upozornéni:

Diamantové pilové pasy nepouzivejte na kov, plasty ani
na dfevo.

Pozor:

Nastaveni Sifky pilového listu (viz také v kapitole ,Horni
vedeni pilového pasu - nastaveni na Sifku resp. tloustku
pilového pasu“) se u diamantového pasu provadi odliSné:
VZdy je tfeba zajistit, aby se diamantova povrchova vrstva
nikdy nedotykala Zadného loZiska. Nastaveni tloustky
musi byt provedeno spiSe volné.
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Cisténi, adrzba a péce

ES Prohlaseni o shodé

Pozor:

S gisténim stroje a zejména pilového pasu nezacinejte,
dokud jesté dobiha! Nasledkem mohou byt Urazy.

Stroj je do zna¢né miry bezudrzbovy. K prodlouzeni Zivot-
nosti je ale tfeba stroj po kazdém pouziti vycistit mékkym,
pfipadné navihéenym hadrem, ru¢nim smetackem nebo
Stétcem.

Zde se také doporuduje pouzivat vysavac¢. Pozor!
VnéjSi povrch plasté pfistroje Ize vycCistit mékkym, pfi-
padné vihkym hadfikem.

Muzete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny distici pro-
stfedek.

Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici rozpoustédla
nebo alkohol (napf. benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze
by mohly narusit plastové kryty.

Vyména vlozky stroje

Sledujte stav Cervené plastové vlozky stolu (viz pol. 22 v
rozlozeném pohledu na konci tohoto navodu)! Ta musi byt
v technicky bezvadném stavu. Deformované nebo opotie-
bené vlozky stolu je nutné vyménit. Vlozky Ize u nas ob-
jednat jako nahradni dily.

Likvidace:

Stroje nevyhazujte do komunalniho odpadu! Stroj obsa-
huje hodnotné materialy, které Ize recyklovat. S pfipad-
nymi dotazy k likvidaci se obratte na mistni sb&rnu nebo
jiné odpovidajici komunalni zafizeni.

50

PROXXON S.A.
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L-6868 Wecker

Nazev a adresa:
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Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek
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DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Smérnice o strojnich zafizenich - 2006/42/ES

DIN EN 61029-1/01.2010
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DIN EN ISO 12100/03.2011

Certifikace CE podle smérnice EU Strojni zafizeni
2006/42/EC, ¢l. 12.3 pismene (b) byla vydana spole¢nosti
VDE Test a Certifikaénim organem (NB 0366), Merian-
strase 28, 63069 Offenbach, Némecko.

CertifikaCni Cislo: 40045263

Datum: 12.04.2017

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
oddéleni bezpec€nosti zafizeni

Osoba povérena dokumentaci podle ES se shoduje s
osobou podepsanou.
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Sayin Misterimiz!

Bu kilavuzu kullanmak,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

* Yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari 6nler ve

« cihazinizin dmruind artirir.

Bu kilavuzu her zaman elinizin altinda bulundurunuz.

Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda
yazili hususlara riayet ederek kullaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli ¢calis-
masiyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

* Normal kullanima uygun olmayan her tarlG kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin
kullanildiginda,

» emniyet talimatlarina uyulmadiginda.
Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
* Kullanim hatalari,

* Eksik bakim.

Kendi emniyetiniz i¢cin mutlaka emniyet talimatlarina riayet
ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek parcalari kullaniniz.

Teknolojideki ilerlemeler gercevesinde degisiklik yapma
hakkimiz saklidir. Cihazla basarili galismalar dileriz.

Makinenin agiklamasi

Mirco Serit Testeresi MBS 240/E c¢elik, NE -metal, ahsap
ve plastik keser ve elmas serit ekipmaniyla da cam ve se-
ramik de kesmektedir.

MBS 240/E modelinde 230 Volt ve elektronik devir sayisi
ayarli bir motor bulunmaktadir, bu ayar sayesinde opti-
mum is sonuglari i¢in dogru serit hizi ayarlanabilmektedir.

Calisma tezgahinin 0° - 45° agi konumunda ayarlanabil-
mesi, temiz ve hassas bir kesim imkani vermektedir.

Sema, birgok malzeme igin ayar araliklarini géstermekte-
dir. Biz orijinal PROXXON yedek testere seritleri 5nermek-
teyiz.

Lejant (sek. 1)

. Gbvde muhafazasi
. Sabitleme civatasi

. Govde

. Ayar civatasi

. Sikistirma civatasi

. Kilavuz ¢ubugu

. Testere agz kilifi

0 N O O b~ W N -

. Testere seridi kilavuzu
9. Testere seridi

10. Calisma tezgahi

11. Emici ara pargalar
12. Cihaz kaidesi

13. Ayar digmesi

14. Cihaz salteri

15. Diyagram

16. itme gubugu

Teslimat kapsami:

1 ad. Serit testeresi MBS 240/E

1 ad. Ac¢il dayama

1 ad. Kauguk agiz

1 ad. itme gubugu

1 ad. Calisma tezgahi dahil sabitleme civatasi
1 ad. Glvenlik bilgileri iceren isletim talimati
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Teknik ozellikler

Nominal voltaj: 220-240 Volt 50 Hz

Kapasite glcu: 85 Watt
Koruma tarzi: IP 24
Kisa sureli igletim KB 15 dk.
Serit Hizi: 20 - 250 m/dk,

kademesiz ayar araligi
Gurdlti olugsumu Lpa=91dB

Lwa= 91 dB (A)

Ebadlari:

Agirlik:

Calisma tezgahi: 200 x 200 mm,
cevrilebilir 0° - 45°

Cikintr: 150 mm

Yukseklik: maks. 80 mm

Testere seridi dl¢lsu: 1065 x 3 - 6 mm

Sadece kuru mekanlarda kullanima
uygundur!

(3
)5

Latfen mahfazayi agmadan once elektrik >
fisini gekiniz!

Lutfen cihazi ev ¢dplne atmayiniz!

©
¥

Devreye alma

Cihazi kurunuz

Mirco serit testeresini ambalajindan ¢ikariniz ve teslimat

kapsaminda bir eksiklik olup olmadigini kontrol ediniz.
Dikkat!

Cihazi henuliz 230 Volt sebekeye baglamayiniz!
Onemli:

Lutfen testereyle ilgili yapilan tim ayar ve montaj ¢calisma-
larinin yalnizca elektrik fisi cekikken gergeklestirilebilece-
gini dikkate aliniz!

Testerenin taginmasinda gerekli 6zeni gdsteriniz ve ayirici
koruma duzeneklerini kaldirma islemi igin veya cihazin ta-
sinmasi i¢in asla kullanmayiniz.

Bunlar hasar gorebilir ve bu durumda etkisizdir. Yara-
lanma tehlikesi!

Dikkat:
Testerenin tasinmasinda daima, testere serit kilavuzunun
testere serit korumasi ile birlikte en alt pozisyonda bulun-

dugundan (bkz. Kisim ,Ust testere seridi kilavuzunun po-
zisyon ayari") emin olunuz

Cihaz emniyet sebebiyle saglam bir ¢galisma tezgahi tze-
rinde 5 ahsap vidasi ile sabitlenmelidir (sek. 2)
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Calisma tezgahinin monte edilmesi

Calisma tezgahinin testere boslugundaki (sek. 3) piring
sikistirma civatasini 1 ¢ikariniz.

1. Calisma tezgahini 3 (sek. 4) bunun igin 6ngdrilen ara-
lida yerlegtiriniz ve yildiz bagli vida (2) ve pul (1) ile sa-
bitleyiniz. Lutfen agi gdstergesine dikkat ediniz! Duz
kesimler icin isareti "0" a getiriniz.

2. Piring sikistirma civatasini 1 (sek. 3) tekrar yerine vida-
layiniz.

Devreye alma ve galigma ile ilgili
bilinmesi gerekenler
Dikkat:

Litfen cihazla ¢aligirken her zaman kulaklik takiniz !

« Litfen, bazi kurallarin makinenin gurilti olusumunu
azalttigini unutmayiniz: Yapacaginiz is i¢in daima dogru
testere seridini seciniz! Ozellikle de kesilecek olan mal-
zemeyle uyumlu olmasi ¢ok dnemlidir.

« Serit testere bir toz emici sisteme bagl olmalidir.
* Testere, muhafaza agikken calistirilamaz!

* Testere seridi kilavuzu 8 (sek. 1) is pargasina mimkin
oldugu kadar yakin yurutilmek zorundadir! Bkz. altta
,Ust testere seridi kilavuz ayari“.

* Yuvarlak malzemeleri keserken, testere seridinin hareke-
tinden dolayl bu malzemelerin dénebilecegdini ve bu se-
beple dzellikle siki tutulmasi gerektigine dikkat ediniz!

* Gerektiginde is pargasi igin lGtfen uygun bir tutma terti-
bati kullaniniz!

» Kesim isine baslamadan énce mutlaka testere seridi ve
kesilecek olan malzeme icin dogru hizi ayarlayiniz!

* Testere seridinin bloke olmasini 6nlemeye calisiniz! Aksi
halde bu durum makinenin mekanigini engeller ve tahrik
bilesenlerinde daha yuksek bir asinmaya sebep olur.
Besleme hizi, testere seridinin hizi ve besleme ¢alisma
pargasi gerekliliklerine 6zellikle de malzeme agisindan
uygun hale getirilirse, blokaj dnlenebilir.

« Serit hizi cok yiksek besleme ile asla frenlenmemelidir.
Eger testere seridi bloke edilir ve durursa, o zaman sa-
dece besleme glcunU biraz azaltin ki tekrar "serbestce
calisabilsin".

» Genel olarak su gegerlidir: ince malzeme igin yiiksek
serit hizi ve kalin malzeme igin disuk serit hizi.

* Olasi titresimlerde serit hizini veya serit gerginligini
uygun hale getiriniz.

» Sadece kusursuz testere seritleri kullaniniz, kér ve bo-
zulmus testere seritlerini derhal degistiriniz.

* Cihazi asla gbzetimsiz ¢alistirmayiniz!

» Dikkat: Daha buyuk is pargalariyla ¢alisirken, bunlarin
guvenli yarataldigunu ve gerekirse testere tezgahinin
disindan desteklendigini dikkate aliniz!



Bir elektrik supurgesinin kullaniimasi
Dikkat!

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte calisiimasi 6nerilir!
Sadece temiz bir iscilik cikarmakla kalmaz, ayni zamanda
bazi tozlarin saglig! tehdit edebilen etkilerinden de korun-
mus olursunuz!

Ayrica testerenin i¢ alanindaki talas birikimleri gereginden
fazla asinmayi tesvik eder ve fonksiyon arizalarina neden
olabilir!

1. Ekli kauguk destekleri 1 gdvde agzinin (sek. 5) Gzerine
kaydiriniz.

2. Toz emici sistemi kauguk destek 1'e baglayiniz.
Kiigiik bir ipucu:

PROXXON toz emici CW-matic kullanildiginda manuel
olarak agma kapama zahmetinden de kurtulursunuz. CW-
matic otomatik bir kumandaya sahiptir, elektrikli alet ¢alis-
tinldiginda veya kapatildiginda kendiliginden agilir veya
kapanir.

Kesim

1. Cihazi elektrige baglayiniz.

2. Cihazi salter 4 (sek. 6) ile calistiriniz.

3. Serit hizini ayar 3 ile ayarlayiniz. Optimum serit hizi

icin bkz. Sema 5 Litfen dikkat ediniz: Ancak belirtilen
degerler sadece yon degerleridir.

Elde kesim

Kesim esnasinda is pargasini ¢alisma tezgahi Gzerine
bastiriniz, hissedecek bicimde ve hafif gligle yuritiniz
(sek. 7). Calisma tezgahi Ustline daha az ve testere seri-
dine daha c¢ok baski uygulayiniz. Lutfen gerekirse, birlikte
teslim edilen sek. 8 uyarinca itme ¢ubugunu kullaniniz.

Dikkat:
Yuvarlak malzemeleri keserken, testere seridinin hareke-

tinden dolayl bu malzemelerin dénebilecegini ve bu se-
beple 6zellikle siki tutulmasi gerektigine dikkat ediniz!

Gerektiginde is pargasi igin litfen uygun bir tutma tertibati
kullaniniz!

Acili dayama ile testereler
Dikkat:

Lutfen testereyle ilgili yapilan tim ayar ve montaj ¢calisma-
larinin yalnizca elektrik fisi gekikken gergeklestirilebilece-
gini dikkate aliniz!

1. Dayamada istenilen aciyi ayarlayiniz. is parcasini ha-
fifce testere seridine yuritiniz (sek. 9).

Acili kesimler

Acili kesimler icin calisma tezgahi 0° ila 45° arasi egilebi-
lir.

1. Sikistirma civatasini 1 (sek. 10) ¢o6ziinliz ve galisma
tezgahini istenilen agi konumuna eginiz.

2. Taksimattaki 2 derece sayisini okuyunuz.
3. Sikma civatasini 1 sikiniz.

Bakim, ayarlar ve temizlik

Testere seridinin gerginligini
ayarlayiniz.
Dikkat:

Asirl gerilmesi cihaza zarar verebilir ve testere seridini ko-
parabilir!

Eger calisma sessiz ve titresimsiz gerceklesirse ("Dalga-
lanma*“ olmadan galismasi)

1. Sikistirma civatasini 2 (sek. 11) A yéninde yarim
donls gevsetiniz.

2. Ayar civatasinin 1 (A) yoniinde donduriimesi ile testere
seridi gerilir, B ydninde dondurilmesi ile de gevsetilir.
Cok gergin bir testere seridi kopabilir ve cihaza zarar
verebilir.

3. Sikistirma civatasini 2 sikiniz.
Testere seridini degistiriniz.

Testere seridinin vaziyetinin daima
kusursuz olmasina dikkat ediniz:

» Deforme olmus veya hasar gérmis testere seritleri ga-
lisma esnasinda tehlike olusturur ve bu sebeple kullani-
lamazlar!

* Asinmis testere seritlerini derhal degistiriniz! Biz orijinal
PROXXON-testere seritlerini 6neririz.

« Uriinlerimizi Micromot cihaz katalogunda veya internette
www.proxxon.com adresinde bulabilirsiniz.

Dikkat:

* Testere seritlerinin gok keskin kenarli olabilecegine dik-
kat ediniz! Yaralanmalarin 6nine gegmek igin testere se-
ritleri ile ¢alisirken eldiven takiniz.

» Daha genis veya dar bir testere seridinin takilmasinda
serit kilavuzu ayarlanmak zorundadir (bkz. "Testere se-
ridi kilavuz ayan").

« Serit, makaralardan egik gegcmemelidir.
Dikkat:

Testere seridini degistirmeden énce cihazi kapatiniz ve
elektrik fisini cekiniz.

1. Allen civatalari 2 (sek. 12) sokunlz ve gévde kapagdini
1 ¢ikariniz.

2. Piring sikistirma civatasini 1 (sek. 13) ¢cikariniz.

3. Sikistirma civatasini 3 (sek. 12) yarim donis gevseti-
niz.

4. Ayar civatasini 4 (sek. 13), testere seridi makaralardan
2 ve 3 (sek. 13) sokilebilecek kadar donduriniz.
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5. Yeni testere seridi disli olmayan tarafiyla testere arali-
gina oyle yerlestiriimelidir ki testerenin disleri asagi
yone (kesim tezgahina) baksin.

6. Ayar civatasini 4 (sek. 12/13) testere seridi hafif gergin
hale gelinceye kadar déndiriniz.

7. Sikistirma civatasini 3 (sek. 12) sikiniz ve piring- sikig-
tirma civatasini 1 (sek.13) tekrar yerine takiniz.

8. Seridin alt kilavuz 1 (sek. 15) icerisinde diizgiin ¢alisip
calismadigini kontrol ediniz. Kilavuz araligi tam dik
ayarlanmak zorundadir. Serit kilavuzunu gerekirse si-
kistirma civatasini ¢gbzerek ayarlayiniz (,Alt testere se-
ridi kilavuzunun kontroll ve ayarlanmasi" kisminda
tarif edildigi gibi).

9. Govde kapagini 1 monte ediniz, allen civatalan 2 iyice
sikiniz.

10. Gerekirse testere seridinin gerginligini tekrar ayarlayi-
niz.

Ust testere seridi kilavuzunun
ayarlanmasi
Dikkat:

Testere seridi kilavuzunda yalnizca makine kapaliyken ve
elektrik fisi cekikken calisma yurutliiniz.

Ust testere seridi kilavuzunun
pozisyonunun ayarlanmasi

Calisma 6ncesinde testere seridi kilavuzunu, is pargasina
en yakin noktada bulunana kadar ayarlayiniz. Ayarlama
su sekilde yapilir:

1. Civatayi 1 (Sek. 6) gevsetiniz

2. Testere seridi kilavuzunu 2 istenilen pozisyona kaydiri-
niz

3. Civatayi 1 tekrar iyice sikiniz

Ust testere seridinin kilavuzunu
ilgili testere seridi genigligine gore
ayarlayiniz.

Testere seridi kilavuzu fabrikada standart bir testere seri-
dine ayarlanmistir. Farkli dlgulere sahip ek seritlerin kulla-
nilmasi halinde gerekirse testere seridinin yataklarinin da
ayarlanmasi gerekebilir.

1. Allen civatayi 3 (sek. 14) hafifce ¢6zinulz.

2. Ayar parcasini 2, testere seridinin arka kenari arka
yatak boyunca konumlanincaya kadar kaydiriniz. Sayi
isaretleri oryantasyon igin yarayabilir. A kenari, testere
seridinin enini goésteren sayinin bulundugu noktada dur-
malidir.

3. Allen civatayi 3 iyice sikiniz!
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Ust testere seridi kilavuzunu ilgili tes-
tere seridi kalinligina gore ayarlayiniz:

1. Testere seridi kalinh@i ayar civatasi 4 (sek. 14) ile du-
zeltilebilir. Latfen seridin diizguin yerlestiginden emin
olunuz, asla sikismamalidir!

Alt testere seridi kilavuzunu kontrol
ediniz ve ayarlayiniz

Serit, alt serit kilavuzunda bir kanal igerisinde bulunmak-
tadir. Serit kilavuzu fabrikada, kanal kusursuz bigimde dik
duracak bigimde ayarlanmistir.

Bu dogru ayarlamadir. istisnai hallerde, serit kilavuzunun
1 (sek. 15) tekrar ayarlanmasi gerekirse, lutfen asagidaki
yolu izleyiniz:

1. Allen civatalari 2 (sek. 12) sokiiniz ve gdvde kapagini
1 ¢ikariniz.

2. Civatayi 2 (sek. 15) bir allen anahtar ile ¢géziniz ve
serit kilavuzunu dogru konuma geviriniz.

3. Civatayi 2 tekrar sikiniz.
4. Govde kapagini tekrar vidalarla yerine sabitleyiniz.

Carklarin plastik halkalarinin

degistirilmesi

Carklarin Uzerine, testere seritlerinin korunmasi igin bir

plastik halka gegirilmistir. Plastik halkalar, asinir parcalar-

dir ve ihtiya¢ halinde degistiriimek zorundadir. Bu sebeple
plastik halkalar duzenli araliklarla kontrol edilmelidir. Eger

"ici bos asinma" tespit edilirse, ilgili halkayi degistiriniz

(sek. 16)

1. Govdenin 6n pargasini sokinlz ve testere seridini ¢ika-
riniz, ,Testere seridi degistirme" kisminda tarif edildigi
gibi.

2. Asinan plastik halkayi (sek. 17) keskin kenarli, 1sitiimis
bir bigakla ortadan kesiniz.

3. Yeni plastik halkayi sicak suda (kaynamis su olmaya-
cak) yakl. 10 dakika isitiniz ve esnetiniz.

4. Seridi tekrar yerlestiriniz, gerdiriniz ve gévdenin 6n par-
¢asini tekrar yerine monte ediniz.

Elmas serit testere ile igletim

Elmas serit testere ile calismalarda
bilinmesi gerekenler

Elmas seridin diizgin sogutulmasi ile ancak cam ve sera-
mikte optimum kesme islemi saglanir ve seridin uzun sire
korunmasina katkida bulunur.

Amaca en uygun bi¢imde bunu bir firga ile yapabilirsiniz:
Bu sayede sogutucunun tasarruflu ve kesin dl¢clide doza-
jin1 saglayarak, makineye izin verilen dl¢iinin otesinde
sogutucu girisini 6nleyebilirsiniz. Bunun igin ¢alisirken ma-
kinenin yanina bir bardak su koyarak dizenli araliklarla ve
hafif firga darbeleri ile bandi sogutunuz.



15 mm'den daha kigulk yarigcaplarin kesilmesi mimkin
degildir! (bkz sek. 19).

Onemli:

Elmas serit testere, metal, plastik veya ahgap icin kullani-
lamaz.

Dikkat:

Testere bigaginin eninin ayarlanmasi (bkz ,Ust testere se-
ridi kilavuzunu ilgili testere seridi enine veya kalinligina
gOre ayarlama" bélimune bakiniz, elmas seritte farkl
ayarlanmalidir: Her haltkarda, asil elmas kaplamanin ya-
takla temas etmediginden emin olunmaldir. Kalinlik ayari
daha ziyade gevsek 6ngdrilmelidir.

Temizlik, bakim

Dikkat:

Makine ve 6zellikle de testere seridi calismaya devam et-
tigi middetce temizlige baslamayiniz! Aksi halde yaralan-
malar gorilebilir.

Makine blyuk dlgide bakim gerektirmez. Ancak uzun bir
kullanim émru i¢cin makineyi her kullanimdan sonra yumu-
sak nemli bir bez, el stiplrgesi veya firga ile temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Burada da bir elektrik stpurgesinin kullaniimasi énerilir.
Dikkat!

Govdenin dis temizligi bir yumusak, muhtemel nemli bezle
gerceklestirilebilir.

Bunun i¢in yumusak bir sabun veya uygun bagka bir te-
mizlik maddesi kullanilabilir.

Plastik govdeye zarar verebilecedinden dolayi ¢ozelti
veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin benzin, te-
mizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

Tezgah parcgasini degistirme

Kirmizi plastik tezgah parcasinin vaziyetine dikkat ediniz
(bkz. agiklamali gizim poz. 22 ve bu talimatin sonu)!
Bunun sorunsuz bir durumda olmasi gerekir. Sekli bozuk
ve asinmis tezgah pargalari degistirilmelidir. Bunun igin
tezgah parcasi bizden yedek parga olarak temin edilebilir.

Atiga ayirma:

Lutfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz igerisinde
geri donisumu mumkun pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi ¢op toplama kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yoneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

PROXXON S.A
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

isim ve adres:

MBS 240/E
27172

Uriin adr:
Uriin No:

isbu Griinin agagida yazili direktifler ve standart belgelere
uygun oldugunu, mesuliyeti tarafimiza ait olmak tzere
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

2006/42/EC Art. 12.3 (b) Makine Direktifine gore CE-Tip
sertifikasi VDE Test ve Belgelendirme kurulus no (NB
0366), Merianstrasse 28, 63069 Offenbach, Almanya tara-
findan yapildi.

Sertifika no: 40045263

Tarih: 12.04.2017

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Makine Guvenligi Bolumu

CE dokUmantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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Szanowny Kliencie!

Korzystanie z niniejszej instrukcji

« utatwia zapoznanie sie z urzadzeniem.

 zapobiega powstawaniu zaktécen na skutek niewtasci-
wej obstugi i

» wydtuza zywotnos¢é posiadanego urzadzenia.

Prosimy o trzymanie niniejszej obstugi zawsze w zasiegu

reki.

Urzadzenie to nalezy obstugiwaé¢ po doktadnym zapozna-

niu sie z instrukcja i przy jej przestrzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie

urzgdzenia w przypadku:

» obchodzenia sie z urzadzeniem, ktére nie odpowiada
normalnemu uzytkowaniu,

* innych zastosowan, nie wymienionych w instrukcji,
* nieprzestrzegania przepisdw bezpieczenstwa.

Roszczenia gwarancyjne nie wystepujg w nastepujacych
przypadkach:

* bteddéw obstugi,
* niedostatecznej konserwaciji.
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Dla wtasnego bezpieczehstwa nalezy bezwarunkowo
przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian moderni-
zacyjnych wynikajgcych z postepu technicznego. Zy-
czymy wiele sukceséw przy uzytkowaniu urzgdzenia.

Opis maszyny

Pita tasmowa Micro MBS 240/E stuzy do ciecia stali, me-
tali niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych, a po jej
wyposazeniu w diamentowg pite tasmowg réwniez szkfa i
ceramiki.

Maszyna MBS 240/E posiada silnik na napiecie 230 V z
elektroniczng regulacjg predkosci obrotowej do ustawie-
nia wtasciwej szybkosci biegu tasmy celem zapewnienia
efektywnych wynikéw obrobki.

Ustawienie stotu roboczego w kazdym potozeniu katowym
od 0° do 45° umozliwia gtadkie i doktadne ciecie.

Diagram przedstawia zakresy regulacji dla najczesciej
spotykanych materiatow.

Zalecamy oryginalne zapasowe pity tasmowe firmy
PROXXON.

Legenda (Rys. 1):

. Pokrywa obudowy

. Sruba mocujaca

. Korpus

. Sruba regulacyjna

. Sruba zaciskowa

. Pret prowadnicy

. Ostona brzeszczotu pity

0 N o o b~ WN =

. Prowadnica pity tasmowej

[(e]

. Pita tasmowa

10. Stét roboczy

11. Kréciec odpylania

12. Cokot urzadzenia

13. Pokretto ustawcze
14. Wytacznik urzadzenia
15. Wykres

16. Imadto przesuwne

Zakres dostawy:

1 szt. pity tasmowej MBS 240/E

1 szt. ogranicznika katowego

1 szt. kr6¢ca gumowego

1 szt. imadfa przesuwnego

1 szt. stotu roboczego ze Srubg mocujaca

1 szt. instrukcji eksploatacji z zasadami bezpieczenstwa



Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230V 50 Hz
Pobor mocy: 85W
Stopien ochrony: IP 24
Praca krétkotrwata KB 15 min

180 - 330 m/min,
ptynnie regulowana
Lpa=91dB

Lwa= 91 dB (A)

Predkos¢ tasmy:

Poziom hatasu

Wymiary:

Masa: ok. 6,6 kg
Stot roboczy: 200 x 200 mm, wychylany 0° - 45°
Wysieg: 150 mm
Przelot: maks. 80 mm
Wymiary tasmy: 1065 x 3 do 6 mm
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Tylko do uzytku w suchych pomieszczeniach!

ie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw
komunalnych!

Przed otwarciem obudowy odtaczyé >
wtyk od sieci! @y
Uruchamianie

Ustawianie urzadzenia
Rozpakowacé pite tasmowag Micro i sprawdzi¢ kompletnosé
dostawy.
Uwaga!
Jeszcze nie podtgczaé urzagdzenia do sieci 230 V!
Wazne:
Nalezy pamietac, ze montaz i regulacja pity sg dozwolone
tylko przy odtaczonym wtyku sieciowym!

Podczas transportu pity nalezy zachowac niezbedng
ostroznos¢. Do podnoszenia lub noszenia urzadzenia
nigdy nie uzywac zabezpieczen rozigczajgcych!

Moze doj$¢ do ich uszkodzenia, co spowoduje ich niesku-
tecznosc. Niebezpieczenstwo obrazen!

Uwaga:

Podczas transportu pity uwazac, aby prowadnica tasmy z
ostong tasmy pity znajdowata sie w najnizszej pozycji
(patrz rozdziat ,Ustawianie pozycji gérnej prowadnicy
tasmy pity”)

Ze wzgledu na bezpieczenstwo urzgdzenie nalezy przy-
kreci¢ do stabilnego stotu roboczego za pomoca 5 wkre-
téw do drewna (Rys. 2).

Montaz stotu roboczego

Odkreci¢ mosiezna $rube zamykajaca szczeling pity 1
(rys. 3) na stole roboczym.

1. Zatozy¢ stot roboczy 3 (rys. 4) do przewidzianego do
tego celu wyciecia i zamocowac za pomocg sruby z
uchwytem gwiazdowym (2) i podkfadki (1). Zwracaé
uwage na wskaznik kata! Dla prostych cie¢ ustawic
znacznik na ,0”.

2. Ponownie przykreci¢ mosiezng $rube zamykajaca 1
(rys. 3).

Przydatne informacje dotyczace
uruchamiania i pracy
Uwaga:

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy zawsze uzywac
ochrony stuchul!

* Nalezy pamieta¢ o tym, iz istnieje szereg zasad, aby ob-
nizy¢ emisje hatasu maszyny: dla danego zastosowania
nalezy dobiera¢ zawsze odpowiednig tasme pity! Szcze-
golnie waznym jest, aby byta ona odpowiednia do prze-
cinanego materiatu.

* Pilarke nalezy podtaczy¢ do urzadzenia odpylajacego.

* Pity taS8mowej nie wolno eksploatowac przy otwartej
obudowie!

» Prowadnica pity tasmowej 8 (rys. 1) musi by¢ ustawiona
mozliwie jak najblizej obrabianego przedmiotu! Patrz
,Ustawianie gérnej prowadnicy pity tasmowej”.

» Nalezy pamietaé, iz podczas przecinania okragtych
przedmiotéw mogg sie one ewentualnie obraca¢ na sku-
tek ruchu pity i dlatego tez powinny by¢ szczegdlnie
mocno trzymane!

» W razie potrzeby zastosowa¢ odpowiednie urzadzenie
mocujgce obrabianego przedmiotu!

* Przed rozpoczeciem ciecia nalezy bezwarunkowo usta-
wi¢ szybko$¢ odpowiednio do pity tasmowej i przecina-
nego materiatu!

* Nalezy zapobiega¢ zablokowaniu tasmy pity! Taki stan
pracy maszyny obcigza jej czesci mechaniczne oraz po-
woduje nadmierne zuzycie podzespotéw napedu. Mozna
zapobiec blokowaniu przez dostosowanie predkosci po-
suwu, predkosci tasmy pity oraz sity posuwu do wyma-
gan obrabianego przedmiotu, zwtaszcza w odniesieniu
do jego materiatu.

* Nie nalezy nigdy wyhamowywacé szybkosci tasmy po-
przez zbyt duzy posuw. Jesli jednakze dojdzie do zablo-
kowania tasmy pity, wystarczy nieznacznie zredukowac
site posuwu, aby tasma mogta sie znowu swobodnie po-
ruszac.

» Zawsze obowigzuje: wysoka szybkos¢ tasmy do mate-
riatu cienkiego, a niska szybkos¢ tasmy do materiatu
grubego.

* W przypadku ewentualnych wibracji dostosowaé szyb-
kos$¢ lub naciggu tasmy.

» Uzywac tylko pit tasSmowych w nienagannym stanie. Pity
tasmowe stepione lub powyginane nalezy natychmiast
wymienic
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* Nie nalezy nigdy pozostawia¢ wigczonego urzgdzenia
bez dozoru!

» Uwaga: przy obrdbce wiekszych przedmiotéw nalezy za-
dbac o ich pewne prowadzenie oraz ew. podparcie poza
stotem pity!

Uzycie odkurzacza
Uwaga!

Zaleca sie, aby zawsze pracowac z podigczonym odpyla-
niem! W ten sposob zapewnia sie nie tylko czystg i do-
ktadng prace, lecz réwniez redukuje sie szkodliwe dla
zdrowia dziatanie niektorych pytow!

Ponadto wiéry nagromadzone we wnetrzu pity powodujg
nadmierne zuzycie i moga prowadzi¢ do zaktdcenia dzia-
tania!

1. Nasuna¢ dotgczony kréciec gumowy 1 na kréciec obu-
dowy (rys. 5).

2. Podtgczy¢ odkurzacz do krééca gumowego 1.
Jeszcze jedna drobna rada:

W przypadku zastosowania urzadzenia odpylajacego
CW-matic firmy PROXXON odpada ucigzliwe reczne wiag-
czanie i wytgczanie. Urzgdzenie odpylajagce CW-matic wy-
posazone jest w automatyczny sterownik, wigczajacy i
wytaczajacy sie automatycznie podczas wtgczania i wytg-
czania elektronarzedzia.

Ciecie pitg
1. Podtaczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej.
2. Wtaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem 4 (rys. 6).

3. Ustawi¢ szybkos¢ tasmy za pomocag regulatora 3. Opty-
malne szybkosci tasmy pokazuje wykres 5. Prosze pa-
mieta¢ podane wartosci sg tylko wartosciami
orientacyjnymi.

Ciecie z wolnej reki

Docisng¢ przecinany przedmiot podczas ciecia do stotu
roboczego i prowadzi¢ z wyczuciem nie uzywajac nad-
mierne;j sity (rys. 7). Wiekszy docisk do stotu roboczego,
mniejszy nacisk na pite tasmowa. W przypadku, gdy to
jest konieczne uzy¢ dostarczonego imadta przesuwnego
zgodnie z rys.

Uwaga:

Nalezy pamietac, iz podczas przecinania okragtych przed-
miotéw moga sie one ewentualnie obracaé na skutek
ruchu pity i dlatego tez powinny by¢ szczegdlnie mocno
trzymane!

W razie potrzeby zastosowaé odpowiednie urzgdzenie
mocujgce obrabianego przedmiotu!

Ciecie z ogranicznikiem katowym
Uwaga:

Nalezy pamietac, ze montaz i regulacja pity sg dozwolone
tylko przy odigczonym wtyku sieciowym!
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1. Ustawi¢ zadany kat na ograniczniku. Prowadzi¢ obra-
biany przedmiot ostroznie w kierunku pity tasmowej

(rys. 9).

Ciecia ukosne

Do ciecia pod katem mozna odchyli¢ stot w zakresie 0° do

45°,

1. Odkrecic¢ srube zaciskowag 1 (rys. 10) i przechyli¢ stét
roboczy do zgdanego potozenia kgtowego.

2. Odczyta¢ liczbe stopni na skali 2.

3. Dokreci¢ srube zaciskowag 1.

Konserwacja, ustawienia i pielegnacja

Ustawianie naciggu tasmy pity
Uwaga:

Zbyt mocne nacigganie moze doprowadzi¢ do uszkodze-
nia urzadzenia i do zerwania tasmy pity!

Tasma pity jest prawidtowo naciggnieta, gdy porusza sie
spokojnie i bez wibracji (bez trzepotania).

1. Odkrecic¢ srube zaciskowa 2 (rys. 11) o pét obrotu w
kierunku A.

2. Poprzez obracanie sruby regulacyjnej 1 w kierunku (A)
tasma pity jest naciggana, a poprzez obracanie w kie-
runku (B) luzowana. Zbyt mocno naciagnieta tasma pity
moze ulec zerwaniu i uszkodzi¢ urzgdzenie

3. Dokreci¢ srube zaciskowg 2.

Wymiana tasmy pity

Nalezy bezwzglednie zwraca¢ uwage na nienaganny stan

tasmy pity:

» Zdeformowane lub uszkodzone tasmy pity stanowig za-
grozenie podczas pracy i dlatego nie mogg by¢ uzy-
wane!

» Natychmiast wymienia¢ zuzyte tasmy pity! Zalecamy
oryginalne tasmy pity PROXXON.

» Naszg oferte znajdg Panstwo w katalogu urzadzen Mic-

romot oraz w Internecie pod adresem
WWW.proxxon.com.

Uwaga:
* Nalezy pamieta¢, ze pity taSmowe moga mie¢ bardzo
ostre krawedzie! Aby unikna¢ obrazen nalezy zawsze

zaktadac¢ rekawice ochronne podczas obchodzenia sie z
tasmami pity.

* Przy montazu szerszej badz wezszej tasmy pity nalezy
ustawi¢ prowadnice tasmy (patrz ,Ustawianie prowad-
nicy tasmy pity”).

* Tasma nie moze zbiegac z rolek.

Uwaga:
Przed wymiang tasmy pity zawsze wytaczac urzadzenie i
wyciggna¢ wityk sieciowy

1. Odkreci¢ cztery sruby imbusowe 2 (rys. 12) i zdja¢ po-
krywe obudowy 1.



2. Odkreci¢ mosiezng srube zamykajacg 1 (rys. 13).
3. Odkreci¢ $rube zaciskowg 3 (rys. 12) o p6t obrotu.

4. Obracac srube regulacyjna 4 (rys. 13), az bedzie
mozna zdjg¢ tasme pity z rolek 2i 3 (rys. 13)

5. Nowg pite tasmowg wprowadzi¢ strong bez zebdéw do
szczeliny pity tak, aby zeby pity byly skierowane w dot
(do stotu pilarki).

6. Obracac srube regulacyjng 4 (rys. 12/13) az do lek-
kiego naciaggniecia tasmy pity.

7. Dokrecic¢ srube zaciskowag 3 (rys. 12) i z powrotem
wkreci¢ mosiezng srube zamykajaca 1 (rys. 13).

8. Sprawdzi¢ prawidtowy ruch tasmy pity w dolnej pro-
wadnicy 1 (rys. 15). Szczelina prowadzacg musi by¢
ustawiona dokfadnie pionowo. Ewentualnie wyregulo-
wacé prowadnice tasmy po odkreceniu $ruby zacisko-
wej (jak opisano w rozdziale ,Sprawdzanie i
ustawianie dolnej prowadnicy tasmy”).

9. Zamontowac¢ pokrywe obudowy 1, dokreci¢ sruby im-
busowe 2.

10. Ewentualnie wyregulowane nacigg tasmy pity.

Ustawianie gérnej prowadnicy
tasmy pity
Uwaga:

Prace przy prowadnicy tasmy pity wykonywac¢ tylko przy
wytgczonej maszynie i odtgczonym wtyku sieciowym.

Ustawianie pozyciji gornej
prowadnicy tasmy pity

Przed rozpoczeciem prac tak ustawi¢ prowadnice tasmy
pity, aby znajdowata sie mozliwie jak najblizej obrabia-
nego przedmiotu. Regulacja przebiega w nastepujacy
sposob:

1. Odkreci¢ srube 1 (rys. 6)

2. Przesung¢ prowadnice tasmy pity 2 na wymagang po-
zycje

3. Ponownie dokrecic srube 1

Ustawié gorng prowadnice tasmy pity

na szerokos¢ pity tasmowej:

Prowadnica tasmy pity jest fabrycznie ustawiona do seryj-
nej tasmy pity. W przypadku uzywania tasm z akcesoriéw
o innych wymiarach moze wystapi¢ koniecznos¢ wyregu-
lowania tozysk prowadnicy tasmy pity.

1. Nieznacznie odkreci¢ srube imbusowg 3 (rys. 14).

2. Tak przesunac¢ element regulacyjny 2, aby tylna kra-
wedz tasmy pity zsuwata sie z tylnego tozyska. Nume-
rowane znaczniki mona wykorzysta¢ do orientacji.

Krawedz powinna znajdowac sie w miejscu cyfry, repre-

zentujgcej szerokosc¢ tasmy pity.
3. Dokreci¢ srube imbusowg 3!

Ustawi¢ gorng prowadnice tasmy pity
na szerokos$¢ pity tasmowej:

1. Grubos¢ tasmy pity mozna skorygowac za pomocg
Sruby regulacyjnej 4 (rys. 14). Nalezy pamieta¢, aby
tasma byta odpowiednio prowadzona i nie mogta sie
zakleszczad!

Sprawdzanie i ustawianie dolnej
prowadnicy tasmy pity

W dolnej prowadnicy tasma porusza sie w szczelinie. Pro-
wadnica tasmy jest ustawiona fabrycznie w taki sposob,
ze szczelina przebiega doktadnie pionowo.

To prawidiowe ustawienie. Jezeli w wyjatkowych przypad-

kach konieczna bedzie regulacja prowadnicy tasmy 1

(rys. 15), nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Odkrecic¢ cztery sruby imbusowe 2 (rys. 12) i zdja¢ po-
krywe obudowy 1.

2. Za pomocag klucza imbusowego odkreci¢ srube 2 (rys.
15) i obréci¢ prowadnice tasmy w odpowiednie potoze-
nie.

3. Dokreci¢ z powrotem $rube 2
4. Ponownie przykreci¢ pokrywe obudowy.

Wymiana obreczy z tworzywa sztucz-
nego kot bieznych

Celem ochrony tasmowy pity, na kota biezne natozone sg
obrecze z tworzywa sztucznego. Obrecze z tworzywa
sztucznego sg czesciami zuzywajacymi sie i w razie po-
trzeby muszg by¢ wymienione. Dlatego obrecze z two-
rzywa sztucznego nalezy regularnie sprawdzaé. Po
stwierdzeniu ,zuzycia wydrgzonego” nalezy wymieni¢ od-
powiednig obrecz (rys. 16).

1. Zdemontowac przednig czes¢ obudowy i zdjg¢ tasme
pity zgodnie z opisem w rozdziale ,Wymiana tasmy
pity”

2. Zuzytg obrecz z tworzywa sztucznego (rys. 17) prze-
cig¢ ostrym, rozgrzanym ostrzem.

3. Nagrza¢ nowg obrecz z tworzywa sztucznego w gora-
cej wodzie (nie gotujacej) przez ok. 10 minut i zatozyc¢.

4. Ponownie zatozy¢ tasme, naciggna¢ jg i zamontowac
przednig czes¢ obudowy.
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Praca z uzyciem diamentowej tasmy pity

Uzyteczne informacje na temat pracy
przy uzyciu diamentowych tasm pity

Tylko nalezyte chtodzenie tasmy diamentowej daje opty-
malne ciecie szkta lub ceramiki i zapewnia dtugg trwatos¢
tasmy.

Moze nastgpic¢ to celowo za pomoca pedzla: w ten spo-
s6b mozesz dozowaé czynnik chtodniczy oszczednie oraz
dokfadnie i unikniesz sytuaciji, ze dostanie sie on w niedo-
puszczalnej ilosci do maszyny. W tym celu w trakcie pracy
ustaw po prostu obok maszyny na przyktad szklanke
wody i w regularnych odstepach czasu chtodz tasme za
pomocg oszczednych pociggnieé pedzla.

Ciecie tukow o promieniu mniejszym od 15 mm jest nie-
mozliwe! (patrz rys. 19)

Wazne:

Nie nalezy uzywa¢ diamentowej tasmy pity do ciecia me-
talu, tworzyw sztucznych lub drewna.

Uwaga:

Regulacja szerokos¢ tasmy pity (patrz tez rozdziat ,Usta-
wianie gérnej prowadnicy tasmy pity na odpowiednig sze-
rokos¢ lub grubos¢ tasmy”) przebiega inaczej w
przypadku diamentowej tasmy pity: nalezy zawsze za-
gwarantowac, ze powtoka diamentowa nie ma styku z za-
dnym z tozysk. Ustawienie grubosci powinno by¢ raczej
nadmiarowe..

Czyszczenie, konserwacija i pielegnacja

Uwaga:

Nie rozpoczyna¢ czyszczenia maszyny, a zwtaszcza
tasmy pity, dopoki jest ona jeszcze w ruchu! Inaczej moze
dojs¢ do obrazen ciata.

Maszyna praktycznie nie wymaga konserwacji. Celem za-
pewnienia dtugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urzadze-
nie nalezy jednakze oczysci¢ miekka, ewentualnie
zwilzong szmatka, reczng zmiotkg lub pedzlem.

Zalecane jest takze uzycie odkurzacza. Uwagal!

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ miekka, ewentualnie
wilgotng szmatka.

Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta lub innego odpo-
wiedniego srodka czyszczacego.

Nalezy unika¢ srodkoéw czyszczacych, zawierajacych roz-
puszczalniki lub alkohol (np. benzyny albo alkoholu do
czyszczenia itp.), gdyz mogg one niszczy¢ obudowe z
tworzywa sztucznego.

Wymiana wktadki stotu

Zwracac uwage na stan czerwonej wktadki stotu z two-
rzywa sztucznego (patrz poz. 22 na rysunku zestawienio-
wym na koncu niniejszej instrukgcji)! Winna by¢ ona w
nienagannym stanie. Zdeformowane lub zuzyte wkfadki
stotu winny zosta¢ wymienione. Wktadke stotu mozna
nabyc¢ u nas jako cze$¢ zamienna.
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Utylizacja:

Nie wyrzucac¢ zuzytego urzgdzenia do odpadéw komunal-
nych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktére nadajq sie do
recyklingu. W razie pytan nalezy zwrdci¢ sie do lokalnego
przedsiebiorstwa usuwania odpadoéw lub do innego odpo-
wiedniego organu komunalnego.
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YBaxkaeMblin 3aKkasyuk!
Vcnonb3oBaHve AaHHOro pykoBoacTBa
e o6nerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOMCTBOM,

® MNOMOXeT usbexxaTb Hernonaaok B paboTe, BbiI3BaHHbIX
owmbkamu Npy ynpaeneHuu, u

® yBENNYUT CPOK CNy>x6bl Balwero ycTponicTaa.
Bcerga gep>xute 310 pyKOBOACTBO NOA PYKOW.

K akcnnyatauum 3TOro yctponucTsa
npucTynanTe TONbKO nocrne
noapo6bHOro 03HaKOMJ1eHUA ¢
HaCcTOALWMM PyKOBOACTBOM MO
akcnnyartauuu u cobnionan
TpeboBaHUA 3TOro pykoBoAcCTBaA.

KomnaHna PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a
3KCnnyaTaumMoHHyto 6e30MacHOCTb YCTPOMCTBA, ECNN;

® OHO MCMOJb3YETCA HE MO CBOEMY 0ObIYHOMY HA3HAYEHMIO,
® ICMONb3YeTCA AN1A LUenei, He yNOMAHYTbIX B PYKOBOACTBE,
® He cobnopalTcA yKasaHuA no 6e30nacHoCTu.

Balle npaBo Ha rapaHTuiHble TpeboBaHUA aHHyNMpy-
eTcA B cryyae:

® HecobnoaeHUA npasun akcnnyatauuu,
® HeJOoCTaTO4YHOro ypoBHA TeXHNYEeCKOro O6Cﬂy)KVIBaHI/IF|.

B uenax obecne4yeHna cobcTBeHHOW 6e3onacHocTK 0b6A-
3aTenbHO cobnaanTe ykasaHma no 6e30nacHOCTMU.

Mcnonb3ayinte TOMbKO OpUrMHarbHble 3an4act upmbl
PROXXON.

Mbl ocTaBnAem 3a cobow NpaBo Ha AasibHeENLWME yCcoBep-
LUEHCTBOBaHNA U34ennA C y4eTOM TPeboBaHUN TEXHNYE-
cKoro nporpecca. >XXenaem Bam ycnexoB B paboTe ¢
HaWwyM YyCTPOUCTBOM.

OnucaHue cTaHkKa

MuHnaTiopHaa neHTo4HanA nuna MBS 240/E pexeT
cTanb, UBETHble MeTansbl, APEBECKHY U NacTmaccy, a
OCHalleHHaA anMa3HoW NIEHTON — TaKXXe CTEKNO U Kepa-
MUKY.

[nA nony4eHnAa onTMmanbHbIX pedynbTaToB paboThbl
nuna MBS 240/E nmeeT anekTpoasuratenb Ha 230 B ¢
3NIEKTPOHHBIM PerynnpoBaHMemM 4acToThbl BpaleHua anA
BblbOpa Hagnexallen CKopocTX NonoTHa.

PerynnpoBka HaknoHa paboyero crona nos nobbiM
yrnom oT 0° 0o 45° no3BonAeT BbIMOMHATb YUCTbIE U TOY-
Hble pacnubl.

Ha anarpamme npenctaBneHb! ManasoHbl perynmposa-
HWUA AnA 6onblUMHCTBA MaTepuanoB. Mbl pekoMeHayem
ncnonb3oBaTth (OMPMEHHbIE 3anacHble NsbHbIe NONoTHA
komnaHmum PROXXON.

YcnoBHble 0603Ha4yeHuA (puc. 1)

1. Kpbiwka Kopnyca

. BUHT KpenexHbIn

. Kopnyc

. BUHT perynupoBoyHbIi

. BUHT 32>kumHom

. CTep>xeHb HanpaenALmMN
Ko>XyXx NuaibHOro nonoTHa

o N O O~ WD

. Hanpasnatowaa nunbHOro nonotHa
9. NonoTHO NunbHoe

10. Pabouumn cton

11. MaTpy60oK BCcacbiBaoWmM

12. Onopa ycTponcTea

13. Py4ka perynupoBku

14. BeikntoyaTtenb yCTponcTBa

15. Quarpamma

16. Tonkaternb
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O6Bbem nocTaBKu:

1 wr. JleHTo4HaA nuna MBS 240/E

1 wT. Ynop yrnosomn

1 wT. MaTpyboK pe3nNHOBLIN

1 wT. TonkaTtenb

1 wt. CTon paboymi, BKN. BUHT KpenexxHbIn

1 wT. PyKOBOACTBO MO 3KCnyaTauum ¢ npasunamu
TEexXHUKU 6e30nacHocCTun

TexHnyeckue gaHHble

HomuHanbHoe HanpAXKeHue: 230B 50Ty
MoTpebnAaemasa MOLIHOCTb: 85 BT
Knacc sawuTbl: IP 24
KpaTKoBpEeMEHHbIN pexkum paboTbl KpaTko-
BPEMEeHHbIN pexxum (KB) 15 MuH

CKOpOCTb MUBHOTO MOOTHA: 180 - 330 M/MUH,
C NN1aBHbIM perynupoBaHnemM
Lpa =91 gb

Lwa= 91 ob (A)

YpoBeHb Wwyma

Pa3mepbi:
Macca: OK. 6,6 Kr
Pabouwni cton: 200 x 200 mm,
HaknoHAaembln 0° - 45°
BobineT: 150 mm
Pasmep npoxopa no BbiCcOTE: Kc. 80 Mm
Pasmep nunbHOro nonoTHa: 1065 x 3 -6 Mm
Tonbko AnA akcnayaTaumm B &
CyXux nomMeeHumax!
VTUNU3auua ycTpoiicTea BMecTe F‘“{'
¢ 6bITOBbIMKM OTXOA4aMM He gonyckaeTtcaAl —
Mepepn oTKpbiBaHMEM Koprnyca 06A3aTenbHO 3_

BbIHUMATb CETEBOW LWITENcesnb U3 pOSGTKI/I!

NMyck B akcnnyaTauuio

YcTaHOBKa yCcTpoucTBa

PacnakyiiTe MUH/ATIOPHYIO NEHTOYHYIO MUY W NPO-
BEpbTE OOGBEM MOCTABKM HA KOMMMEKTHOCTb.

BHumaHume!

lMoka He BKJOYanTe yCcTponcTeo B ceTb 230 B!
Ba)xHo:

Mpocbba yunTbiBaTh, YTO BCE PEryMPOBOYHbLIE U MOH-
TaXHble paboTbl HA NWUMe paspeLlaeTcA BbIMOMHATb
TOJIbKO MpU OTKJIKOYEHHOM OT ceTu kabene nutaHuA!

Mpwn TpaHCNOPTUPOBKE NNbl COBNt0AaNTe HEOOXOANMYHO
OCTOPOXXHOCTb U HY NPW Kaknx 06CTOATENLCTBAxX HE Noa-
HUManTe u Tem 6onee He NepeHocUTe YCTPONCTBO, Aep-
>Kacb 3a CbeMHble 3alnTHbIe orpaxaeHua!
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Mpn 9TOM MOXHO NOBPEAUTb OrpaxkaeHnaA, KoTopble npu
onpeneneHHbIX 06CTOATENbCTBAaX CTaHYT HEAPPEKTUB-
HblMW. ONacHOCTb NONyYeHna Tpasmbil!

BHumaHue:

Mpun TpaHCNOPTMPOBKE NWMbl BCEraa ycTaHaBnMBanTe
HanpaeAALLYO NUBHOIO NOMIOTHA C KOXKYXOM MUITBHOTO
NosioTHa B cCaMoe HMXXHee NonoXxeHue (CM. NyHKT "Pery-
NMPOBKa MOJIOXKEHUA BEPXHEW HANPaBAOLEN MUNTBHOTO
nonoTHa")

B uenAx 6e3onacHOCTM 3aKpenuTe YCTPOMNCTBO Ha Npoy-
HOM paboyem cTone npu NnoMoLum 5 wypynos (puc. 2).

MoHTa)k paboyero ctona

BbIBEpHUTE NaTyHHbIM 3anopHbIA BUHT 1 3a30pa nunbl
(puc. 3) Ha paboyem cTone.

1. BctaBbTe pabouunn cton 3 (puc. 4) B cneuunasnsHo
npeaycMOTPEHHYIO AN1A 3TOro BbIEMKY 1 3aKpenuTe
npv NOMOLUM BUHTA CO 3BE34000pa3HON PYKOATKOM (2)
1 nogknagHonm wawnbsl (1). Cnegute 3a ykasatenem
yrnal [InA BbINOSIHEHMA NPAMbIX PacnuiioB yCTaHOBUTE
MapKMpPOBKY LWKanbl Ha 0",

2. CHoBa BBEpHUTE NaTyHHbIN 3anopHbI BUHT 1 (puc. 3).

CBepeHMA No NycKy B 3Kcnnyatauuto
u pabote

BHumaHue:
Bcerpa paboTtanTte ¢ yCTPOMCTBOM B HayLIHMKax!

e [TOMHUTE O HECKONBbKMX NpaBuiax, KoTopble No3Bo-
NAKT CHU3WTB WYyM OT paboTatoLlero yctpovictea: Bee-
raa Bblbuparte Noaxoasllee nNuabHOEe NoMoTHO,
cooTBeTCTBYIOWee Bawen paboyen sagadve! OcobeHHO
Ba>KHO, 4YTOObI MWIIbHOE MOSIOTHO COOTBETCTBOBASO 06-
pabaTbiBaeMoMy maTepuarnly.

¢ JleHTOYHaAA Nuna AomkHa 6bITb NOAKIOYEHA K oTCcocy
NblIA.

¢ He paspeluaeTca paboTaTb C NMUION NPU OTKPLITOM
kopnyce!

* HanpasnAtowana NuAbHOro nonoTHa 8 (puc. 1) fomkHa
6bITb NoABeAEHA K 3aroToBKe Kak MOXHO 6numxe! Cwm.
NyHKT "PerynnupoBka NonoXXeHnsa BepxXHen Hanpasnato-
LEen NUbLHOrO NONoTHA".

® YuuTbiBaiTe, YTO NPU pacnuIMBaHnM KpyribIx MaTe-
pvanoB OHM MOry BpallaTbCA BCeACTBUE ABUXKEHUA
NUBHOrO NOSIOTHA, U MO3TOMY AOMXKHbI H6bITb 3aKpen-
NeHbl 0COBEHHO NPOYHO!

e icnonb3ynTe noaxoaaiee UKcpytoLlee npncnocob-
NeHve onA 3akpensieHmA 3aroToBku!

¢ [lepen Ha4anom paboTbl C NUION 0H6A3aTENBHO OTPEery-
NVPYATE NPaBUITbHYIO CKOPOCTb, COOTBETCTBYHOLLYHO
NUIBHOMY MOJIOTHY U pacnMMBaeMomy matepuany.

e [ocTapanTech n3beratb 3aefaHnA NUIbHOro NonoTHa!
OTOT peXxum paboTbl MPUBOANT K HEHY>KHOW Harpy3ke
MEeXaHNYECKNX KOMMOHEHTOB U K MOBbILLIEHHOMY U3HOCY
KOMMOHEHTOB NpvBoAa. 3aefaHne MOXXHO NpeaoTepa-
TUTb, ECNIN CKOPPEKTMPOBATb CKOPOCTb NOA4AYM, CKO-
pPOCTb MUMIBHOIO MOMIOTHA U YCUNNe nojayn B



COOTBETCTBUM C TpeboBaHNAMM 3aroTOBKM U, B YaCTHO-
cTu, MaTepuana.

e Hukorga He NpUTopMaXkmBamTe CKOPOCTb NMOMOTHA
CITMLLIKOM BbICOKOM noaadei. Ecnn Bce e nunbHoe no-
NOTHO 3a€esi0 M OCTAHOBMIOCh, MPOCTO Crierka yMeHb-
lnTe ycunue nogadu, 4Tobbl NONIOTHO CHOBA MOFO
»,CBOBOOHO NepemellaTbea”.

e Ob6bI4HO OENCTBYET cneaytoLlee NpaBuso: BbICOKanA
CKOPOCTb NWBLHOIO NONIOTHA AJ1A TOHKOro Matepuana
1 6oniee HM3KasA CKOPOCTb MUMbHOrO NOMoTHa AnA
6onee TONCTOro maTepuana.

B cnyyae BosmoxxHOM B1bpaumm Heobxoanmo nogpery-
NMpoBaThb CKOPOCTb MOSIOTHA UMW HAaTAXKEHUE NOJNOTHA.

e icnonb3yiTe ToNbKO abCoNOTHO UCTMIPaBHbIE NUSbHbIE
nonoTHa. 3aTynneHHble N 4edopMUPOBaHHbIE NNMb-
Hble MOMOTHA HE3aMeANUTENbHO 3aMeHANTE.

Hukorpa He ocTaBnANTE BKNIOYEHHOE YCTPONCTBO 6e3
npucmotpal

BHumaHwme. Npun 06paboTke 6ornee KpynHbIX 3aroToBOK
obecneybTe UX HaAEXHyo nogavy, npy Heobxoanmo-
CTV NpeayCMOTPUTE OMNOpY ANA 3aroTOBKKW 3a npene-
namu ctonal

Mcnonb3oBaHUe nbilfiecoca
BHumaHue!

PekomeHpyeTcA Bcerga paboTtaTb C BKIHOYEHHbIM MNblrie-
cocom! Tem cambiMm obecrnedymBaeTca He TOJIbKO YMCTOTa
Ha paboyem MecTe, HO TaKXXe CHMXKaeTcA CTeneHb onac-
HOCTW A1A 340POBbA, KOTOPYIO NPeACTaBNAT cobon He-
KOTopble BUAbI Nbinn!

Kpome Toro, CKOMMeHnA CTPY>XXKM BHYTPU MUIbl CNOCO6-
CTBYIOT Ype3MEPHOMY U3HOCY M MOTYT NPUBOANTD K
dYHKUMOHasIbHbIM 0TKasam!

1. HapgeHbTe npunaraemMbivi pe3avHOBbLIM NaTpybok 1 Ha
naTpybok kopnyca (puc. 5).

2. lNpucoeamHUTE NbiNecoc K pe3MHOBOMY naTpyoky 1.
Ewe oauH He6onblION COBET:

Mpun ncnonb3oBaHum neinecoca CW-matic komnaHum
PROXXON obpemeHnTENBHOE PYyYHOE BKIIKOYEHUE U BbI-
KntoyeHne He TpebyeTca. lMNbinecoc CW-matic ocHalleH
aBTOMaTU4YECKOM CUCTEMON ynpasneHna, bnarogapa Ko-
TOpOI7I OH aBTOMaTun4eCKun BKro4aeTCcA npu BKIKO4HEeHU
3MEKTPOUHCTPYMEHTA U TaK >Xe aBTOMaTUYECKUN BbIKIIO-
YaeTcA NMpu ero BbIKHYEHUN.

PacnvwnuBaHue
1. BKntounTe yCTponCTBO B CETb ANIEKTPONUTAHMA.

2. Bknio4mTe yCTPOMCTBO C NOMOLLBIO BblkMoyatena 4
(puc. 6).

3. OTperynupyinTte CKOPOCTb NMUNBHOrO NONOTHA peryna-
TopoMm 3. OnTumMasnbHy0 CKOPOCTb MOMOTHA CM. Ha
anarpamme 5. Heob6xoaumo yumTbiBaTh cneaytowlee:
yKa3aHHble 3Ha4YeHUA ABMATCA OPUEHTUPOBOYHBIMMU.

NMuneHue py4yHOU NUon

Bo BpemAa nuneHua npuxxumanTe 3aroToBky K paboyemy
CTOnNy, HanpaBnANTE OCTOPOXXHO U C HEOONBLLMM YCU-
nnewm (puc. 7). Bollwe aaBneHve Ha paboymnii CTON — HUXe
[AaBJieHNe Ha NbHOE NOoJI0THO. Npn Heo6xo0AMMOCTH UC-
nosnb3ynTe BXOOAWMIA B KOMMEKT NOCTaBKU TONKaTeNb
cornacHo puc. 8.

BHumaHue:

YuntbiBanTe, YTO NPV pacnuanBaHun Kpyribix Mmatepua-
NOB OHW MOTY BpallaTbCA BCNEACTBME ABVKEHMA NUIb-
HOro NONOTHA, Y MNO3TOMY AOSIKHbI ObITh 3aKpeneHbI
0CO6EHHO NPOYHO!

Vcnonb3ynte noaxoadauwee cmkempytoee npucnocobne-
HVe AnA 3aKpensieHns 3aroToBku!

PacnunuBaHue c yrnoBbIM YNOpOM

BHumaHue:

I'Ip00b6a y4ynTbiBaTb, 4HTO BCE perysimpoBoO4Hble N MOH-
Ta>XHble pa60Tb| Ha nurne paspellaeTcA BbINOJIHATb
TOJIbKO Npn OTKJTKOYEHHOM OT CeTun Kabene nutaHuA!

1. OTperynupyite Ha ynope Hy>Hbl yros. Jlerko nogge-
ONTe 3aroTOBKY K MUIIbHOMY MOMOTHY (puc. 9).

Pacnunbl nog yrnom

[nA BbINONHEHMA pacnuiioB NOA yrioM pabounii CTon
MOXHO HaKJIOHATL noA yrnom ot 0° go 45°.

1. OcnabbTe 3axxumHon BUHT 1 (puc. 10) n yctaHoBuTe
pabounii CTON NoA Hy>XHbIM YrIOM.

2. CunTanTe 3Ha4yeHue no wkane 2.
3. 3aTAHnTEe 3aXXKMMHOWM BUHT 1.

TexHnyeckoe obcny)xuBaHue,
perynupoBkKa un yxon

PerynMpOBKa HaTA>XXeHWA NUJIbHOro
NOJ1IOTHa

BHumaHue:

Mpn CAULLKOM CUTBHOM HATAXXEHUN BO3MOXHO MOBPEX-
OEeHVe yCTPONCTBa M paspbiB NUIbHOrO NosioTHal

MunbHOE NONOTHO HAaTAHYTO NPaBUSIbHO, €CMN OHO XOAUT
nnaBHO 1 6e3 BMbpaumin.

1. 3axknmHom BUHT 2 (puc. 11) ocnabbTe Ha non-obopoTa
B HanpasneHun A.

2. lMpwu BpaLLeHnn perynnmpoBo4HOro BuHTa 1 B Hanpas-
neHun (A) HaTAXeHWe NUMLHOro NoNoTHa yBenMynea-
eTcA, Npy BpaleHun B HanpasneHuu (B)
yMeHbLaeTcA. CNNWKOM CUINIbHO HATAHYTOE NUbHOE
MOMOTHO MOXKET pasopBaTbCA 1 NOBPEANTb YyCTPON-
CTBO

3. 3aTaHnTe 3a)XKUMHOWN BUHT 2.
3ameHa nubHOro nosoTHa
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MocToAHHO cneauTe 3a 6e3ynpeyHbIim
COCTOAHMEM NUJSIbHOTO NOJIOTHa:

d ,D,e(bOpMI/IpOBaHHbIe nnn noBpeXXaeHHble NuiibHble No-
JI0THa ABNAKTCA NCTOYHUKOM OMNaCHOCTU Mnpu pa60Te,
Nno3TOMY UX UCMNOJIb30OBaHNE 3anpeu.taeTCF|!

* Mpocbba He3ameaMTENbHO 3aMEHATb U3HOLIEHHbIE
nunbHble nonoTHa! Mbl pekomMeHayeM NCronb3oBaThb
MpMeHHbIe NUnbHble NonoTHa komnaHum PROXXON.

e Hawe npeanoxeHue Bbl MoXXeTe HaNTU B Hawwem KaTa-
nore nagenun Microsoft unn B iHTepHeTe Ha cante
WWW.Proxxon.com.

BHuMmaHue:

* [pocbba yuUTbLIBATL, YTO NUSIbHLIE MOIOTHA MOTYT
MMeTb 04eHb ocTpble kpomku! MoaTomy ans npea-
OTBpALLEHVA TPaBM MpW 0BpaLLEHUM C NMUBHBIMA NO-
noTHaMu Bcerga HaaesanTe COOTBETCTBYOWME
3aWMTHbIE NEPYATKN.

e [1py MoHTaxke 6onee LWNPOKOro unu bonee y3koro
NMUNBHOIO NONOTHA HEOBXOAMMO OTPErynMpoBaTh Ha-
npaBALLYO NON0THA (CM. NYHKT «PerynupoBka Ha-
NpaBAOLLENA MUMBHOTO MOMOTHA»).

e [1ONOTHO He OOJDKHO CXO4UTb C POJTMKOB C NMepeKoCOoM.
BHumaHue:

lMepen 3ameHOW NABLHOMO NOMIOTHA BbIK/IOYMTE YCTPON-
CTBO 1 BbIHbTE CETEBYIO BUSIKY U3 PO3ETKN

1. BbiBepHMTE YeTbipe BUHTA C BHYTPEHHUMM LLECTU-
rpaHHMKamu 2 (puc. 12) u cHummnTe KpbIWwKy Kopnyca 1.

2. BbiBepHUTE NaTyHHbIN 3anopHbii BUHT 1 (puc. 13).

3. OcnabbTe 3aXnmHom BUHT 3 (puc. 12) Ha non-060-
poTa.

4. lNoBepHUTE pPerynnmpoBOYHbIA BUHT 4 (puc. 13) Tak,
4YTOObI NUBHOE NOMOTHO MOXHO 6bINIO CHATL C KONec
21 3 (puc. 13)

5. BeauTe B 3a30p NWfibl HOBOE NMUSIBHOE MOSIOTHO CTO-
poHon 6e3 3ybbeB Takum 06pas3om, 4Tobbl 3ybba
nunbl 6bINM HaNpaBneHbl BHU3 (Ha CTON NWbI).

6. MNoBepHUTE perynMpoBoYHbI BUHT 4 (pyc. 12/13) Tak,
YTO6bI MUBHOE MNOMOTHO BbINO Crerka HaTAHYTO.

7. 3aTAHNTE 3a>KMMHOW BUHT 3 (puc. 12) n cHoBa
BCTaBbTe NaTyHHbIN 3anopHbli BUHT 1 (puc. 13).

8. MNpoBepbTe NpaBUIbHOE NPOXOXAEHME MOSIOTHA B
HWKHelr Hanpasnawowen 1 (puc. 15). Hanpasnaowmn
nas JosmKeH 6blTb YCTaHOBEH TOYHO BEPTUKANBHO.
OTperynupynTe HanpasBnAOLYO NOMOTHA, AJ1A Yero
ocnabbTe 3aXXMMHOMW BUHT (Kak OMMCaHO B MyHKTE
,I 1pPOBEpPKa 1 peryiMpoBKa HUXXHEN HanpasnAoLwen
MUNBHOrO NONoTHa").

9. CMOHTMpYITE KpbIWKY Koprnyca 1, 3aTAHUTE BUHTLI C
BHYTPEHHUM LLUECTUIPaHHUKOM 2.

10. MNpn Heo6XoANMOCTU MNOAPEryNNPYNTE HATAXEHNE
NUABLHOrO NOI0THA.
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PerynupoBka BepxHen HanpasJifio-
LWeu NUIbHOro NoJiIoTHa
BHumaHue:

PaboTbl Ha HanpaBnALLEN NUIIbHOro NMoyI0THa paspeLua-
€TCA NPOBOAUTL TONIbKO MPU BbIKMHOYEHHOM YCTPONCTBE
N BbIHYTOWN N3 PO3ETKU CETEBON BUNKN.

PerynupoBkKa Nosio)xeHUA BepXHen
HanpasBnAOLWEeN MUSIbHOro NOJIOTHA

Mepen Hayanom paboTbl OTPErynnpyrTe HanpaBnAoLLY
MUBHOrO NOSIOTHA TakKMM 06pPa3oM, YTOObI OHA Haxoau-
nacb Kak MOXHO 65mxe K 3arotoBke. PerynmpoBKy Bbl-
MONHAIOT creaytowmm 06pasom:

1. Ocnabutb BUHT 1 (puc. 6).

2. COBVHYTb HanpaeAoLLYO NMUIIBHOrO NosIoTHa 2 B Tpe-
6yemoe nono>KeHue.

3. BUHT 1 cHOBa 3aTAHYTbL OO ynopa.

OTperynupynte BepxHIO Hanpas-
NAOLWY0 NUNIbHOTO MOJIOTHA B COOT-
BETCTBMU C LUIMPUHOM NMOJIOTHA

Ha 3aBoge HanpasnAwowan NIbLHOro NofoTHa OTperynu-
poBaHa Ha CTaHAapTHOE NMUIbHOE NMoNoTHO. MNpu ncnone-
30BaHMV NMUbHbBIX MONIOTEH AOMONHUTENBHOM
KOMMJIEKTaUMK, MMEIOLIMX ApYrie pasMepbl, MOXeT Mno-
TpeboBaTbCA perynMpoBkKa NoALNMHMKA HanpasAAoLwwen
MWUMBHOrO NOMTOTHA.

1. Cnerka ocnabuTb BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHW-
KoM 3 (puc. 14).

2. CAoBVHYTb YCTaHOBOYHYIO AeTanb 2 TakKum 06pasom,
4YTObbI 3a4HAA KPOMKA NMWBbHOro NOMOTHA npoxoauna
no 3agHeMy NoAWunNHUKY. [nA opyeHTaumm MO>XHO UC-
Nnosib30BaTh YNCOBbIE OTMETKN. KpoMKa A fomkHa
HaxoauTbCA B MOSIOXXEHWU, MPU KOTOPOM CTOUT YUCHIO,
npencrtasnAaolee WAPUHY NUIbHOro NosoTHa.

3. 3aTAHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHUKOM 3!

OTperynupynte BepxHIOO Hanpas-
NAKOLWYIO NUbHOro NOJIOTHA B COOT-
BeTCTBUMU C TOJILLUMHOM MOJIOTHA

1. TONWMHY NMABHOIO NOMOTHA MOXKHO CKOPPEKTUPOBATb
npv NOMoLLUM YyCTaHOBOYHOro BUHTA 4 (puc. 14).
Mpocbba yunTbiBaTh, 4TO NOSIOTHO AOSMKHO HaANexa-
LM 06pas3om HanpaenATbLCA, HO HU NPW Kaknx ob-
CTOATENbCTBAax He 3aenath!

MpoBepka u perynmpoBKa HUKHeN
HanpaBnAOLWEeN NMUSIbHOro NoJIoTHa

B HM>KHen HanpaenAoLwen NMbHOE MNOMOTHO NPOXOANT
Yyepes nas. Ha 3aBoae HanpasnAooLwan NMnbHOro no-
NOTHa OTperynmpoBaHa Takum 06pas3om, 4To nas pacrno-
NOXKEH TOYHO BEPTMKASIbHO.



Takana perynupoBka ABnAeTcA npasunbHon. Ecnu B
UCKNIO—YUTENIbHbIX Ciny4daAx I'IOTpeﬁyeTCFl aononHuternb-
HaA perynmpoBKa HanpasnALWeN NMAbHOro nonoTHa 1
(puc. 15), BbIMONHUTE cnepyoLlee:

1. BbiIBEpHUTE YeTbipe BUHTA C BHYTPEHHUMM LLECTUrpaH-
H1Kamu 2 (pyc. 12) n CHUMUTE KpbILKY Kopnyca 1.

2. Mpn NoMOLLUM LeCTUrpaHHOro TOPLIOBOro Kriroya
ocrnabbTe BUHT 2 (puc. 15) 1 noBepHUTE HanpasnAio-
LLYytO MonoTHa B TpebyemMoe NnosioxeHue.

3. CHoBa 3aTAHNTE [0 yrnopa BUHT 2.
4. CHOBa HaBepHUTE KpbILLKY Koprnyca

3ameHa nnacTmaccoBbIX Koney,
pabouunx Konec

[nA 3awmTbl NUNBLHBLIX NONOTEH pabo4re Koneca no-
KpbITbl M1aCTMac—CoBbIM KOMbLOM. [nacTmaccoBblie
KonbLa ABNATCA ObICTPON3HALIM-BAOWMMUCA AeTa-
NAMM U NPU HEOH6XOAMMOCTMN AOSKHbI ObITb 3aMEHEHBI.
MoaTomy nnacTmaccoBble Kosblia He06XoaMmMo pery-
NApPHO NpoBepATb. [py 06Hapy>KeHUn «yrinybneHHoro uc-
TUpaHWA» COOTBETCTBYHOLLEE KOMbLO AOMXKHO ObiTb
3aMeHeHo (puc. 16).

1. leMOHTUpyrTe NepegHIO0 YacTb Kopnyca v yaanute
NWMbHOE NOMOTHO, Kak OnucaHo B NyHKTe "3ameHa
NUnbHOro nonoTtHa"

2. PaspexbTe U3HOLeHHoe NnacTMaccoBoe KosbLo (puc.

17) OCTPbIM HarpeTbIM JIe3BMEM.

3. HarpenTe HOBOe nnacTMaccoBOe KOJbLO B rOpAYEn
BoAe (He KunAawen) B TedeHme oK. 10 MUHYT 1 HaTA-
HUTE.

4. CHoBa HafeHbTe MoMOTHO, HATAHUTE ero U CMOHTK-
pyiTe nepenHiolo YacTb Kopryca.

PaboTta ¢ anma3HbIM NUNbHbIM
NOJZIOTHOM

CBepeHunA o paboTe ¢ anmMmasHbIM
NUJIbHbIM NMOJIOTHOM

OnTumanbHana peska CTekna unn Kepammkin 1 npoaon-
>KUTENbHbIN CPOK CIy>K6bl MONI0OTHa obecneynBaeTcA
TONbKO NPV Haanexatem oxnaXKAeHn1 arMasHoro no-
NoTHa.

OTO UenecoobpasHoO BbIMOMHATbL MPU MOMOLLUM KUCTU:
Taknm 06pa3oM MOXHO 3KOHOMHO M TOYHO [03MpPoBaTb
OXNaXk AatoLLYHO XMUAKOCTb, a TaKXe NpeaoTBpaTuTb ee
ronagaHve B CTaHOK B HeAOMyCTUMOM Konn4yecTee. [nA
3TOro, HanNpuMep, NPOCTO NOCTaBbTe PALOM CO CTaHKOM
CTakaH BoAbl U perynapHoO oxna)aanTe NeHTy 9KOHOM-
HbIMU Ma3Kamu KUCTbHO.

He npepHasHa4veHo AnAa pesku pagnycom meHee 15 mwm!
(c™m. puc. 19).

Ba)xHo:

He MCHOﬂbByIZTe aJiMa3Hble NusbHble NOJI0THa AnA Me-
Tanna, njactMmaccCbl Wnn opeseCuHbl.

BHumaHue:

B cnyyae anmasHOro nuabHOro NosioTHa perynnpoBeka
LUMPWHbBI MWNBHOrO NONOTHA (CM. TakXe rnasy "Perynu-
poBKa BEPXHEN HanpaBAALWEeNn NMbHOMo NOI0THa B CO-
OTBETCTBUM C LUMPUHOW M TOMNLMHOW nosioTHa")
BbINONHAETCA NHaye: B niobom cnydae Heob6xoanmo
obecneunTb, 4TOObI CaMO aniMa3Hoe MNOKPbITUE He NpuKa-
carnocb K noawunnHmKy. PerynnpoBka no TonwmuHe
[ormkHa 6bITb cnabee.

Ouyucrtka, TexHm4yeckoe
obcnyxxuBaHue v yxon

BHumaHue:

He HauMHanTe 04NCTKY yCTpOMCTBa U, 0COHBEHHO, MWIb-
HOro NMONIOTHA, eCNN OHO eLle ABuUraeTcA no nHepumm!
HecobntogeHne aToro TpeboBaHMA MOXET MOBMeYb 3a
cobomn nonyyeHne Tpasm.

B obLiem 1 uenom ycTpomucTBO NoYTH He TpebyeT TeXHU-
yeckoro obcny>xmeaHuA. Tem He MeHee, 4Tobbl obecne-
YNTb NPOAOIIKUTESNBHBIN CPOK CNYy>bbl YCTPONCTBA,
KaXkabll pa3 nocne paboTbl cneayeT Npon3BOaAUTb Ero
OYUCTKY C MOMOLLbIO MATKOW, NP1 HE0H6X0AUMOCTHN BRax-
HOW, BETOLUMN, LLETKWN C PYYKON UK KUCTMW.

Mpn 3TOM pekoMeHAyeTCA TakXXe NCNoMb30BaThb Mblsie-
coc. BHumaHme!

C Hapy>KHOWN CTOPOHbI KOPMYC MOXHO NPOTEPEeTb MArkon
TKaHbto, Npy HEOBXOAUMOCTM CMOYEHHOW BOLOWN.

anI 9TOM [JonyckaeTcA UCnoJjib3oBaHMe MArkoro Mmbina
nnn gpyroro noaxoaAulero morulero cpeacrsa.

He paspeluaeTcA NPUMEHATL PacTBOPUTENN UMW CANMPTO-
coepxxatume oyncTuTenn (Hanpumep, 6eH3NH, cnUpTbI
ONA OYUCTKU U T. N.), TaK KaK OHM MOTyT oKasblBaTb
arpeccrBHOe BO3[eNCTBUe Ha NrnacTMaccoBble AeTanm
Kopnyca.

3ameHa BcTaBKU cTona

Mpocbba cneanTb 3a COCTOAHMEM KPaCHOW NiacTMacco-
BOW BCTaBKM CcTONa (CM. N03. 22 Ha NO3NIEMEHTHOM 4ep-
TeXke B KOHLe [aHHOro pykosoacTea)! OTa BcTaBka
OOJSMKHA HaxoaMTbeA B 6e3yrnpeyHomM cocToAaHuun. Jedop-
MUPOBaHHbIE NN N3HOLLEHHbIE BCTABKM CTONA AOMKHbI
ObITb 3aMeHeHbI. [111A 3TOro Mbl NOCTaBAAEM BCTaBKY
CTONa B Ka4yecTBe 3anyacTu.

YTunusauua

He yTnnmampynTe yCTpOMCTBO BMECTE C ObITOBLIM MYyCO-
pom! B cocTaB yCTpONCTBa BXOAAT LEHHbIE MaTepuansbl,
KOTOPble MOXXHO MOABEPrHYTb BTOPMYHOWN NepepaboTke.
Ecnu y Bac BO3HWKHYT BOMPOChHI, KacatowmecA AaHHOro
acnekTa, npocum obpallaTbCA K MECTHbIM Npea-npua-
TMAM, CreumanusmpyowmMMca Ha yTunM3aumm oTxon0s,
Unu B Apyrme KOMMyHasbHble Crny>K6bl COOTBETCTBYHO-
wero npoduns.
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HeknapauuAa cooTBeTCTBUA
TpeboBaHuam EC

HasaHue n agpec: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HavmeHoBaHune nanenusa: MBS 240/E
ApTukyn Ne: 27172

HacToAwmm Mbl NO4 CBOKO €AUHONNYHYIO OTBETCTBEH-
HOCTb 3aABMAEM, YTO AaHHOe n3genue CoOoTBETCTBYET
TpeboBaHUAM CreayroLmx

OVUPEKTUB U HOPMATUBHBbIX JOKYMEHTOB:
OupekTuBa EC 2014/30/E no aneKTpomMarHMTHOM
COBMECTUMOCTHU

DIN EN 55014-1 / 09.2016

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

OupekTuBa EC 2006/42/E no MallMHOCTPOEHUIO

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-5/12.2015

DIN EN ISO 12100/03.2011

CepTuchuumposaHo no tuny CE B cooTBeTcTBUM C PyKO-
BoacTeBom 2006/42 / EC ApT. 12.3 (6) UHCTUTYTOM MO Te-
cTupoBaHuio n ceptudmkaumm VDE (NB 0366),
MapueHwTpacce 28, 63069, OcdhdeHbax, N'epmaHua.

Howmep ceptucpmkara: 40045263

Hata: 12.04.2017

Jvnn. ukx. Vopr Barnep

PROXXON S.A.
CekTop 6e3onacHoOCTV 06opyaoBaHWA

Jlnuowm, YNOJIHOMOY€HHbIM COorjiacHo ﬂ,OKyMeHTaLI,I/II/I EC,
ABNAETCA MU0, NoAnvcaBLlee HaCTOALLMNIA OOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON-Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET-Nr.: Benennung Designation

27172 - 01 Unteres Rahmenteil / Lower frame

27172 - 02 Oberes Rahmenteil / Upper frame

27172 - 03 Vordere Geh&duseabdeckung / Front housing cover
27172 - 04 Oberes Laufrad / Upper running wheel
27172 - 05 Unteres Laufrad / Lower running wheel
27172 - 06 Reifen / Hoop

27172 - 07 Schraube / Screw

27172 - 08 Scheibe / Disc

27172 - 09 Lager / Bearing

27172 -10 Welle / Shaft

27172 - 11 Scheibe / Disc

27172 -12 Sechskantmutter / Hexagon nut

27172 -13 Flansch / Flange

27172 - 14 Schraube / Screw

27172 - 15 Spannblock / Clamping block for upper runner
27172 - 16 Gehéuseschrauben / Housing screws
27172 -17 Tisch / Table

27172 -18 Buchse / Socket

27172 -19 Drehknopf / Rotary button
27172 - 20 Réndelmutter / Knurled nut

27172 - 21 Bolzen / Bolt

27172 - 22 Kunststoffeinlage / Plastic insert

27172 - 23 Scheibe / Disc

27172 - 24 Senkschraube / Countersunk screw
27172 - 25 Fahrung / Guide

27172 - 26 Zeiger / Indicator

27172 - 27 Bolzen / Bolt

27172 - 28 Winkelanschlag / Angle stop

27172 - 29 Randelschraube / Knurled screw
27172 - 30 Drehknopf / Rotary button
27172 - 31 Scheibe / Disc

27172 - 32 Drehknopf / Rotary button
27172 - 33 Drehknopf / Rotary button
27172 - 34 Absaugstutzen / Suction connection
27172 - 35 Gummiadapter / Rubber adapter
27172 - 36 Platte / Plate

27172 - 37 Drehknopf / Rotary button
27172 - 38 Schraube / Screw

27172 - 39 Zahnriemen / Toothed belt wheel
27172 - 40 Abdichtscheibe / Sealing disc

27172 - 41 Potentiometer kpl. / Potentiometer, complete
27172 - 42 Zahnriemenscheibe / Pulley

27172 - 43 Madenschraube / Set screw

27172 - 44 Dichtscheibe / Sealing disc
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ET-Nr.: Benennung Designation
27172 - 45 Abdeckung / Cover

27172 - 46 Motor / Motor

27172 - 47 Schalter / Switch

27172 - 48 Untere Bandfuhrung / Downer blade guide
27172 - 49 Isolierplatte / Insulating plate
27172 - 50 Isolierbuchse / Insulating bushing
27172 - 51 Platine / Board

27172 - 52 Zahnscheibe / Toothed washer
27172 - 53 Kupferscheibe / Copper washer
27172 - 54 Schraube / Screw

27172 - 55 Befestigungsschraube / Fastening screw
27172 - 56 Befestigungsschraube / Fastening screw
27172 - 57 Kabelschuh / Terminal

27172 - 62 Motorabdeckung / Motor cover
27172 - 63 Rickhaltescheibe / Retaining disc
27172 - 64 Gehauseschrauben / Housing screws
27172 - 65 Gehauseschrauben / Housing screws
27172 - 66 Schraube / Screw

27172 - 67 Schraube / Screw

27172 - 68 Lager / Bearing

27172 - 69 Scheibe / Disc

27172 -70 Buchse / Socket

27172 - 71 Vierkantmutter / Square nut

27172 -72 Schraube / Screw

27172 -73 Platte / Plate

27172 -74 FUhrungsstab / Guide rod

27172 -75 Sagebandschutz / Saw band guard
27172 -76 Burste / Brush

27172 -77 Halter fir Burste / Holder for brush
27172 -78 Bandfihrung / Blade guide
27172 -79 PROXXON-Label / PROXXON Label
27172 - 80 Drehzahltabelle / Speed table
27172 - 81 Typenschild far Motor / Rating plate for motor
27172 - 82 Sageband / Saw band

27172 - 83 Innensechskantschlissel / Allen key

27172 - 84 Innensechskantschlissel / Allen key

27172 - 85 Innensechskantschlissel / Allen key

27172 - 86 Schiebestock / Work piece pusher
27172 - 87 Kette / Chain

27172 - 88 Label mit Winkelskala / Label with angle scale
27172 - 89 Gummidichtung / Rubber seal
27172 - 90 Schraube / Screw

27172 - 92 Innensechskantschlissel / Allen key

27172 - 93 Mutter mit Scheibe / Nut with washer
27172 - 94 Zeiger / Pointer

27172 - 95 Befestigungsschraube / Screw

27172 - 96 Schutz / Cover
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ET-Nr.: Benennung Designation

27172 - 97 Schraube / Screw

27172 - 99 Anleitung (0. Abb.) / Instructions (not shown)
27172-100 Klemme Zugentlastung / Clamp strain relief
27172 -101  Schraube / Screw

27172 -102  Netzkabel / Mains cable

27172 -103  Sockel Zugentlastung / Holder strain relief
27172 -104  Schraube / Screw

27172-105 Tulle / Support sleeve
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Notes
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PREXXGEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen® finden Sie auf
WWW.Proxxon.com.

Service note

Al PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.Proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions légales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprées-
vente et les pieces détachées », a |'adresse www.proxxon.com.

(IT)  Awvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio® sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
ddnde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€n WWWw.proxxon.com.

(ND) Voo service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende gaelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pévirkninger og normal slitage harer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det &nda skulle intraffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast &terforséljaren som ar tillganglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. 6verbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW. Proxxon.com.

(C2)  Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé pedlivé kontroluji. Pokud presto dojde
k zAvadé, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce miZe vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo norméalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.ProXXon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drnleri Gretimden sonra &zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, Itfen Griind satin aldiiniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iliskili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri ylklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek pargalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnien gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalezé
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe oBCnyxuBaHHe

Bce n3nenua komnatun PROXXON nocne M3roTOBNEHMA MPOXOAAT TLLATENbHbIN
KOHTpOnb. Ecrm BCe Xe 0BHapyxwTcA dedekT, obpatutech K MpogasLy, y KOTOporo
npuobpeTeHo 13penue. VIMeHHo OH 0TBEYAET N0 BCEM MPeayCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3NAM NO rapaHTUAHbIM 06A3aTEeNbCTBAM, KACAIOWVMMCA UCKMIOYUTENBHO
Le(heKTOB MaTepUarnos 1 U3rOTOBEHNA.

[apaHTiUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEHAANEXaLlee NPUMEHEHIE, Takoe, Hampumep,
KaK neperpy3ka, NOBPEXAEHue BCNECTBIUE NOCTOPOHHEND BO3AEICTBIA, @ TakxXe
ECTECTBEHHbIM M3HOC.

[DononHuTenbHble ykasaHiA no Teme "CepaucHoe 06CnyxuBaHue 1 3andacTu' cM. Ha
CaitTe WwWw.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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