'MODELO CL-285 - ez

Capacidad Velocidades relativas de corte:
1. Para cortar agujeros redondos en techos, paredes y suelos. B e aauiero
2. Diametro de corte extensible de 30 a 290 mm. 30 - 49 mm. 800 r.p.m.
3. Grosor a cortar extensible de 5 a 50 mm.
4. Para cortar aluminio, cobre y planchas de metal hasta 1 mm. de (g9 mm. 800t
espesor. 70 - 89 mm. 400 r.p.m.
5. Materiales que pueden ser cortados: Madera prensada, aglome- 90 - 119 mm. 200 r.p.m.
rado, escayolas, planchas acrilicas, planchas finas de asbesto, 120 - 290 mm. 100 r.p.m.

chapas, etc.

Instrucciones de uso
Ajuste el grosor de corte

Utilizar para agujeros redondos »
1. Corte contrachapado, escayolas, planchas acrilicas y planchas thjuste intormio R
de sil h tp25 dy P 8 La taza de proteccién, "}.‘ U—% <— finos y externo para corte

e silicona hasta 25 mm. de espesor. previene contra las e gruesos)
2. Cuando se desee cortar un agujero profundo de 25 hasta 50 mm. é

virutas
de espesor, utilice el cortacirculos por ambos lados, como se

/7_? \
muestra en las figuras 1. 2.y 3. | - e e

Instrucciones para el uso de las barras de balance I : d
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La broca piloto determina el —— ¢

centro del corte «-Radio de corte—
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En caso de hacer cortes en diametros mayores de 170 mm.,
utilizar balance como se muestra en la figura.

—MusHe-de. compresion
(este muelle absorbe
las vibraciones mientras
cortas)

1. No se necesita ningtin balance en caso de hacer cortes entre 150
y 170 mm.

2 Utilice el balance de 33 mm. (A) para cortes entre 170 y 190 mm.

3. Utilice el balance de 40 mm. (B) ] ’ : )

Spanner [ | ‘
para cortes entre 190 y 210 mm. . | ‘ ‘
4. Utilice el balance de 56 mm. (C) e | |
para cortes entre 210 y 230 mm. —— "tk ( ;
5. Utilice el balance de 74 mm. (D) ; i v PASO 2
para cortes entre 230 y 250 min. g
6. Utilice el balance de 95 mm. (E) o Bansgges [
balance (tipos
para cortes entre 250 y 270 mm. "~ de barras: &
7. Utilice el balance de 120 mm. (F) A B, C D)

para cortes entre 270 y 290 mm.

Barra de ajuste, para
ajustar la medida de

Barras de balance (tipos de corte
" barras: A, B, C, D, E, F) | | l
En caso de hacer cortes de diametro menores de 150 ‘ =
o = e} @)
mm., utilizar balance como se muestra en la figura. Le=5 - : ————prTouia5g
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1_ Utilice el balance de 33 mm. (A) para cortes entre 130 y 150 mm.
2. Utilice el balance de 40 mm. (B)

para cortes entre 110 y 130 mm. | Spanner
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Medida de graduacién

3. Utilice el balance de 56 mm. (C) f . ot
para cortes entre 90 y 110 mm. | e— 1% IPRECAUC|ON- . ’
4. Utilice el balance de 74 mm. (D) e Chequee todos los tornillos hexagonales y atornillelos
] para cortes entre 70 y 90 mm = fuertemente antes de empezar a taladrar. En cualquier caso,
5 Fiis al balants de 95 tE) —, Barasde antes de empezar a taladrar sujete ambos lados de los objetos
' ' balanggapes de corte firmemente usando los pies. Cuando taladre con un
para cortes entre 50 y 70 mm. de barras
A B, C,D) taladro potente,

6. Utilice el balance de 120 mm. (F)
para cortes entre 30 y 50 mm.
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r.p.m. o inferior.
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