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LARWIND)

En LARWIND NEUMATICA, S.A. desde nuestro comienzo en el afio 1985 en el campo de la
herramienta neumatica, continuamos con el mismo objetivo, “La Satisfaccion de nuestros
Clientes”, y gracias a ello y a la insustituible colaboracion recibida por parte de nuestros
distribuidores, nos hemos convertido en un referente en nuestra especialidad.

En prlmer lugar, porque hemos escuchado y entendido todas y cada una de las necesidades
que hemos reclbldo denuestros clientes.
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En segunc_lb luga
mejor soluci;’m- a
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Yen tercer luga porq ! : apace nsmitir esas necesidades a los principales

fabricantes parandeséjr' lar | s clientes nos han demandado. ~
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porque hemes invertido tiempo en la investigacion de cual podria ser la

e Ahas,
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En la actualidad, estamos ofrecer una“solycion adecuada a

Ia gran mayoria de los problemas ntar y les podem se rque
aguiremes trabajando en esta misma per ‘iag ~—
edades en-el menor tiempo pos\b S

V4 :(-
-

bs dedicado muehas horas de trabajo a la confecclon de é vo cat
sentarfios y esperamos que en él'puedan encontrar la herramlenta adeeua jug sol
Problemas con los que se puedan encontrar en su trabajo diario. S
De todos modos, si no encuentran lo que estan buscando, no duden lo mas mifiimo en
ponerse en contacto con nosotros. Todas las personas que forman nuestra organizaciaiiestén
deseosas de poder atenderles y ayudarles. :

Mas de 30 aios de experiencia en el mercado de la herramienta neumatica nos avalan como
una organizacion consolidada es nuestro campo.

Deseando seguir creciendo juntos durante los proximos anos, queremos agradecerles su
importante contribucion en la distribucion de nuestros productos LARWIND desde nuestra
fundacion en el aio 1985.

—

A LARWIND NEUMATICA, S.A.
- Poligono Arriagane, Parcela 14 Alta (Boroa)
f \9J 48340 - AMOREBIETA-ETXANO (Bizkaia)
C.I.F./ V.A.T.: ESA48177547 P
Larwind Neumatica larwind_neumatica ~ S» Tfno: +34 94 631 20 03 P

B Fax: +34 946313512 -
You (O Whatsapp: +34 696 924 968

y @ Website: http://www.larwind.com

& Email: larwind@larwind.es

@larwind_sa Larwind
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HERRAMIENTA NEUMATICA

Para aprovechar al maximo las ventajas que nos proporciona el trabajar con las herramientas neumaticas
LARWIND, obligatoriamente se deben seguir las siguientes indicaciones:

1. Seleccion de la herramienta adecuada de acuerdo a su carga de trabajo

Conociendo que, en algunas ocasiones, puede ser compleja la eleccion de una herramienta adecuada para cada trabajo, nues-
tros departamentos técnico y comercial estan a su disposicion para asesorarles en la seleccion.

Lo primero que debemos tener en consideracion es la carga de trabajo que soportara la herramienta. Para ello las hemos
clasificado en 3 gamas (%), teniendo en cuenta la intensidad de trabajo que soportan segun su disefio y calidad dentro de
cada gama de producto de nuestro programa.

* MANTENIMIENTO  Mantenimiento general. Uso discontinuo. Baja carga de trabajo
* %  |INDUSTRIAL Mantenimiento industrial y trabajos regulares con media carga de trabajo
% %% PRODUCCION Produccion. Alta carga de trabajo

2. Eficiente suministro de aire comprimido

El compresor debe de ser capaz de entregar el caudal y mantener la presion de aire requerida por la herramienta neumatica,
la cual precisa para su correcto funcionamiento una presion de aire constante que puede oscilar entre 3 bar para una pistola
de pintar hasta 8 bar para algunas llaves de impacto, pero la media recomendada para la gran mayoria de las herramientas
neumadticas es de 6,2 bar. Por otro lado, la red de distribucion del aire comprimido debe permitir el paso del flujo de aire nece-
sario para un correcto funcionamiento de la herramienta.

3. Aire comprimido libre de contaminacion

Deben ser eliminados el agua (producida por el cambio de temperatura del aire comprimido), las particulas de éxido que pue-
dan aportar las tuberias de alimentacidn, y el polvo atmosférico. Por otro lado es importante evitar que el polvo y particulas
entren en el motor neumatico por la entrada de aire cuando la herramienta esté desconectada de la manguera de suministro.
Se debe mantener |a entrada de aire de la herramienta, mangueras, conectores y enchufes rapidos limpios de particulas.

4. Lubricacion del aire comprimido
Es necesaria la aportacion de aceite lubricante a las herramientas neumaéticas con el fin de reducir la friccion y el desgaste
de las partes moviles.

5. Filtro - Regulador - Lubricador (FRL)

Se considera necesario el uso de un Filtro - Regulador - Lubricador en cada puesto de trabajo para asegurarnos de alimentar
las mdquinas con un aire comprimido de calidad. Los enchufes, conectores y manguera deben permitir el flujo del caudal
necesario para alimentar las maquinas.

n_ Red de distribucion

Bajante a puesto
de trabajo

Red principal Filtro Regulador Lubricador

Secador Filtro Regulador Lubricador

frigorifico

‘i Valvula "
i Ydepaso |,
. Manguera
\WManguera

'
L

Enchufe rapido

Vilvula
1::Hde purga

\

Aportacién de
aceite regulada a
dos gotas por minuto

Vilvula Herramienta neumética
de purga




ANALISIS DEL COMPRESOR Y DE LA RED DE

ALIMENTACION DEL AIRE COMPRIMIDO

ANALISIS DEL COMPRESOR

1.- Consumo de aire. En primer lugar se debe calcular la demanda de aire comprimido de todas las herramientas y equipos
instalados con las variables de consumos intermitentes y continuos.

2.- Seleccion de compresor

Una vez realizada la medicion del consumo de las maquinas es aconsejable incrementarlo en un 25% con el fin de poder reali-
zar futuras ampliaciones. En base a este consumo y teniendo en cuenta que, por regla general, un hp de compresor produce
100 litros por minuto, seleccionar el adecuado. En relacion al calderin o dep6sito de aire, el cual proporciona una reserva
de aire para atender los picos de flujo y presion, a mayor tamafio, mayor reserva disponible. En cualquier caso, no debemos
confundir, de que exclusivamente con un deposito mas grande, alimentaremos correctamente las herramientas neumaticas,
ya que lo importante es la produccién de aire, la cual se consigue con un compresor de mayor potencia.

ELIMINAR Y PREVENIR FALLOS EN LA ALIMENTACION

Causas comunes de una alimentacion defectuosa

+ La manguera o espiral tiene mucha longitud.

+ El didmetro interior de la manguera o espiral es pequefio.

+ Los enchufes y conectores rapidos no permiten el suficiente caudal de aire necesario para
alimentar la herramienta.

Los conectores rapidos estan deformados y no permiten la apertura suficiente de la valvula
del enchufe rapido.

La entrada de aire de la herramienta estd obturada con particulas o con restos de teflon.

* Hay muchas conexiones y derivaciones desde la toma de aire a la mdquina.

El filtro 6 lubricador no permite el suficiente paso de aire que necesita la maquina para su
correcto funcionamiento.

El regulador de presion en linea no permite el suficiente paso de aire que necesita la maquina
para su correcto funcionamiento, esta mal regulado o esta defectuoso.

+ La herramienta dispone de regulador y esta cerrado.

SELECCION DE LA MANGUERA DE ALIMENTACION

» Usar la manguera con el didmetro interior recomendado  Tabla de seleccion de diametro interior recomendado para una

para cada herramienta. longitud de manguera de alimentacion de 5 metros en funcion
» Usar la manguera con la menor longitud posible para cada del consumo de la herramienta

trabajo. Consumo @ interior manguera
+ Una mayor longitud de manguera requiere un mayor diame- litros/minuto recomendado

tro interior de la misma. Hasta 400 litros/minuto 8
* Las gspirales danla apariencia.de tener una menor De 400 a 600 litros/minuto 10

longitud que la que realmente tienen. Cuando se utilice De 600 3 1.000 liros/minuto 13

una espiral, esta debe poseer un didmetro interior con el
suficiente tamafio para compensar su longitud. Mas de 1.000 litros/minuto 15/19
* En caso de incrementar la longitud indicada sera necesario

aumentar el didmetro interior de la manguera a utilizar

SELECCION DE ENCHUFES Y CONECTORES RAPIDOS

Se debe seleccionar la serie de enchufes répidos que — E -=1
permitan el flujo de aire necesario para alimentar la herra- |, - l
mienta adecuadamente. B
Serie 120 Paso: & 5,5 Serie 100 Paso: @ 7,8 Serie 151 Paso: @ 8,5
Caudal: 850 I/m Caudal: 1.000 I/m Caudal: 1.250 I/m

Comprobar que los conectores rapidos no estén deformados o golpeados
ya que no permitirian la apertura suficiente de la valvula del enchufe.




INSPECCION Y DIAGNOSTICO DE AVERIAS

INSPECCION DE LA HERRAMIENTA Operacion a realizar con la herramienta desconectada de la alimentacion del aire comprimido

En caso de mal funcionamiento, pérdida de potencia, cambio de sonido, se deben de realizar las siguientes comprobaciones,

con el fin de diagnosticar el problema de la herramienta.

Revisar estado general
¢Falta algun componente?

¢Tiene la entrada de aire suciedad,
impurezas, oxido, trozos de teflon?
Sintoma claro de una falta de filtraje.

¢Tiene la salida de aire / silenciador suciedad,
impurezas, 6xido?
Sintoma claro de una falta de filtraje.

INSPECCION DE LA INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

Enchufes y conectores rapidos
|:| Comprobar estado. ;Estan deteriorados?

D . Permiten el suficiente caudal de aire necesario
para alimentar la maquina?

Manguera de alimentacion

¢Esta agrietada o desgastada?

¢Permite el suficiente paso de caudal de aire?
¢Cual es la longitud de la manguera?

¢Existe un enrollador de manguera?

¢.Cuantos enchufes rapidos existen en un puesto?

oooood

¢Existen distribuidores o racores “T" en el puesto?

] ¢Esta lubricado el motor
neumatico de la herramienta?
Esta comprobacion puede ser realizada
colocando un algoddn en la salida de aire con
la maquina en marcha y si presenta aceite,
esta correctamente lubricada. Otra forma de
comprobarlo, es comparar el sonido y las
revoluciones de la maquina antes y después
de haberle aportado unas gotas de aceite para
circuito neumatico por la entrada de aire.

_ )

] ¢No gira o no se desplaza con la mano el

eje de la herramienta?

Generalmente se debe a que existe alguna
aleta 6 segmento roto o a algun rodamiento
deteriorado, lo cual ocurre de forma prematura
si no hemos tratado el aire con un equipo de
filtraje y lubricacion.

Filtro - Regulador - Lubricador (FRL)

Qoo ooagg

.Existe en lared? ; Estd en funcionamiento?
¢Esta montado en la direccion correcta?

¢En el vaso lubricador esta presente el aceite?

¢Qué tipo de aceite? Debe ser un aceite lubricante, anti-
corrosivo y antioxidante especial para lubricadores

¢Existen reducciones para conectar la red al FRL?

¢cLos enchufes rapidos conectados al FRL permiten el
caudal suficiente?

¢Existen distribuidores o racores “T" en el FRL?

¢De qué material es la tuberia de suministro de aire?
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FAMILIA / TIPO Pégina

AGITADORES MEZCLADORES DE PINTURAS Y FLUIDOS

' AGITADORES MEZCLADORES 169

Aucates |
ALICATES 76-77
CUCHILLAS PARA ALICATES
RECTAS PINZA @ 3 mm
RECTAS PINZA @ 6 mm 97-1 oo
RECTA CON GIRO A IZQUIERDAS PINZA @ 6 mm 98
RECTAS CON EXTENSION PINZA @ 6 mm 101-103
RECTAS DE BAJAS REVOLUCIONES PINZA 0 6 mm 104
AMOLADORA PARA NEUMATICOS Y ACCESORIOS 104
ANGULARES PINZA DE @ 3 mm y 6 mm 105
ANGULARES Y DE 120°PINZA DE @ 3 mm y 6 mm 106
PINZAS PARA AMOLADORAS 107
AMOLADORAS PARA MUELA 108-109

| ASPIRACION NEUMATICA POR EFECTOVENTURI | 266-270 |
ASPIRADORES ELECTRICOS INDUSTRIALES
ASPIRADORES ELECTRICOS INDUSTRIALES 072-273
ATORNILLADORES
RECTOS CON EMBRAGUE ARRANQUE PALANCA 38-39
RECTOS CON DESCONEXION ARRANQUE PALANCA 40
RECTOS CON DESCONEXIGN ARRANQUE CONTACTO 41
PISTOLAS CON EMBRAGUE 42
PISTOLAS CON DESCONEXION 43
ACODADOS CON EMBRAGUE 44
ACODADOS CON DESCONEXION 45
PISTOLAS ACCIONAMIENTO DIRECTO 46
RECTOS Y ACODADO DE IMPACTO 47
PISTOLAS DE IMPACTO 48
ATORNILLADORES ELECTRICOS 49

BISELADORAS Y PLAQUITAS

BISELADORAS

CARRACAS

CARRACAS DE 1/4"Y 3/8"
CARRACAS DE 172"

CARRACAS DE IMPACTO DE 1/2"
KIT CARRACA

CARRACAS PLANAS DE UNA

CHAFLANADORA Y PLAQUITAS

| CHAFLANADORA
CIZALLA DE ALTO RENDIMIENTO PARA METAL
CIZALLA DE GRAN APERTURA

CIZALLA ALTO RENDIMIENTO - PLASTICO Y FIBRA
CABEZALES DE CIZALLAS 73
CIZALLAS PARA METAL 74-75
CORTADORAS DE DISCO 110
CORTADORAS DE DISCO CON EXTENSION 111
DISCOS PARA CORTADORAS 111
CORTADORAS DE DISCO ELECTRICAS PARA TEXTIL 113
113

72
73

DISCOS PARA CORTADORAS DE TEXTIL
CORTADORAS DE DISCO PARA FIBRA DE VIDRI

0Y
COMPOSITES CON TOMA DE ASPIRACION Y DISCOS
DIAMANTADOS

CORTADORAS DE DISCO PARA FIBRA DE VIDRIO Y 112
COMPOSITES CON TOMA DE ASPIRACION

CORTADORAS Y PULIDORAS CON APORTACION DE

CORTADORAS CON APORTACION DE AGUA
| PULIDORAS CON APORTACION DE AGUA Y PLATOS

INDICE ALFABETICO POR FAMILIAS

FAMILIA / TIPO Pégina
CORTADORES NEUMATICOS
CORTADORES NEUMATICOS 78
CUCHILLAS PARA CORTADORES NEUMATICOS
DESBARBADORAS ANGULARES 115-118
DESBARBADORAS VERTICALES 119
DESMONTALUNAS Y CUCHILLAS
DESMONTALUNAS Y CUCHILLAS
DOBLADORAS-SOLAPADORAS PUNZONADORAS
DOBLADORAS-SOLAPADORAS PUNZONADORAS | 84|
ENCHUFES RAPIDOS 298-300
ENCHUFES RAPIDOS MULTICONECTOR 301
ENCHUFES RAPIDOS DE SEGURIDAD 302-303
ENCHUFES RAPIDOS HI CUPLA NITTO KOHKI 3047305
DISTRIBUIDORES NITTO KOHKI
MANGUERA NEUMATICA 284-285
ENROLLADORES MANUALES 286
ENROLLADOR GRAN CAPACIDAD 287
CON CARGASA DE ACERO INOXIDABLE 288
MANGUERA BITUBO 289
MANGUERA ELECTRICA 230V 290
MANGUERA ELECTRICA 380V
FQUILIBRADORES DE MUELLE 274 277
EQUILIBRADORES - ENROLLADORES DE MANGUERA
ESMERILADORA DE VALVULAS
FRESADORAS

' LAPIZ GRABADOR
GRAPADORAS 183-187
GRAPADORAS PARA CAJAS DE CARTON EMBALAJE 187
GRAPADORAS - CLAVADORAS COMBINADAS 188
CLAVADORAS 189-194
CLAVADORAS DE PEINE 22° 195
CLAVADORAS DE BOBINA 196
CLAVADORA DE PALMA 197
EXTRACTOR DE CLAVOS 197
AMOLADORAS 200212
AVELLANADORES 213-216
CINCELADORES Y GRABADORES 217
LIMADORAS 218-220
SIERRAS 221-223
HERRAMIENTAS ROBOTIZABLES 206-243
RASQUETEADORAS 244-257
LLAVES DE IMPACTO CERTIFICACION ATEX BIEPRRS 258-260
SIERRA DE CADENA CERTIFICACION ATEX 261
SIERRAS CON CERTIFICACION ATEX cengar | 262-265
INFLADORAS VERIFICADORAS DE PRESION
INFLADORAS VERIFICADORAS DE PRESION
LIJADORA DE CEPILLO DE ALAMBRE
LIJADORA DE CEPILLO DE ALAMBRE
. LIJADORAS - RASCADORAS ORBITALES

&P LIJADORAS - RASCADORAS ORBITALES 151
LIJADORAS DE BANDA DE BRAZOS MULTIPLES 120-121
LIJADORAS DE BANDA 122-123




INDICE ALFABETICO POR FAMILIAS

FAMILIA / TIPO Pagina
LIJADORAS DE BANDA PARA ACABADOS 124
BANDAS DE LIJA'Y SCOTCH 125
LIJADORAS DE DISCO 126-127
LIJADORAS DE DISCO CON TOMA DE ASPIRACION 128
LIJADORA - PULIDORA 129

LIJADORAS DE DOBLE ACCION
LIJADORAS DE DOBLE ACCION
LIJADORAS EPICICLOIDALES
LIJADORAS EPICICLOIDALES

LIJADORAS LONGITUDINALES
LIJADORAS LONGITUDINALES

143

LIJADORAS ORBITALES

LIJADORAS ORBITALES SIN ASPIRACION 146-147
LIJADORAS ORBITALES CON ASPIRACION 148-149
LIJADORAS ORBITALES 150
MINI LIJADORAS ROTO ORBITALES 134
LIJADORAS ROTO ORBITALES 134-140
PLATOS SOPORTES 144-145
LIMADORAS

MICRO-LIMADORAS 88
LIMADORAS 89
ACCESORIOS Y LIMAS PARA LIMADORAS 89
LLAVES DE IMPACTO DE 1/4"Y 3/8" 14
LLAVES DE IMPACTO DE 3/8" 15
[LAVES DE IMPACTO DE 1/2" RECTAS Y ACODADAS 16
LLAVES DE IMPACTO DE 1/2" TAMANO REDUCIDO 17
LLAVES DE IMPACTO DE 1/2" 18-19
KITS LLAVES DE IMPACTO 20-21
LLAVES DE IMPACTO DE 3/4" 22-23
LLAVES DE IMPACTO DE 1" 24-28
LLAVES DE IMPACTO DE 1"-1/2" 29
LLAVE DE IMPACTO TRABAJOS LATERALES 29

MANGUERAS EN ROLLO

MANGUERAS EN ROLLO

MANGUERAS EXTENSIBLES EN ESPIRAL
MANGUERAS EXTENSIBLES EN ESPIRAL

MARTILLOS

MARTILLOS CINCELADORES RECTOS 153
MARTILLOS DECAPADORES CON PROLONGACION 154
KITS MARTILLOS CINCELADORES 155
MARTILLOS CINCELADORES 156
MARTILLO REMACHADOR 157
MARTILLOS PICADORES 158-159
CINCELES Y ACCESORIOS PARA MARTILLOS 160-162
MARTILLOS DE AGUJAS RECTOS 164
MARTILLOS DE AGUJAS PISTOLA 165-166
MARTILLOS DE AGUJAS ELECTRICOS 167
MARTILLOS DESINCRUSTADORES DE PISTON 163
MARTILLOS SACABOLLOS 86
MARTILLOS SACABOLLOS DE SUCCION 86
PISONES DE COMPACTADO Y RELLENO

PISONES DE COMPACTADO Y RELLENO 152
MAZAS PARA PISONES 152

PISTOLA MANUAL PARA APLICACION DE POLIURETANO
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Seleccion de la llave de impacto adecuada a su carga de trabajo
Dependiendo de la carga de trabajo, es obligatorio realizar una eleccion de la herramienta adecuada, debiendo resaltar,
que una mayor capacidad de apriete no significa un mayor rendimiento y durabilidad, recomendando las llaves de im-
pacto de carcasa metalica para trabajos intensivos. Nuestros departamentos técnicos y comercial estan a su disposicion
para asesorarles en la seleccion.

Para garantizar la durabilidad de la herramienta, durante el apriete o aflojado, la duracién del trabajo del sistema de
impacto debe de ser inferior a 5 segundos. De no ser asi, es obligatorio seleccionar una llave de impacto de mayor
capacidad y rendimiento.

Deben utilizarse vasos y accesorios de impacto de calidad y en buenas condiciones y comprobar que el retenedor, anillo
0 bola esté desarrollando correctamente su funcion. Una sujecion deficiente del vaso a la méquina, asi como reduccio-
nes y alargadores, provocara una disminucion del par.

TIPOS DE RETENEDOR DEL VASO AL CUADRADILLO

Anillo de friccion /O Pin o Bola /®/ Agujero para
para un rapido cambio i@ Para un rapido cambio i@ pasador con
de vasos. Es el tipo de de vasos. retencion de junta
retenedor utlizado con torica. Usado en

mas frecuencia. o magquinas de gran
— tamano.

Agujero para
pasador y anillo
de friccion para un
uso indistinto de un
sistema u otro.

FACTORES DE CONVERSION

LONGITUD | Milimetros PAR Kilogramo/metro Libra/pulgada Libra/pie
1 Pulgada (in) 25,4 mm 1Nm 0,10196 Kgm 8,85155 Ib.in 0,7376 Ibt.ft
POTENCIA Vatios CAUDAL | Metro cibico/minuto | Litros/segundo Pie ctbico/minuto
1HP 746 W 1 litro/minuto (/min) 0,001 m¥/min 0,01666 I/s 0,03531 CFM
1cv 735 W
PRESION Kilogramo/centimetro cuadrado Libra por pulgada cuadrada Atmoésfera
1 bar 1,01972 Kglem? 14,50377 psi 0,986923 atm

LARWIND




MECANISMOS DE IMPACTO

40’

MARTILLO SIMPLE

PIN LESS

MARTILLO SIMPLE PIN LESS
Con un Unico impacto por giro. El martillo y el
pasador forman una Unica pieza. Adecuado
para uso con juntas muy blandas con una alta
velocidad de apriete.

DOBLE BULON

DOBLE BULON
Sistema de bulones que realiza impactos simul-
taneos en el eje proporcionando un par equili-
brado y con una baja vibracién con una buena

MARTILLO SIMPLE
Con un Unico impacto por giro. Adecuado para

uso con juntas muy blandas con una alta velo-
cidad de apriete.

MARTILLO SIMPLE

4 )

MAZA SIMPLE
Sistema que proporciona aprietes potentes y
equilibrados y con una larga duracion.

&
&

7>
/4

DOBLE MARTILLO

DOBLE MARTILLO
Realiza dos impactos por giro en ambas caras
del eje, proporcionando una alta estabilidad con
una baja vibracion.

/ -
DOBLE MAZA
DOBLE MAZA

Sistema que proporciona aprietes potentes,
constantes y con una alta estabilidad. Alta
duracién con una baja vibracion.

relacion potencia/peso.

TORNILLO TORNILLO PAR

IREER HEXAGONAL ALLEN MAXIMO

B ©
\% @ CUADRO ORIENTATIVO DE SELECCION DE HERRAMIENTAS
| ®
10 5 9,7 LAR-IW010
M8 13 6 245 BEX-IK107A1, NR-6SSL, NR-6SL, BEX-IP114A1, LAR-840, LAR-307
M10 17 8 48,4 LAR-840, LAR-IW165, LAR-840D, LAR-IW210
M12 19 10 84 LAR-840D, LAR-IW210, LAR-IW200, LAR-SD850, LAR-SD850AC
M14 22 12 133 LAR-IW200, BEX-IP240A1, LAR-856B, KPT-14MEV2, LAR-857B, LAR-IW265, LAR-SD850, LAR-SD850AC
M16 24 14 209 BEX-IP240A1, LAR-856B, KPT-14MEV2, LAR-857B, LAR-IW265, LAR-SD850, LAR-SD850AC
M18 27 14 286 LAR-857B, LAR-IW265, BEX-IT350A1
M20 30 17 406 PT-IW3602, LAR-5068 (L), LAR-IW310, BEX-IT3110A1MG
M22 32 17 588 PT-IW3602, LAR-5068 (L), LAR-IW310, BEX-IT3110A1MG
M24 36 19 699 BEX-IT3110A1IMG, KPT-285P (L), LAR-IWA10
m27 a1 19 1.038 BEX-IT3110A1MG, KPT-285P (L), LAR-IW410, BEX-IT4110A1MG (L), KPT-326P
M30 46 22 1.408 KPT-326P, LAR-381P (L), KPT-381P (L), LAR-819P (L), LAR-819 (L)
M33 50 24 1.914 LAR-381P (L), KPT-381P (L), LAR-819P (L), LAR-819 (L), LAR-38P (L), LAR-38 (L)
M36 55 27 2.456 LAR-38P (L), LAR-38 (L), LAR-5089 (L)
M39 60 27 3.191 LAR-5089 (L)
M42 65 32 3.931 KPT-55SA, LAR-55
M45 70 32 4.925 KPT-55SA, LAR-55
m48 75 36 5.948 KPT-55SA, LAR-55

La tabla indica el maximo par de apriete recomendado y los tamafios de hexagonos para los pernos mas comunes en calidad 8.8 en sistema métrico. Estos datos deben
de utilizarse exclusivamente a modo de guia. Antes de realizar la fijacion de los pernos, consulte siempre las recomendaciones técnicas y las instrucciones del fabricante.

CARWIND)




LLAVES DE IMPACTO DE 1/4" Y 3/8"

REVERSIBLES

« MANDO PARA INVERSION DEL
GIRO CON UNA UNICA MANO

LAR-IW010
Ha1/4"

Par Maximo ) Regulador
| %
° .

L] LJ
Namero posiciones

68 Inverso / Apriete
DOBLE MARTILLO
1/1

BEX-IK107A1
E3/8"

Par Maximo j Regulador
| %e
° .

‘@laln

Namero posiciones
Inverso / Apriete

102

MARTILLO SIMPLE

NR-6SSL
[E3/8"

Par Maximo ) Regulador
| %
° .

nin

Nimero posiciones

Inverso / Apriete
110 /3 DOBLE MARTILLO
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM RS L Consgmo Entre}da Sallfia Uso
. i Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Maximo

LAR-IW010 1/4” M6 40 68 11.000 0,62 145 250 1/4 Inferior *
BEX-IK107A1 3/8” M8 61 102 11.000 0,80 150 300 1/4 Superior *
NR-6SSL 3/8" M8 66 110 8.000 1,00 200 300 1/4 Frontal * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




REVERSIBLES

Nimero posiciones
Inverso / Apriete
110 DOBLE MARTILLO
1/1

BEX-IP114A1

Namero posiciones

Inverso / Apriete
258 S

DOBLE BULON

Regulador
o*’| %

Namero posiciones

270 Inverso / Apriete

5/5

LAR-IW165
[3/8"

MAZA SIMPLE
Par Maximo | Regulador
o*’| %
(4 By
Nm n n C )
475 Namero p;:sucmnes
Inverso / Apriete
1/3 DOBLE MAZA
COMPOSITE
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM peso HEIEUG Consymo Entra_1da Salu_ia Uso
Trabajo Maximo Kg mm I/min de aire de aire
NR-6SL 3/8” M8 66 110 8.000 1,20 175 300 1/4 Frontal * %
BEX-IP114A1 3/8” M10 155 258 10.000 1,40 155 300 1/4 Inferior *
LAR-840 3/8” M12 162 270 10.000 1,40 140 300 1/4 Inferior * %
LAR-IW165 3/8” M14 285 475 10.000 1,33 143 300 1/4 Inferior * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.



LLAVES DE IMPACTO DE 1/2"

RECTAS Y ACODADAS

LAR-SD850
E1/2"

Par Maximo i Regulador
o*’| %

L] L]
NGmero posiciones

450 Inverso / Apriete
DOBLE MARTILLO
1/1

81
LAR-307

@12

Par Maximo i Regulador
o*’| %
L]

‘@laln

Regulador de
80 caudal giratorio - o) E MARTILLO

LAR-SD850AC
E1/2"

Par Maximo jJ Regulador

| %
Nm n n
Namero posiciones
400 '"Ve'i"/’A{"e‘e DOBLE MARTILLO
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo  Capacidad Fey | FEER | Genelnel | @oietmb | EEen | SElde g
. o Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Maximo

LAR-SD850 1/2” M16 270 450 4.500 3,40 340 450 1/4 Frontal * ¥
LAR-307 1/2” M8 50 80 6.500 1,50 260 300 1/4 Trasera *
LAR-SD850AC 1/2” M16 240 400 4.000 4,20 370 450 1/4 Frontal * %k

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones

normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1/2"
TAMANO REDUCIDO

LAR-840D

w12 O

Par Maximo | Regulador
| %
° .

(A
Nm ﬂ n
Namero posiciones

Inverso / Apriete
270 g

3

MAZA SIMPLE

LAR-IW210

Pulsador para inversion del
giro con una Unica mano

Regulador

Nimero posiciones

338 |"V9f§°;/\?r:riete
@ COMPOSITE

DOBLE MAZA

LAR-IW200
Ea/2"
axi Reg.uledor

NGmero posiciones

600 Inverso / Apriete

1/3
Super Compacta
120 mm de longitud. )
Ideal para trabajos en
espacios reducidos L
Apriete Nm i
MODELO Cuadradillo  Capacidad ey | D | ez | Corsine
. A Kg mm I/min
Trabajo Méaximo
LAR-840D 172" M12 162 270 10.000 1,40 150 300
LAR-IW210 1/2" M12 202 338 11.000 1,20 153 300
LAR-IW200 12" M14 400 600 10.000 1,60 120 300

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Entrada
de aire

1/4
1/4
1/4

Salida
de aire

Inferior
Inferior

Inferior

REVERSIBLES

Con eje para vasos de 1/2"y
puntas hexagonales de 1/4”

Uso

* %
* %
* %

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1/2"

REVERSIBLES

BEX-IP240A1

Regulador
o*’| %

Namero posiciones

677 '""e’i";‘g”e'e DOBLE BULON

LAR-856B
E1/2"

Par Maximo ¥ Regulador

| %
° .
7 7 C )
8 0 Numero posiciones
1 Inverso / Apriete
DOBLE MAZA
4/4

Regulador
o*’| %

. - -
nn C ) BECT R AK
Namero posiciones A nie ummcms.
660 Inverzo;/zmete DOBLE MAZA == =
COMPOSITE DEPRAG
INDUSTRIAL
Gama de llaves de impacto con certificacion ATEX
disponibles en paginas 259-260
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM Peso eI Consm_;mo Entre}da Sallqa Uso
) fo Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Maximo
BEX-IP240A1 1/2” M16 405 677 7.000 2,50 200 300 1/4 Inferior *
LAR-856B 1/2” M16 486 810 7.500 2,60 194 300 1/4 Inferior * X
KPT-14MEV2 1/2” M16 385 660 6.000 2,10 185 300 1/4 Inferior * k¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1/2"

A
REVERSIBLES

LAR-857B

Namero posiciones

949 Inverso / Apriete
DOBLE MAZA
4/4

Namero posiciones

949 I ;“é’"e‘e DOBLE MAZA

COMPOSITE

Apriete Nm

MODELO Cuadradillo Capacidad RPM peso Lo e Consgmo Entra_da Salu_ia Uso
. s Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Méaximo
LAR-857B 1/2” M18 569 949 6.500 2,70 205 350 1/4 Inferior &% %
LAR-IW265 1/2” M18 569 949 8.000 2,15 193 450 1/4 Inferior &% %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.

CARWIND)




KIT LLAVES DE IMPACTO

3ASS0

REVERSIBLES

MODELO BEX-IP240A1k2 [l1/2"
LLAVE DE IMPACTODE 1/2" BEX-IP240A1 *

10 VASOS DE IMPACTO DE 1/2":

9,10, 11, 13, 14, 17, 19, 22,24y 27 mm

ALARGADERA DE IMPACTO DE 1/2 " DE 125 mm

MINI LUBRICADOR

ACEITERA DE PLASTICO
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 5Kg

DOBLE BULON

MODELO LAR-856BK2  [l1/2"
LLAVE DE IMPACTODE 1/2" LAR-856B  »x

10 VASOS DE IMPACTO DE 1/2";

9,10, 11, 13, 14, 17, 19, 22, 24y 27 mm

ALARGADERA DE IMPACTO DE 1/2 " DE 125 mm

MINI LUBRICADOR

ACEITERA DE PLASTICO
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 5,10Kg (@)

DOBLE MAZA

MODELO LAR-856BK4
LLAVE DE IMPACTODE 12" LAR-856B %% .
CARRACA DE 1/2" LAR-5056  *=* E1/2

10 VASOS DE IMPACTO DE 1/2":

9,10, 11, 13, 14, 17,19, 22, 24y 27 mm
MINI LUBRICADOR

CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 6,10 Kg

dop

\ }
<
\ DOBLE MAZA
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




KITS LLAVES DE IMPACTO

REVERSIBLES

MODELO LAR-IW200k2  [l1/2"
LLAVE DE IMPACTO DE 1/2" LAR-IW200 'S
6 VASOS DE IMPACTO DE 1/2": 3

13,17,19, 21,22y 24 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 2,70Kg
MODELO LAR-5068K 1 m3/4"

LLAVE DE IMPACTO DE 3/4" LAR-5068 %=
8 VASOS DE IMPACTO DE 3/4":

26, 27, 29, 30, 32, 35,36 y 38 mm
ACEITERA DE PLASTICO

CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 9,10Kg

()

DOBLE MAZA

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.

CARWIND)




LLAVES DE IMPACTO DE 3/4"

REVERSIBLES

BEX-IT350A1
E3/4"

Par Maximo jJ Regulador
et |%e
° .

A K
Nm n n C )
Namero posiciones

740 Inverso / Apriete
DOBLE MAZA
1/3

PT-IW3602

E3/4"

Regulador

LA
o® "%
7 7 C )
Nimero posiciones

1.250 s /’A3“"e‘e DOBLE MAZA

LAR-5068L
m3/4"

LAR-5068
E3/4"
axi Reg.ulfdor

Par Maximo ) Regulador
o*’| %

R doR

Namero posiciones

1255 Inver:sl-o//Agpriele DOBLE MAZA

INDUSTRIAL
Gama de llaves de impacto con certificacion ATEX
disponibles en paginas 259-260

7 7 C )
Nimero posiciones

1.350 '""e’i";“s""e‘e DOBLE MAZA

Apriete Nm f i

MODELO Cuadradillo Capacidad RPM PEse Leveid Consgmo Entrgda Salu_ia Uso

. s Kg mm I/min de aire de aire

Trabajo Méaximo

BEX-IT350A1 3/4” M20 445 740 7.500 2,90 210 350 1/4 Inferior

PT-IW3602 3/4” M25 750 1.250 4.600 5,20 235 450 3/8 Inferior
LAR-5068 3/4” M25 810 1.350 6.500 4,60 225 450 1/4 Inferior * X
LAR-5068L 3/4” M25 750 1.255 6.500 4,80 355 450 1/4 Inferior * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 3/4"

REVERSIBLES

LAR-IW310
E3/4"

Par Maximo ) Regulador
| %
° .

O}

L]
Némero posiciones
Inverso / Apriete
DOBLE MAZA
1/3

1.400

COMPOSITE

BEX-IT3110A1MG

@3/4"

Par Maximo ) Regulador
Lo

7 7 C )
Namero posiciones

1.490 e ;“3"”“* DOBLE MAZA

MAGNESIO

KPT-285PL
m3/4"
T

.
PEUALTICTO0LE Par Maximo i Regulador
. - = = LA

nlnf{e)

KPT-285P

Regulador
o*’| e

nin

Namero posiciones
I

b

1.500 "Ve'é" ;As””e‘e MAZA SIMPLE Namero posiciones
1.395 Inverso / Apriete 1A Z2"S Vbl £
5/5
Apriete Nm i ;
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM peso LoneNUG Consm_]mo Entra_da Sall(_ia Uso
. s Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Méaximo

LAR-IW310 3/4” M27 810 1.400 7.000 3,90 225 550 3/8 Inferior * ¥
BEX-IT3110A1MG 3/4” M27 895 1.490 5.500 5,15 227 550 3/8 Inferior * X
KPT-285P 3/4" m27 910 1.500 4.500 5,50 220 550 3/8 Inferior %%
KPT-285PL 3/4" m27 840 1.395 4.500 6,90 380 550 3/8 Inferior %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1"

REVERSIBLES

LAR-IW410

-1"

Par Maximo

Regulador

Nimero posiciones
1 400 Inverso / Apriete
. DOBLE MAZA
1/3

COMPOSITE

BEX-IT4110A1MGL
-1"

Par Maximo ¥ Regulador
L]

BEX-IT4110A1MG

-1"

Par Maximo

arsso (AN (Op

NGmero posiciones

1415 Inverio}/-\3priele DOBLE MAZA

MAGNESIO

Regulador
o*’|*%e

n[C{e)

Nm

L]
Nimero posiciones
1 490 Inverso / Apriete
. DOBLE MAZA
1/3

MAGNESIO

KPT-326P

.1"

Par Maximo ) Regulador
| %
@ o | " > 2]
nin ) W TSI 1)
Nm IEUALTICTOOLS
Namero posiciones . S +
Inverso / Apriete
1.650 g MAZA SIMPLE
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM PEsE Lozl Consymo Entra_da Salu_ia Uso
. o Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Maximo
LAR-IW410 17 M27 865 1.400 6.500 4,00 230 600 3/8 Inferior *x %
BEX-IT4110A1MG 17 M27 895 1.490 5.000 5,20 225 550 3/8 Inferior * X
BEX-IT4110A1MGL 1" M27 850 1.415 5.000 6,00 345 550 3/8 Inferior *x X
KPT-326P 1" M30 925 1.650 4.500 5,50 220 600 3/8 Inferior &% %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1"

REVERSIBLES

LAR-381PL
.1||

SELUERIA MARTILLO SIMPLE
o*'|°%e
(]

LAR-381P

SECIUEGIE MARTILLO SIMPLE
o*'|°%e

L]
Ntmero posiciones

2. 140 Inverzo;A‘i)ne(e PINLESS @ n n

Namero posiciones

2.250 Inverzu;A4priele PINLESS

BT /UAY 12 50K0
RIBUNLITIC TOOLS

= =

KPT-381PL
.1"

CEVEIRCN (RELFIERIIA MARTILLO SIMPLE
o*'|°%e

KPT-381P

MARTILLO SIMPLE

Ntmero posiciones

2.400 Inverzo;A4prie(e PINLESS

L] [ ]
Namero posiciones

2.280 Invelzo/llzriete PINLESS

INDUSTRIAL
Gama de llaves de impacto con certificacion ATEX

disponibles en paginas 259-260

Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM peso Lo e Const_Jmo Entra_\da Sallda Uso
. s Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Méaximo

LAR-381P 1" M33 1.350 2.250 3.900 11,00 270 650 3/8 Superior * ¥
LAR-381PL 1" M33 1.285 2.140 3.900 12,50 390 650 3/8 Superior * ¥
KPT-381P 1 M33 1.440 2.400 3.900 11,00 270 650 3/8 Superior & %%
KPT-381PL 1 M33 1.370 2.280 3.900 12,50 390 650 3/8 Superior k%%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm.

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.

CARWIND)




LLAVES DE IMPACTO DE 1"

REVERSIBLES

LAR-819P
.1||

Par Maximo

LAR-819PL
.1||

Regulador
o*’| %

Regulador
Sl

7 j c )
Nimero posiciones

2.300 e ;A""”e‘e DOBLE MAZA

n D

NGmero posiciones

2.185 e ;A""”e‘e DOBLE MAZA

LAR-819

m1

Regulador
o*’| %

n M

Namero posiciones

2.300 '""e'g" ;’g”e‘e DOBLE MAZA

LAR-819L
.1"

Par Maximo

Nm
Namero posiciones
2.185 '"”e’é"}%’”e'e DOBLE MAZA
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM PESO LG Col;‘Sl.""o Ifjntre_lda dSaIuja Uso
Trabajo  Méximo g mm min e aire e aire
LAR-819P 1" M33 1.380 2.300 4.000 10,50 315 650 1/2 Frontal orientable % %
LAR-819PL 17 M33 1.310 2.185 4.000 12,00 435 650 1/2 Frontal orientable % % %
LAR-819 1’ M33 1.380 2.300 4.000 11,50 400 650 1/2 Inferior >k
LAR-819L 1" M33 1.310 2.185 4.000 13,00 520 650 1/2 Inferior * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1"

REVERSIBLES

LAR-38P LAR-38PL

m1
LONGITUD DE EJE 150 mm

Par Maximo
Nimero posiciones

2.320 ene ;A"{”e‘e DOBLE MAZA

Regulador

Nimero posiciones

2.440 '"Ve’z°;“4p”e‘e DOBLE MAZA

Namero posiciones

2.440 '"Ve'§°}"3p”e‘e DOBLE MAZA

LAR-38L
.1"

b

Nimero posiciones

2.320  nversolapriete pop) g MAzA

3/3
Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM peso LonEUe Const_Jmo Entri_ada Saluja Uso
. s Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Méaximo
LAR-38P 1" M36 1.470 2.440 3.900 13,50 315 700 1/2 Frontal orientable  * % %
LAR-38PL 17 M36 1.390 2.320 3.900 15,00 435 700 1/2 Frontal orientable  * % %
LAR-38 1 M36 1.470 2.440 3.900 11,00 420 700 1/2 Inferior xRk
LAR-38L 1 M36 1.390 2.320 3.900 12,50 540 700 1/2 Inferior * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.

CARWIND)




LLAVES DE IMPACTO DE 1"

REVERSIBLES

Namero posiciones
[

Inverso / Apriete
DOBLE MAZA
414

3.600

LAR-5089L
- 1||

Nimero posiciones

3.390 e /“Z’"e‘e DOBLE MAZA

=
il >

Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM FEED eI Consymo Entre_lda Sahga Uso
. i Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Maximo
LAR-5089 1 M40 2.300 3.600 3.000 15,10 430 800 1/2 Superior * %k
LAR-5089L 1" M40 2.200 3.390 3.000 16,10 630 800 1/2 Superior * kXK

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 15 mm
Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones

normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.




LLAVES DE IMPACTO DE 1-1/2"

REVERSIBLES

3:[ KPT-55SA
H1-1/2"

Par Maximo | Regulador

Nimero posiciones

5.500 I ;A‘i’”e‘e DOBLE BULON

Nimero posiciones
Inverso / Apriete
4.065 DOBLE MAZA
4/4

Apriete Nm i i
MODELO Cuadradillo Capacidad RPM PIESO Lorr:]gr:;(ud CDI;]:#:]O ir::il?: f:g?rae Uso
Trabajo Méaximo 9
KPT-55SA 1" 1/2" M50 3.300 5.500 3.000 18,10 530 950 1/2 Superior * kK
LAR-55 1"-1/2" M50 2.500 4.065 3.000 19,70 450 950 1/2 Superior * kX

LLAVE DE IMPACTO PARA TRABAJOS LATERALES - ENTRADA ESTRECHA

Llave de impacto compacta y ligera y con un estrecho cuello que permite apretar y soltar pernos en espacios reducidos
en aplicaciones de automocion e industria en general. La transmision al eje es realizada mediante engranajes.

KL-KNAW22H
Par Maximo i Regulador
o*’| %
(72 PP
o 1NN
Namero posiciones
650 Inverzo;)lprlele N TYPE
DOTACION:

VASOS DE 17, 19, 21, 22, 24, 27 y 30 mm
ADAPTADOR PARA VASOS DE 3/4"

7
_ TH g s

————P
96 mm ol
* CON VASO DE 30 mm - 150 mm *CON ADAPTADOR DE 3/4" - 96 mm + LONGITUD DEL VASO - - -

Apriete Nm i i
MODELO Capacidad RPM Peso Longitud Consymo Entra}da Sallsia Usa
. s Kg mm I/min de aire de aire
Trabajo Méaximo
KL-KNAW22H M22 400 650 1.800 6,50 460 600 1/2 Inferior * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 15 mm

Los valores de apriete deben ser utilizados Unicamente como referencia. Medicidn de valores maximos de torsion realizado con comprobador Skidmore-Wilhelm bajo norma ISO -2787, los cuales en condiciones
normales de trabajo, pueden no ajustarse al valor indicado, dependiendo del tipo de junta, Iubricacién, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados.

CARWIND)




CARRACAS DE 1/4" Y 3/8"

REVERSIBLES

BECT (R SAKD
N iy um'ncmsﬁi
KPT-705

m1/4"

Par Maximo

EL CABEZAL SELLADO MANTIENE
LAS PARTES MOVILES LIBRES DE
SUCIEDAD, INCREMENTANDO LA
DURACION DE LA HERRAMIENTA

LAR-C0100 LAR-C0120

E1/4"

Par Maximo

45 + CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE 50 + CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE
+ ENTRADA DE AIRE GIRATORIA 360°

- -
BT (R 154K
RIZUALITICTOOLS

= =

KPT-1170
E13/8"

Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de
aproximacién y ajuste, no como equipos de apriete final

MODELO  Ciatadlo Capacitad S pu Pg Dmeonesem Cowmo Ewaa  salda
LAR-5055 1/4” M8 35 240 0,50 173 x23 x 16 x 37 200 1/4 Trasera *
KPT-705 1/4” M8 40 310 0,50 170 x 22 x 15 x 36 200 1/4 Trasera *x %X
LAR-C0100 1/4” M8 45 240 0,50 135x22x17x 39 200 1/4 Trasera * ¥
LAR-C0120 1/4” M8 50 350 0,50 133 x 21 x15x 38 200 1/4 Trasera * K X
KPT-1170 3/8” M10 80 160 1,20 267 x 27 x 20 x 40 220 1/4 Frontal * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de aproximacion y ajuste, no como equipos de apriete final. Los valores de apriete deben ser utilizados tnicamente como referencia, los cuales en
condiciones normales de trabajo y dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados, pueden no ajustarse al valor indicado.




CARRACAS DE 1/2"

REVERSIBLES

LAR-5056
E1/2"

KPT-1175
E1/2"

Par Maximo

Par Maximo

LAY AR
30 AISGAATICTORLS

=

EL CABEZAL SELLADO PARA MANTENER LAS
PARTES MOVILES LIBRES DE SUCIEDAD Y
EL DOBLE TRINQUETE, INCREMENTAN LA
DURACION DE LA HERRAMIENTA.

LAR-C1100
E1/2"

LAR-388

Par Maximo

100 110
* CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE
« ENTRADA DE AIRE GIRATORIA 360°
MODELO LAR-5056K &2t
CARRACADE 1/2" LAR-5056

7 VASOS DE IMPACTO DE 1/2":

9,10, 11, 13, 14,17y 19 mm

ALARGADERA DE IMPACTO DE 1/2 " DE 75 mm
ARTICULACION DE IMPACTO DE 1/2 " DE 70 mm
PORTAPUNTAS HEXAGONALES DE 1/4" DE 75 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO \

MALETIN DE PLASTICO <
PESO: 2,85Kg \\}}

MODELO  Cusaradlo Capacidad \40USS | Rew  Free  Pmsors(m cotwme faele S us
LAR-5056 12" M10 75 160 1,20 267 x 29 x 21 x 41 220 1/4 Frontal *x ¥
KPT-1175 172" M10 80 160 1,20 267 x 27 x 20 x 40 220 1/4 Frontal kX
LAR-C1100 172" M10 100 280 1,25 265 x 34 x 20 x 42 220 1/4 Trasera * %
LAR-388 172" M12 110 150 2 360 x 33 x 26 x 48 250 1/4 Frontal *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de aproximacion y ajuste, no como equipos de apriete final. Los valores de apriete deben ser utilizados tUnicamente como referencia, los cuales en
condiciones normales de trabajo y dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados, pueden no ajustarse al valor indicado.




CARRACAS DE IMPACTO DE 1/2"

REVERSIBLES

CON SISTEMA QUE ELIMINA LA
REACCION DE PAR, PARA EVITAR
DANOS ACCIDENTALES EN LOS
NUDILLOS

LAR-389
E1/2"

Par Maximo

LAR-C1150

@12

Par Maximo

100 DOBLE BULON 110 DOBLE BULON

+ CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE

EL CABEZAL SELLADO PARA MANTENER LAS
PARTES MOVILES LIBRES DE SUCIEDAD Y
EL DOBLE TRINQUETE, INCREMENTAN LA
DURACION DE LA HERRAMIENTA.

SISTEMA DE TRANSMISION
MEDIANTE PINON Y CORONA

CON SISTEMA QUE ELIMINA LA
REACCION DE PAR, PARAEVITAR
DANOS ACCIDENTALES EN LOS
NUDILLOS

LAR-C1200

CON SISTEMA QUE ELIMINA LA
REACCION DE PAR, PARA EVITAR
DANOS ACCIDENTALES EN LOS
NUDILLOS

LAR-C1300

E1/2"

Par Maximo

b

271 MAZA SIMPLE
* CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE

MAZA SIMPLE

+ CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE
+ ENTRADA DE AIRE GIRATORIA 360°

MODELO  Custtadile Caparidad \(AVIES, o g0 Oimenonceam) Coumo s sdde g,
LAR-389 1/2” M12 100 350 1,60 305x32x20x44 300 1/4 Trasera *
LAR-C1150 1/2” M12 110 600 1,30 285 x 32 x 20 x 45 300 1/4 Trasera * X
LAR-C1200 1/2” M14 163 500 1,76 306 x 39 x 22 x 60 320 1/4 Lateral * X
LAR-C1300 1/2” M14 271 4.500 1,90 342 x 49 x 27 x 61 350 1/4 Trasera * K X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de aproximacion y ajuste, no como equipos de apriete final. Los valores de apriete deben ser utilizados tnicamente como referencia, los cuales en
condiciones normales de trabajo y dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados, pueden no ajustarse al valor indicado.




KIT CARRACA

Herramienta que destaca por su versatilidad,
idonea para trabajos sobre ejes roscados de
gran longitud.

MODELO LAR-20TRK
CARRACA LAR-20TR
VASOS DE:

8, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17 (INTEGRADO EN CABEZAL),
18,19y 21 mm

10 PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4":

3 PHILLIPS, 2 ALLEN, 2 PLANAS Y 3 TORX
ADAPTADORES A CUADRADILLOS DE 1/4", 3/8" Y 1/2"
ADAPTADOR PARA PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4"
ACEITERA DE PLASTICO

CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO

PESO: 1,55Kg

EL CAMBIO DEL SENTIDO DE GIRO
SE REALIZA ROTANDO LA MAQUINA

REVERSIBLES

VASOS EN DOTACION
(Vaso de 17 mm integrado en el cabezal)

Altura Cabezal

Caédigo Hexagono VESD menicss)
AC-20TRO8 8 mm
AC-20TR10 10 mm 21 mm
AC-20TR12 12 mm -
G AETTE 8 ADAPTADORES EN DOTACION
AC-20TR14 14 mm Codigo Descripcién
AC-20TR15 15 mm AC-20TRADH14 Para puntas hexagonales de 1/4"
AC-20TR16 16 mm 32 mm AC-20TRAD14 Para vasos de 1/4"
AC-20TR18 18 mm AC-20TRAD38 Para vasos de 3/8"
AC-20TR19 19 mm AC-20TRAD12 Para vasos de 1/2"
AC-20TR21 21 mm
WODELO  Capstag APTOGMBITO oy Pero Dmeemesm  Commo  Enain s
LAR-20RTK M12 35 450 0,55 210x20x 17 x 36 350 1/4 Trasera *x %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de aproximacion y ajuste, no como equipos de apriete final. Los valores de apriete deben ser utilizados tUnicamente como referencia, los cuales en
condiciones normales de trabajo y dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados, pueden no ajustarse al valor indicado.



CARRACAS PLANAS DE UNA

88 — o

~10-
i 1L
13 o r )
| o) oo

EL CAMBIO DEL SENTIDO DE GIRO
SE REALIZA ROTANDO LA MAQUINA

REVERSIBLES

18

EL CAMBIO DEL SENTIDO DE GIRO
SE REALIZA ROTANDO LA MAQUINA

REVERSIBLES

LAS MAQUINAS SON SUMINISTRADAS CON UN HEXAGONO A ELEGIR DENTRO DE SU CAPACIDAD

HEXAGONOS PARA HEXAGONOS PARA
LAR-OP808LS LAR-OP809LS
Cdédigo Hexagono Codigo Hexagono
AC-80806 6 mm AC-80910 10 mm
AC-80807 7 mm AC-80911 11 mm
AC-80808 8 mm AC-80912 12 mm
AC-80810 10 mm AC-80913 13 mm
AC-80811 11 mm AC-80914 14 mm
AC-80812 12 mm
MODELO  Capscdma  APISRMAIMOgay  Peo Lo Conmo Ewvie o oabe s
LAR-OP808LS M6 10 180 1,30 300 300 1/4 Trasera * ¥
LAR-OP809LS M8 30 170 1,80 335 300 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
Las carracas deben ser utilizadas como herramientas de aproximacion y ajuste, no como equipos de apriete final. Los valores de apriete deben ser utilizados tUnicamente como referencia, los cuales en
condiciones normales de trabajo y dependiendo del tipo de junta, lubricacion, textura de los materiales, presion de aire y accesorios utilizados, pueden no ajustarse al valor indicado.




JUEGOS DE VASOS DE IMPACTO CrMo

LL-K3809MP m3/8" LL-K4408MP /2t
JUEGO DE 8 VASOS DE IMPACTO CrMo DE 3/8” JUEGO DE 8 VASOS DE IMPACTO CrMo DE 1/2”
VASOS DE 8, 10, 11, 12, 13, 14, 17 Y 19 mm VASOS DE 13, 14, 17, 19, 21, 22, 23 Y 24 mm

LL-K6408MP 3/4" LL-K8410MP s
JUEGO DE 8 VASOS DE IMPACTO CrMo DE 3/4” JUEGO DE 8 VASOS DE IMPACTO CrMo DE 1”7
VASOS DE 19, 22, 24, 27, 30, 32 ,36 Y 38 mm VASOS DE 24, 27, 30, 32, 33, 36,38 Y 41 mm

LL-K4403MPL m1/2t

JUEGO 3 VASOS DE IMPACTO
DE 1/2" DE SERIE LARGA DE

85 mm Y REBAJADOS, CON
PROTECCION DE TEFLON PARA
LLANTAS DE ALUMINIO DE:

17 mm (AZUL), 19 mm (DORADO)
Y 21 (ROJO) mm

ADAPTADORES DE IMPACTO
MODELO D Hembra @ Macho
1/4" /8"

LL-H14M38 14 3/8

LL-H38M12 3/8" 1/2"
LL-H12M38 1/2" 3/8"
LL-H12M34 1/2" 3/4"
LL-H34M12 3/4" 1/2"
LL-H34M1 3/4" 1"

LL-H1IM34 1" 3/4"

LL-H112M1 1-1/2" 1"




ATORNILLADORES

SELECCION DEL ATORNILLADOR

En los atornilladores neuméticos la velocidad de giro del rotor es reducida mediante un sistema de engranajes, ajustando las revoluciones y el
par rotacional, consiguiendo mediante el embrague mecanico, transmitir un par preciso al tornillo o tuerca.
Los criterios que debemos seguir para realizar la seleccion del atornillador son los siguientes:

Aplicacion: Material y tipo de junta, precision, par y velocidad requeridas.
Tornillo: Tipo y tamafio. @

Herramienta: Tipo de embrague, par y velocidad, orientacion y acceso, carga de trabajo. E35mm m=

SELECCION DEL TIPO DE EMBRAGUE

La aplicacion nos indica el tipo de embrague que debemos utilizar. La tabla siguiente nos muestra de forma orientativa los trabajos con los
tornillos mas comunes. Se recomienda realizar ensayos para asegurar la idoneidad de la herramienta.

TIPOS DE \ % ¢ . o
TORNILLO Y \“ ‘ - ol 4
EMBRAGUES ) e %

-
EMBRAGUE DESLIZANTE EMBRAGUE POSITIVO CON DESCONEXION ACCIONAMIENTO DIRECTO IMPACTO
BUENO BUENO EXCELENTE NO RECOMENDADO EXCELENTE
ROSCTRICA
BUENO EXCELENTE NO RECOMENDADO NO RECOMENDADO EXCELENTE
AUTORROSCANTE
EXCELENTE BUENO NO RECOMENDADO BUENO BUENO
/5
AUTOTALADRANTE
EXCELENTE EXCELENTE NO RECOMENDADO EXCELENTE BUENO

ROSCA PARA MADERA

TIPOS DE EMBRAGUES Y SU REGULACION

EMBRAGUE DESLIZANTE. Mediante su disefio de muelle y bolas deslizantes se obtiene un par de apriete estable. Para tornillos de
todos los tamafios, donde sea necesario un control del par. No indicado para tornillos autorroscantes donde el par de roscado sea superior al
par de apriete final. El ajuste se realiza mediante la compresién del muelle consiguiendo el par establecido.

EMBRAGUE DESLIZANTE CON REGULACION EXTERIOR POR LLAVE ALLEN Y VASTAGO

1. Inserte la llave allen en la insercidn hexagonal del atornillador.

Mirando por la ventana ranurada, gire el eje de la maquina hasta localizar el orificio de la tuerca interior.
Inserte el vastago de sujecion en el orificio con el fin de bloquear el giro de la tuerca.

Seleccion del par:

Para aumentar el par, comprimir el muelle, girando la llave allen en sentido contrario de las agujas del
reloj, debiendo tener en cuenta que, una excesiva tensién provoca la anulacion del embrague.

« Para disminuir el par, girar la llave allen en el sentido de las agujas del reloj descomprimiendo el muelle.

AUMENTAR
PAR

*hRhwn

DISMINUIR
PAR

EMBRAGUE DESLIZANTE CON REGULACION EXTERIOR POR DESTORNILLADOR

1. Retirar, girando o con un desplazamiento hacia delante o detras (segin modelo) la proteccion de la
ventana de regulacion. Mirando por la ventana ranurada, gire el eje de la maquina hasta localizar el
orificio de la tuerca interior.

2. Girar el eje de la maquina hasta localizar la insercién de la punta del destornillador.

3. Insertar un destornillador con punta Phillips n° 2.

4. Seleccion del par (dependiendo del modelo, el sentido para la compresion del muelle, se debe hacer
girando o a derechas o a izquierdas):

¢ Para aumentar el par, comprimir el muelle.

¢ Para disminuir el par, descomprimir el muelle.




ATORNILLADORES

EMBRAGUE DESLIZANTE CON REGULACION EXTERIOR POR MANDO GIRATORIO

« Seleccion del par :

* Para aumentar el par, comprimir el muelle, girando el mando giratorio en sentido de las agujas del reloj.
« Para disminuir el par, girar el mando giratorio en sentido contrario de las agujas del reloj, descomprimiendo
el muelle.

EMBRAGUE DESLIZANTE CON REGULACION INTERIOR

) R

1. Desmontar la carcasa delantera, la cual habitualmente es de rosca a izquierdas (para aflojar girar a derechas) y liberar el sistema de embrague.

2. Inserte la llave allen en la insercion hexagonal del atornillador, en su defecto, colocar una punta hexagonal y fijarla en un tornillo de banco.

3. Seleccion del par: Para aumentar el par, comprimir el muelle, apretando la tuerca de dos caras con una llave fija de 17 mm, en el sentido de las
agujas del reloj. Para disminuir el par, aflojaremos la tuerca en sentido contrario de las agujas del reloj, descomprimiendo el muelle. Una excesiva
tension provoca la anulacidn del embrague.

4. Montar la carcasa delantera apretando en direccidn contraria a las agujas del reloj.

EMBRAGUE POSITIVO. Este sistema produce una suave percusion y permite realizar aprietes en materiales donde la resistencia pueda
ser variable como carpinteria metalica y madera. El ajuste se realiza mediante la aproximacién o separacion de las dos coronas almenadas contra-
puestas de las que consta el embrague, pudiendo momentaneamente superar el par establecido ejerciendo presion de la punta contra el tornillo.

* Seleccion del par:

« Para aumentar el par, se deben aproximar las coronas almenadas, girando el mando
giratorio en sentido de las agujas del reloj.

« Para disminuir el par, girar el mando giratorio en sentido contrario de las agujas del
reloj, separando las coronas almenadas.

«B 6=

EMBRAGUE CON DESCONEXION - PARADA AUTOMATICA. Idéneo para aplicaciones donde se necesite un control de
par preciso. El sistema de desconexion actla cortando el suministro de aire al atornillador cuando alcanza el par prefijado. Con este sistema se
consigue reducir el nivel sonoro, la vibracion y el consumo de aire. El ajuste se realiza mediante la compresion del muelle consiguiendo el par
establecido.
EMBRAGUE CON DESCONEXION REGULACION EMBRAGUE CON DESCONEXION REGULACION
EXTERIOR POR DESTORNILLADOR EXTERIOR POR MANDO GIRATORIO

La regulacion de par se realiza de la
misma manera indicada en el embrague
deslizante

La regulacion de par se realiza de la
misma manera indicada en el embrague
deslizante

ACCIONAMIENTO DIRECTO. Para tornillos de tamafio medio y grande, donde no sea necesario un control del par, el cual es transmitido
directamente del motor al eje portapuntas. Requiere experiencia por parte del operario para no realizar aprietes con exceso de par.
Par méximo en funcion de la presion de aire.

IMPACTO. Para tornillos de tamafio medio y grande, donde no sea necesario un control del par, siendo ideales para montajes y desmontajes

rapidos y potentes. Requiere experiencia por parte del operario para no realizar aprietes con exceso de par.
Par méximo en funcion de la presion de aire, existiendo modelos con regulador del caudal de aire incorporado.




ATORNILLADORES CON EMBRAGUE RECTOS

REGULACION EXTERIOR Y ARRANQUE POR PALANCA

QO NG ==

6 . 35 mm REVERSIBLES

ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE CONEXION RAPIDA ANILLO DE SUSPENSION
PULSADOR DE BOTON PARA LA PUNTA

2

“a

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

LAR-ACLSO010 LAR-ACLS020

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

LAR-SD48ED

COMPOSITE

LAR-SDS58ED

COMPOSITE

LAR-ACLS010 M4 05-4 1.800 0,75 225 x 35 250 1/4 Trasera * X%
LAR-ACLS020 M5 0,6-5 1.450 0,95 279 x 38 300 1/4 Trasera * ¥
LAR-SD48ED M6 0,6-6 1.700 0,84 206 x 44 350 1/4 Trasera
LAR-SD58ED M8 06-9 750 0,84 206 x 44 350 1/4 Trasera

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

CARWIND)




ATORNILLADORES CON EMBRAGUE RECTOS

REGULACION EXTERIOR Y ARRANQUE POR PALANCA

8T | §- = wwes

6.35 mm REVERSIBLES ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE CONEXION RAPIDA ANILLO DE SUSPENSION
PULSADOR DE BOTON PARA LA PUNTA
\
.-
b \
EMBRAGUE DESLIZANTE CON r EMBRAGUE DESLIZANTE CON
) REGULACION EXTERIOR REGULACION EXTERIOR

LAR-SD120 LAR-SD160

EMBRAGUE POSITIVO CON
REGULACION EXTERIOR

EMBRAGUE POSITIVO CON
REGULACION EXTERIOR

LAR-SD404I LAR-SD404HI

800
LAR-SD120 M6 4-13 1.800 1,10 245 x 42 320 1/4 Trasera *x %
LAR-SD160 M8 5-16 800 1,25 265 x 42 350 1/4 Trasera * X
LAR-SD404I M6 4-13 1.800 1,10 245 x 42 320 1/4 Trasera * X
LAR-SD404HI M8 5-16 800 1,25 265 x 42 350 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON DESCONEXION RECTOS

REGULACION EXTERIOR Y ARRANQUE POR PALANCA

635 MM con bESCONEXION

REVERSIBLES SN RA
PARADA AUTOMATICA ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE CONEXION RAPIDA  ANILLO DE SUSPENSION

PULSADOR DE BOTON PARA LA PUNTA

o

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

% I LAR-ASTLSO010

EMBRAGUE CON DESCONEXION PARADA AUTOMATICA

REGULACION EXTERIOR

EMBRAGUE CON DESCONEXION

LAR-ASTLS020

LAR-ASTLS025 \

- TeION

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

LAR-ASTLS010 M3 - M4 0,7-15 1.700 0,40 238 x 31 250 1/4 Trasera * %k
LAR-ASTLS020 M4 1-2,2 1.500 0,65 258 x 33 300 1/4 Trasera * K X
LAR-ASTLS025 M5 16-4 800 0,65 258 x 33 300 1/4 Trasera * k¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON DESCONEXION RECTOS

REGULACION EXTERIOR Y ARRANQUE POR CONTACTO

6.35 mm BN AT REVERSIBLES ~ ARRANQUE POR CONTACTO  |NVERSOR MEDIANTE CONEXION RAPIDA  ANILLO DE SUSPENSION
PULSADOR DE BOTON PARA LA PUNTA

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-TC4102

LAR-ASTCS1416

2O®

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

“
. "4
EMBRAGUE CON DESCONEXION

LAR-ASTCS030 S

NEFT

INVERSOR MEDIANTE LAR-ASTCSO4O

ANILLO GIRATORIO a
@

LAR-ASTCS045

480
CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-ASTCSO010

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

LAR-TC4102 M4 0,4-16 1.000 0,65 231 x 34 200 1/4 Trasera * X
LAR-TC4103 M4 0,7-2,3 1.000 0,67 231 x 34 200 1/4 Trasera * X
LAR-ASTCS1416 M4 15-32 1.500 0,75 235 x 35 250 1/4 Trasera * X
LAR-ASTCS010 M5 05-4 600 0,75 252 x 33 250 1/4 Trasera * K X
LAR-ASTCS030 M4 1-2.2 1.500 0,65 217 x 33 300 1/4 Trasera * X X
LAR-ASTCS040 M5 - M6 3-55 800 1,00 244 x 39 400 1/4 Trasera * kX
LAR-ASTCS045 M6 5-10,5 480 1,00 244 x 39 400 1/4 Trasera *x XX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON EMBRAGUE PISTOLA

REGULACION EXTERIOR

O3 % -

REVERSIBLES . .
ARRANQUE POR GATILLO  INVERSOR MEDIANTE- CONEXION RAPIDA
MANDO PARA LAPUNTA

T

‘ PT-404HC

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

PT-404KC

1.800

LAR-ACP4I

1.800 EMBRAGUE DESLIZANTE CON

REGULACION EXTERIOR

COMPOSITE

«B

COMPOSITE

LAR-404IC LAR-404HIC
@ "REGULACION EXTERIOR 800
MODELO  Capacidad Rem o PTRRETTT SUmim Gears  deare U
PT-404KC M6 4-13 1.800 1,10 198 x 163 320 1/4 Inferior
PT-404HC M8 5-16 800 1,25 215 163 350 14 Inferior
LAR-ACP4I M6 4-13 1.800 1,05 196 x 150 320 1/4 Inferior %%
LAR-ACP4H M8 5-16 800 1,20 214 x 150 350 1/4 Inferior %%
LAR-404IC M6 4-13 1.800 1,10 196 x 163 320 1/4 Inferior %%
LAR-404HIC M8 5-16 800 1,25 215 x 163 350 1/4 Inferior %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON DESCONEXION PISTOLA

REGULACION EXTERIOR

635 MM con bESCONEXION

PARADA AUTOMATICA REVERSIBLES ARRANQUE POR GATILLO  INVERSOR MEDIANTE CONEXION RAPIDA  ANILLO DE SUSPENSION
MANDO PARA LA PUNTA

RO =g |

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-ASTPO020

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

PARAA AUTOMATICA LAR-ASTP030

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

POSIBILIDAD DE USO COMO

’ l ATORNILLADOR RECTO

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

~ "@
A
LAR-TC105B <4
: o
‘o v
CON DESCONEX|ON ARRANQUE POR CONTACTO  INVERSOR MEDIANTE -
PARADA AUTOMATICA FULSADOR DE BOTON EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR
LAR-ASTP035
CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA
MODELO Capacidad Par RPM Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entra_da Sallt_ia U@
Nm Kg AxB I/min de aire de aire
LAR-ASTP020 M3 - M4 1-2.2 1.500 0,87 174 x 155 300 1/4 Inferior * K X
LAR-ASTP030 M5 - M6 3-55 800 1,20 198 x 162 400 1/4 Inferior * k%
LAR-TC105B M6 3-7 650 1,20 250 x 163 350 1/4 Trasera * ¥
LAR-ASTP035 M6 5-10,5 480 1,20 198 x 162 400 1/4 Inferior * %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON EMBRAGUE ACODADOS

6.35 mm REVERSIBLES

-

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION INTERIOR

| i

ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE

ARRANQUE POR PALANCA CONEXION BOLA ANILLO DE SUSPENSION
RETENEDORA DE PUNTA

EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR

4 .
=

ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE

¥ o | ! PULSADOR DE BOTON MANDO GIRATORIO
g |/'_T |
1
LAR-OP5S LAR-STA4102
EMBRAGUE DESLIZANTE CON
REGULACION EXTERIOR
1
\
ARRANQUE POR PALANCA INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON
LAR-CA1817
MODELO Capacidad Par RPM Peso Dimensiones mm Const_lmo Entra_da Salu_:la Usa
Nm Kg AxB I/min de aire de aire
LAR-STA4102 M4 04-16 1.000 0,80 281 x 34 250 1/4 Trasera * %
LAR-OP5S M4 - M5 11315 1.500 0.75 240 x 37 250 1/4 Trasera * %
LAR-CA1817 M4 - M5 1-5 1.450 1,25 334 x 36 250 1/4 Trasera * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES CON DESCONEXION ACODADOS

@O NN —=

CON DESCONEXION - .
PARADA AUTOMATICA REVERSIBLES ARRANQUE POR PALANCA  |NVERSOR MEDIANTE CONEXION BOLA ANILLO DE SUSPENSION

ANILLO GIRATORIO RETENEDORA DE PUNTA

N o

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-ASTAO10

COO®

| CON DESCONEXION
6.35 MM parADA AUTOMATICA

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

28

LAR-ASTAO10W1

YOI,

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

EMBRAGUE CON DESCONEXION
REGULACION EXTERIOR

LAR-ASTAO020

COO®

1 CON DESCONEXION
6.35 MM parADA AUTOMATICA

LAR-ASTAO010 M6 - M8 2-10,5 300 1,10 370 x 35 400 1/4 Trasera * X
LAR-ASTA010W1 M6 - M8 2-10,5 300 1,10 370 x 35 400 1/4 Trasera * X
LAR-ASTA020 M6 - M10 5-28 250 1,40 338x43 550 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES ACCIONAMIENTO DIRECTO

SIN EMBRAGUE
| A

REVERSIBLES .
ARRANQUE POR GATILLO CONEXION RAPIDA

PARA LAPUNTA

o«

MANDO INVERSION DE GIRO
CON UNA UNICA MANO

LAR-AD1800MT

1.800

MANDO INVERSION DE GIRO
CON UNA UNICA MANO

LAR-AD8OOMT

800

RAPIDA INVERSION DE
GIRO MEDIANTE GATILLO

LAR-AD400
WODRLO  Capaigas THNEMO goy  Po  Dmersonesnm  Conamo  muaia sy
LAR-AD1800MT M6 7 1.800 1,10 178 x 161 400 1/4 Inferior * %
LAR-AD80OMT M8 13 800 1,30 196 x 161 400 1/4 Inferior *x X
LAR-AD400 M8 13 400 1,20 172 x 153 400 1/4 Inferior *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES DE IMPACTO RECTOS Y ACODADO

ARRANQUE POR CONTACTO  INVERSOR MEDIANTE @
PULSADOR DE BOTON

6.35 mm

REVERSIBLES CONEXION RAPIDA  ANILLO DE SUSPENSION
PARA LA PUNTA

] 5

ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

DOBLE MARTILLO

NR-5S

)b

"\ ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE
L MANDO

DOBLE MARTILLO

NR-5SL

@®

e}

DOBLE MARTILLO

LAR-AIHO50

o9

v

ARRANQUE POR PALANCA  INVERSOR MEDIANTE CONEXION BOLA
PULSADOR DE BOTON RETENEDORA DE PUNTA

Giratorio

DOBLE MARTILLO

LAR-4085

DOBLE MARTILLO

NR-6SSLD

Giratorio

MODELO  Capacdag PUNMTO gy Feeo  Dmenensmm  comumo  Ewmd sy,
NR-5S M5 - M6 7-13 10.000 0,80 204 x 40 250 1/4 Trasera * X
NR-5SL M5 - M6 7-13 10.000 0,80 204 x 40 250 1/4 Trasera * X
LAR-AIHO50 M6 - M8 81 11.000 0,75 190 x 42 300 1/4 Trasera *x X
NR-6SSLD M6 - M10 110 8.000 1,00 202 x 57 300 1/4 Frontal * X
LAR-4085 M8 80 6.500 1,50 260 x 48 300 1/4 Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES DE IMPACTO PISTOLA

SO~

!-'—--|
6.35 mm REVERSIBLES

ARRANQUE POR GATILLO CONEXION RAPIDA
PARA LA PUNTA

DOBLE MARTILLO

IHlOO

o

COMPOSITE "D LATERAL

INVERSOR MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

DOBLE MARTILLO

3ASS0 NR-6SLD

8.000

()

DOBLE MAZA

BEX-ISDO09A2

t

INVERSOR MEDIANTE
MANDO

REGULADOR

INVERSOR MEDIANTE
COMPOSITE PULSADOR LATERAL
CON EJE PARA PUNTAS
HEXAGONALES DE 1/4"
CON CONEXION DE BOLA
RETENEDORA Y PARA
VASOS DE 1/2"

LAR-840D
gulad )
MAZA SIMPLE
MODELO Capacidad Par Maximo RPM Peso Dimensiones mm Consu_Jmo sk s e Sallgia Us®
Nm Kg AXxB I/min de aire

LAR-AIH100 M6 68 11.000 0,80 183 x 122 300 1/4 Inferior *
NR-6SLD M6 - M10 110 8.000 1,20 185 x 172 300 1/4 Frontal * ¥
BEX-ISD009A2 M10 120 10.000 1,20 162 x 170 300 1/4 Inferior * %k
LAR-840D M12 270 10.000 1,40 150 x 180 300 1/4 Inferior * X%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ATORNILLADORES ELECTRICOS

6.35 mm REVERSIBLES ARRANQUE POR GATILLO REGULACION EXTERIOR ~ CONEXION RAPIDA  ANILLO DE SUSPENSION
PARA LA PUNTA

INVERSOR MEDIANTE [ LAH INVERSOR MEDIANTE
DESPLAZAMIENTO DE I w,” y PULSACION DE MANDO
= MANDO S e [0) !. -.\\'

LAR-4500 e TN

®99

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA TRANSFORMADOR EN DOTACION

INVERSOR MEDIANTE
DESPLAZAMIENTO DE
MANDO

LAR-4632

&

LAR-7000

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA

LAR-8000

L AL

CON DESCONEXION
PARADA AUTOMATICA TRANSFORMADOR EN DOTACION

INVERSOR MEDIANTE

L PULSACION DE MANDO
LAR-4550A Sy S

CON DESCONEXION TRANSFORMADOR EN DOTACION

PARADA AUTOMATICA

AC-4500TRFN AC-8000TRF

TRANSFORMADOR Y CABLES TOMA DE TRANSFORMADOR Y CABLES TOMA DE

RED Y ALIMENTACION A ATORNILLADOR s RED Y ALIMENTACION A ATORNILLADOR

PARA LAR-4500 Y LAR-4550A . PARA LAR-7000 Y LAR-8000

. Par Peso Dimensiones mm Voltaje Voltaje
MODELO Capacidad Nm RPM Kg AxB Eriesk salida Uso

LAR-4632 M2 - M4 0,2-1,8 1.000 0,50 247 x 37 230 VAC 230 VAC *
LAR-4500 M2 - M3 0,15-1 700 0,40 230 x 37 230 VAC 35V DC * k¥
LAR-7000 M3 - M4 0,7-2 700 0,67 270 x 44 230 VAC 30V DC * kX
LAR-8000 M3 - M5 12-3 550 0,67 270 x 44 230 VAC 30V DC * k¥
LAR-4550A M2 - M3 0,15-1 700 0,60 290 x 37 230 VAC 35V DC * k¥




PUNTAS DE ATORNILLADOR Y ADAPTADORES

MODELO 0 . MODELO O e MODELO O =
P-1001T 1 25 P-T6T 6 25 P-21025T 25 25
P-1002T 2 25 P-T7T 7 25 P-21003T 25
3 8
9
@

3
P-1003T 25 p-T8T 25 P-21004T 4 25
P-TOT 25 P-21005T 5 25
- P-T10T 10 25 P-21006T 6 25
_ P-T15T 15 25 P-21008T 8 25
o 4 " P-T20T 20 25
P-1012T 2 25 p-To5T 25 25 _
= A S
pP-21225T 2,5 50
MODELO 0 e p-Ta0T 40 = P-21203T 3 50
P-1061T 1 50 _ P-21204T 4 50
P-1062T 2 50 P-21205T 5 50
P-1063T 3 50 HIODIELE ) ey P-21206T 6 50
R i s P-T107T 7 50
P-1072T 2 70 P-T109T 9 50 .
p— . - o % " PLANAS |
P-1083T 3 9 P-T115T 15 50 —
P-TlZOT 20 50 onelo = ‘ ' -
PT127T 27 50 P-1501T 5 08 25
i P-T130T 30 50 P-1502T 55 L 25
P-T140T 40 50 P-1503T 6 . 25

-

MODELO (4] pis ) P-1504T 7 1,2 25
TORX INVIOLABLE

P-413031T 1 65 P-1505T 8 12 25
2 65 ——

P-413042T

MODELO @ - e
POZIDRIV wll MODELO aa
P-T7HT 7 25 |
o TaHT o 25 P-1521T 5 08 50
-MODELO 9 oot . » P-1524T 6 1 50
mm P-T10HT 10 25 P-1525T ! ! %0
P-1001PZT 1 25
P-T15HT 15 25
P-1002PZT 2 25 o T20HT 20 -
P-1003PZT 3 25 I
P-T25HT 25 25 PLANAS CON
o e P-T27HT 27 25 CASQUILLO GUIA
P-T30HT 30 25
T o - e % 2 S e )
mm
P-1061PZT 1 50 ADAPTADORES MODELO 2 0 =
) w mm
P-1062PZT 2 50 MAGNETICOS P-600LT 5 091 95
P-1063PZT 3 50 - ’

@ P-6002T 55 097 95
P-6003T 7 117 95
ADAPTADORES MODELO O e P-6004T 10 1,4 95
A CUADRADILLO P-BH42IMT  Magnético 60
_ P-BH423MT Magnético 75 ADAPTADOR ROSCA
"ADAPTADOR HEX. 1/4 A HEMBRA 3/8-24 A HEX. 1/4
MODELO ] T ROSCA MACHO 3/8 -24
P-5002T 14" 50 *
P-5003T /4" 75

P-5012T 3/8" 50 MODELO @ Rosca 5= MODELO Rosca P
P-5013T 3/8" 75 AC-ADH1438 1/4 3/8-24M 40 AC-AD38H14 3/8-24H 1/4 45

CARWIND)




KITS TALADRO Y ATORNILLADOR

MODELO PT-M24K
ATORNILLADOR 1.800 RPM PT-404KC *
TALADRO CAPACIDAD BROCA@ 10 mm PT-230BPA *
7 PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4";

3 PHILLIPS, 1 PHILLIPS DOBLE Y 3 PLANAS

5 BROCAS HSS

2 CONECTORES A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO

PESO: 3,60 Kg

MODELO PT-M24H

~ ATORNILLADOR 800 RPM PT-404HC *

TALADRO CAPACIDAD BROCA@ 10 mm PT-230BPA *
7 PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4";

3 PHILLIPS, 1 PHILLIPS DOBLE Y 3 PLANAS

5 BROCAS HSS

2 CONECTORES A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO

PESO: 3,70Kg

MODELO LAR-M74l -
ATORNILLADOR 1.800 RPM LAR-404IC =
TALADRO CAPACIDAD BROCA@ 10 mm LAR-702BPA  *x*

7 PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4":

3 PHILLIPS, 1 PHILLIPS DOBLE Y 3 PLANAS
5 BROCAS HSS

2 CONECTORES A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

PESO: 3,50 Kg

MODELO LAR-M74H
ATORNILLADOR 800 RPM LAR-404HIC  *x%
TALADRO CAPACIDAD BROCA@ 10 mm LAR-702BPA  *x%
7 PUNTAS HEXAGONALES DE 1/4™

3 PHILLIPS, 1 PHILLIPS DOBLE Y 3 PLANAS

5 BROCAS HSS

2 CONECTORES A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO

PESO: 3,60Kg

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA 0 6 mm

-

ARWIND,

ARRANQUE POR GATILLO

INVERSOR MEDIANTE

LAR-TPRO0610

6 )
@ ‘

COMPOSITE

LAR-602

6
2.800

GATILLO PROGRESIVO

6 NITTO KOHKI

N-ADRG65 REGULADOR DE
. VELOCIDAD
GATILLO
6 \ PROGRESIVO
REVERSIBLE
MODELO Capacidad RPM PeiEleeEs [ Rosea Potencia Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entrgda Sallfia Us@
@ Broca mm w Kg AxB I/min de aire  de aire
LAR-TPR0610 6 2.600 AUTOMATICO/3/8 - 24 250 0,60 158 x 141 300 1/4 Inferior * %
LAR-602 6 2.800 LLAVE /3/8 - 24 250 0,60 138 x 126 300 1/4 Lateral * %
N-ADR65 6 2.900 LLAVE /3/8 - 24 250 0,80 168 x 146 300 1/4 Inferior %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA @ 10 mm

B =

! ARRANQUE POR GATILLO

t

INVERSOR MEDIANTE
IANDO

INVERSOR MEDIANTE

PT-232BPA

&

LAR-232IBPA
D) 10 )

REVERSIBLE 1.800 REVERSIBLE

ARWIND)

t

INVERSOR MEDIANTE

t

INVERSOR MEDIANTE

LAR-TPR1010 LAR-706PA
10 A\ 10 ; )
1.800 REVERSIBLE 1.800 REVERSIBLE

WODELO SIS o porarocessrosea POt Feso Omerionesmm conamo favate saiee
PT-232BPA 10 1.800 AUTOMATICO/ 3/8 - 24 350 1,20 185 x 164 350 1/4 Inferior *
LAR-232IBPA 10 1.800 AUTOMATICO/3/8 - 24 350 1,20 184 x 165 350 1/4 Inferior * %
LAR-TPR1010 10 1.800 AUTOMATICO/3/8-24 350 1,10 194 x 153 350 1/4 Inferior * X
LAR-706PA 10 1.800 AUTOMATICO/3/8-24 400 1,40 189 x 170 400 1/4 Inferior * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA @ 10 mm

B =

! ARRANQUE POR GATILLO

REGULADOR DE
VELOCIDAD

LAR-702BPA N-ADR100 L2z
10 10 ) ~ e
Y @ NITTO KOHKI
AIR DRILL

EN

=

‘.

t

INVERSOR MEDIANTE
MANDO

PT-230BPA LAR-231IBPA
10 10 )
REVERSIBLE

MODELO oot RPM  Portabrocas/Rosca i@ FRgo  Pimenaissmm o Coteime EaREta o e Uso
LAR-702BPA 10 2.000 AUTOMATICO/3/8-24 380 1,20 183 x 165 350 1/4 Inferior * X
N-ADR100 10 2.000 LLAVE /3/8 - 24 400 1,10 186 x 153 400 1/4 Inferior *x kX
PT-230BPA 10 2.200 AUTOMATICO/3/8 - 24 350 1,10 183 x 164 350 1/4 Inferior *
LAR-231IBPA 10 3.200 AUTOMATICO/3/8 - 24 300 1,20 184 x 165 350 1/4 Inferior * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA @ 13 mm

B =

! ARRANQUE POR GATILLO

DG-PV13C
13

GATILLO PROGRESIVO

e

DG-PV13C-BRAZO

BRAZO DE AVANCE PARA DG-PV13C

LAR-233BPA

MODELO Capacidad RPM RS [ Resea Potencia  Peso Dimensiones Consymo Entra_lda Sallfia Usa
@ Brocamm w Kg mmAXx B I/min de aire deaire
DG-PV13C 13 350 LLAVE /1/2 - 20 400 1,95 230 x 167 450 1/4 Inferior % % %
LAR-233BPA 13 400 AUTOMATICO / 3/8 - 24 400 1,80 227 x 165 350 1/4 Inferior %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA @ 13 mm

-

ARRANQUE POR GATILLO

\
=

INVERSOR MEDIANTE

LAR-237BPA

13 )
800 REVERSIBLE
Y

INVERSOR MEDIANTE
MANDO

LAR-TPR1310

13 N
800 REVERSIBLE

COMPOSITE

DG-PV13B
13 i

2 VELOCIDADES
GATILLO PROGRESIVO

SELECTOR DE VELOCIDAD

LAR-237BPA 13 800 AUTOMATICO / 3/8 - 24 400 1,80 211 x 165 350 1/4 Inferior *x X
LAR-TPR1310 13 800 AUTOMATICO / 3/8 - 24 400 1,30 221 x 155 350 1/4 Inferior * X
DG-PV13B 13 1.450/1.950 AUTOMATICO /1/2-20 500 2,45 246 x 189 450 1/4 Inferior &% %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA @ 16 mm

B =

! _  ARRANQUE POR GATILLO

DG-PV16B
16 ,
600 SELECTOR DE VELOCIDAD
850

2 VELOCIDADES
GATILLO PROGRESIVO

LAR-TR1610

16
800
MODELO Capacidad RPM PeiEeeEs [ Resea Potencia Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entrgda Sallfia Us®
@ Brocamm w Kg AxB I/min de aire  deaire
DG-PV16B 16 600 / 850 LLAVE / B16 500 3,20 290 x 167 600 10mm  Inferior & %%
LAR-TR1610 16 800 LLAVE / 1/2 - 20 800 3,60 373 x 164 500 3/8 Inferior * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm




TALADROS CAPACIDAD BROCA 0 32 mm

—p-

ARRANQUE POR GATILLO

DG-PV32A04X

@

DG-PVR32A04X

OO®

MODELO Capacidad RPM Portabrocas / Eje Potencia Peso Dimensiones mm Consgmo Entrgda Sallt'ia Use

@ Brocamm w Kg AxB I/min de aire de aire
DG-PV32A04X 32 380 CONO MORSE N° 3 1.850 9,50 335x 410 1.100 Espiga Frontal * KK
DG-PVR32A04X 32 380  CONO MORSE N° 3 1.450 9,50 335 x 410 1100 D19MM  pontal xokk

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 19 mm




TALADROS RECTOS

-

ARRANQUE POR PALANCA

LAR-710CZ
10

—

INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

COMPOSITE

|6

LAR-TR120PA LAR-129CZ
10 ; 10
4.000

COMPOSITE

—p

INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

KPT-74BPA LAR-TR400PA

10 13 @ N
REVERSIBLE

MODELO gcgfggiad:-,% RPM Portabrocas / Rosca Pot(j\:‘ncia PEZO Dimenf\i)(()rges mm Col?;tjnmo Ifjr;traai:i: dS:I,':\(ier Uso
LAR-TR120PA 10 1.800 AUTOMATICO / 3/8 - 24 350 1,10 227 x 45 350 1/4 Trasera * X
LAR-710CZ 10 2.500 AUTOMATICO/3/8 - 24 350 1,00 229 x 45 350 1/4 Trasera *
LAR-129CZ 10 4,000 AUTOMATICO/3/8 - 24 350 1,00 229 x 45 350 1/4 Trasera *
KPT-74BPA 10 3.800 AUTOMATICO/ 3/8 - 24 350 1,10 205 x 45 350 1/4 Trasera *® %%
LAR-TR400PA 13 400 AUTOMATICO / 3/8 - 24 400 1,50 265 x 45 350 1/4 Trasera * ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS ACODADOS

ARRANQUE POR PALANCA

AC-P729B3

PINZA @ 3 mm

AC-P729B6

PINZA @ 6 mm LAR-729B
I 3-6

AC-P729B1428
ADAPTADOR CON ROSCA 1/4 - 28

o o

INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

LAR-64ADR

OO®
Y

INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

LAR-709RPA

OO®
Y

. .
10 TR 1]
RIZUATICTO0LE

-

INVERSOR MEDIANTE
PULSADOR DE BOTON

LAR-292 KPT-67ADR
10 13 )
REVERSIBLE

MODELO ch‘::g;d:ﬁn RPM Portabrocas / Rosca Pots:cia Pz;o Dimin:ié)r:(eg mm Coll;ri?:o E‘ltr:i?; S;I:ga Uso
LAR-729B 3y6 3.000 PINZA3y 6 mm 200 1,00 249 x 43 x 19 250 1/4 Trasera * X
LAR-64ADR 10 1.200 LLAVE /3/8 - 24 300 1,10 203 x 95 x 36 300 1/4 Trasera * X
LAR-709RPA 10 1500 AUTOMATICO/3/8 - 24 250 1,10 208 x 95 x 40 300 1/4 Trasera *x X
LAR-292 10 1.900 AUTOMATICO/3/8 - 24 250 1,00 197 x 105 x 40 300 1/4 Frontal *
KPT-67ADR 13 250 LLAVE /3/8 - 24 350 1,30 226 x 99 x 42 300 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




TALADROS - ROSCADORAS

Sencillo y rapido cambio del sentido de giro al disponer de inversor
en el mismo gatillo. Sin llegar a ser unas roscadoras convencionales
son usadas habitualmente para repaso y limpieza de roscas.

RAPIDA INVERSION DE
GIRO MEDIANTE GATILLO

A\

REVERSIBLE

MACHO NO INCLUIDO EN DOTACION

A\

REVERSIBLE

MACHO NO INCLUIDO EN DOTACION

S \C-823PM

PORTAMACHOS M3 - M10 cono B12
PARA LAR-823

MODELO Capacidad RPM Tipo / Rosca Peso Dimensiones mm Consm_lmo Entra}da Salu}ia U@
Macho Kg AxB I/min de aire de aire

LAR-822 M8 250 PORTABROCAS LLAVE 13 mm/ 3/8 - 24 1,40 205 x 160 350 1/4 Inferior *

LAR-823 M10 150 PORTAMACHOS / B12 1,80 240 x 160 350 1/4 Lateral * K X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PORTABROCAS

PORTABROCAS AUTOMATICOS CON AGUJERO PASANTE PARA HERRAMIENTA NEUMATICA Y ELECTRICA

Capacidad @ Dimensiones

MODELO Fijacion Peso g
Broca mm mm
AC-PCP638 08-6 3/8 - 24 UNF @38x55L 118
MODELO Capacidad @ Fijacion Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PCP1038 0,8-10 3/8 - 24 UNF @42 x63L 194
AC-PCP1012 0,8-10 1/2 - 20 UNF @42 x63L 194
MODELO Capacidad @ Fijacién Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PCP1338 2-13 3/8 - 24 UNF @A3xT6L 282
AC-PCP1312 2-13 1/2 - 20 UNF D43 x76L 282
MODELO Capacidad @ Fijacién Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PCM1038 0,8-10 3/8 - 24 UNF @43 x61L 236
AC-PCM1338 15-12 3/8 - 24 UNF @42 x61L 307
MODELO Capacidad @ Fijacion Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PQM1312 1,5-13 1/2 - 20 UNF @ 43x73L 316
MODELO Capacidad @ Fijacion Dimensiones Peso g
Broca mm mm

AC-PST1312 15-13 1/2 - 20 UNF D43 x70L 338




PORTABROCAS Y ACCESORIOS

PORTABROCAS DE LLAVE CON AGUJERO PASANTE PARA HERRAMIENTA NEUMATICA Y ELECTRICA

N\

Capacidad @ Dimensiones

MODELO o M Fijacion o Peso g
AC-PMANO0638 0,5-6 3/8 - 24 UNF @29x52L 96
AC-PMAN1038 1,5-10 3/8 - 24 UNF @32x59L 150
AC-PMAN1338 15-13 3/8 - 24 UNF DA2xT74L 285
AC-LLAVEMANO6 Llave portabrocas para AC-PMANO0638 16
AC-LLAVEMAN10 Llave portabrocas para AC-PMAN1038 /1338 40

PORTABROCAS AUTOMATICOS METALICOS PARA TALADROS ESTACIONARIOS
MODELO Capacidad @ Fijacion Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PMT638 0,5-6 3/8 - 24 UNF @ 30x69L 242
AC-PMT6B10 0,5-6 B10 @30x69L 242
MODELO Capacidad @ Fijacion Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PMT1038 1-10 3/8 - 24 UNF B41x86L 550
AC-PMT10B12 1-10 B12 D41x86L 550
MODELO Capacidad @ Fijacién Dimensiones Peso g
Broca mm mm
AC-PMT1338 1-13 3/8 - 24 UNF D46 x99 L 606
AC-PMT1312 1-13 1/2 - 20 UNF D46 x99 L 606
AC-PMT13B16 1-13 B16 D46 x99 L 606
MODELO Cg’:gg:’f‘ndmg Fijacién Dimer:fri""es Peso g
AC-PMT16B16 1-16 B16 @48 x 112 L 890
AC-PMT16B18 1-16 B18 @48 x 112 L 890

PIGAS DE SUJECION CON MANGO CONICO PARA PORTABROCAS DIN 228 / 238

Cono Morse Cono Portabrocas Longitud

MODELO DIN 228 DIN 238 mm Pesog
AC-CMP1B10 1 B10 85 60
AC-CMP1B12 1 B12 85 65
AC-CMP1B16 1 B16 95 95
AC-CMP1B18 1 B18 95 100
AC-CMP2B10 2 B10 97 120
AC-CMP2B12 2 B12 100 130
AC-CMP2B16 2 B16 105 140
AC-CMP2B18 2 B18 115 180
AC-CMP3B10 3 B10 117 260
AC-CMP3B12 3 B12 120 280
AC-CMP3B16 3 B16 127 300
AC-CMP3B18 3 B18 135 320
AC-CMP4B16 4 B16 150 620
AC-CMP4B18 4 B18 160 640

MODELO Descripcién Lorr:]gri]tud Peso g
AC-SDS12 Adaptador SDS-PLUS a rosca 1/2-20 UNF 65 45



REMACHADORA DE TUERCAS Y TORNILLOS

MODELO LAR-AP412RT #**x
CAPACIDAD TUERCAS M3 -M12 EN ALUMINIO Y ACERO
REMACHABLES M3 - M10 EN ACERO INOXIDABLE
CARRERA REGULABLE 1-7mm

TRACCION 18,5 kN

CONSUMO 2 litros/operacion

PESO 1,60Kg

DIMENSIONES 285 x 270 x 102 mm

MANDRILES Y BOQUILLAS PARA TUERCAS REMACHABLES
EN DOTACION M3, M4, M5, M6, M8, M10 y M12

MANDRILES Y BOQUILLAS PARA TORNILLOS REMACHABLES
OPCIONALES M4, M5, M6 Y M8

QU

COMPOSITE

La remachadora LAR-AP412RT ha sido desarrollada teniendo en cuenta los siguientes principios:

Uso continuo e intensivo, ergonomia y fiabilidad.

Esta fabricada en ABS moldeado, garantizando una alta resistencia al impacto con un minimo peso.

Doble funcion: Fijacion de tuercas y de tornillos remachables.

La remachadora LAR-AP412RT dispone de un sistema de intercambio rapido de mandriles y de un sencillo sistema
de regulacion de carrera, el cual asegura una correcta fijacion de la tuerca o el tornillo.

= ‘
MODELO Descripcion MODELO Descripcion MODELO Descripciéon

AC-AP412M3M PARATUERCAS DE M3 AC-AP412BM3 PARA MANDRILES DE M3 AC-AP412M4H PARATORNILLOS DE M4
AC-AP412M4M PARA TUERCAS DE M4 AC-AP412BM4 PARA MANDRILES DE M4 AC-AP412M5H PARA TORNILLOS DE M5
AC-AP412M5M PARA TUERCAS DE M5 AC-AP412BM5 PARA MANDRILES DE M5 AC-AP412M6H PARATORNILLOS DE M6
AC-AP412M6M PARATUERCAS DE M6 AC-AP412BM6 PARA MANDRILES DE M6 AC-AP412M8H PARATORNILLOS DE M8
AC-AP412M8M PARA TUERCAS DE M8 AC-AP412BM8 PARA MANDRILES DE M8

AC-AP412M10M PARA TUERCAS DE M10 AC-AP412BM10 PARA MANDRILES DE M10

AC-AP412M12M  PARATUERCAS DE M12 AC-AP412BM12 PARA MANDRILES DE M12

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




REMACHADORA DE TUERCAS Y TORNILLOS

SISTEMA DE INTERCAMBIO RAPIDO DE MANDRILES

Debe ser usado el mandril adecuado a la métrica del remache o tornillo remachable que vamos a utilizar.

El remache o tornillo remachable debe de introducirse y roscarse en el mandril con facilidad.

Es importante lubricar periédicamente el mandril y comprobar que durante el proceso de remachado no se deteriora
la rosca del mismo debido a una inadecuada seleccion de la carrera.

Para sustituir el mandril, debemos retirar la boquilla del frontal y liberarlo desenroscandolo del eje.
Para colocar el mandril en la herramienta enrosque el mismo haciendo coincidir el hexagono del mandril con el hexa-
gono del eje y de esta manera podré insertar la boquilla. No es necesario apretar excesivamente el mandril al eje, a

mano es suficiente.

Una vez insertada la boquilla, se debe ajustar con la contratuerca de la misma, la longitud adecuada al remache o
tornillo remachable que tengamos que utilizar.

SELECCION DE LA CARRERA

La seleccion de la carrera es un parametro muy importante, ya que un exceso
de carrera puede deteriorar la herramienta y también los materiales a remachar.
Por otro lado, una carrera insuficiente, significa que el remache puede no quedar
bien fijado.

Para la seleccion de la carrera tenemos que tener en cuenta el espesor del ma-
terial a remachar y las especificaciones del remache. De esta manera, para un
remache con una deformacion de 5 mm y una chapa con un espesor de 1 mm, la
carrera adecuada es de 4 mm. La carrera sera la diferencia entre la deformacion
del remache y el espesor de los materiales a remachar.

CARRERA MINIMA: 1 mm

No intente utilizar la herramienta con una carrera superior a la deformacién de la
tuerca remachable ya que dafiara la herramienta y es posible que no pueda liberar
el remache de la herramienta una vez fijado.

La herramienta dispone de un selector de carrera en el frontal. Con la herramienta
hacia nosotros girando el selector en sentido horario aumentamos la carrera y gi-
randolo en sentido anti horario disminuimos la carrera. El selector dispone de una
CARRERA MAXIMA: 7 mm escala numerada en el que se indica la carrera en mm.

FUNCIONAMIENT

1. Al aproximar y presionar ligeramente la punta del mandril con la tuerca o el tornillo remachable, se introduce automa-
ticamente mediante el giro del mismo.

2. Una vez introducidos la tuerca o el tornillo en el mandril, al presionar el gatillo de la remachadora, se produce la
fijacion mediante un movimiento de traccion.

3. Finalizada la fijacién, dejar de presionar el gatillo y el mandril girara automaticamente en sentido contrario, liberando
la tuerca o el tornillo, permitiendo la realizacién inmediata de la siguiente fijacion.

relativas al didmetro necesario del orificio previo, espesores minimos y maximos del tornillo o tuerca remachable que tengamos que fijar y ajustar correctamente los parametros

f Con el fin de evitar dafios importantes en la herramienta, es necesario usar tuercas y tornillos de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante
de la boquilla y de la carrera en la herramienta. Nuestro departamento técnico esté a su disposicion para asesorarles en cualquier duda durante su puesta en marcha.

CARWIND)




REMACHADORAS DE TUERCAS

1. INSERTAR LA TUERCA
REMACHABLE EN EL
CABEZAL ROSCADO DE
LAREMACHADORA

2. INTRODUCIR LA
TUERCAEN EL ORIFICIO
PREVIO DE LA CHAPA

3. ACCIONAR EL GATILLO
PARA REMACHAR LA
TUERCA

4. INVERTIR EL GIRO PARA
EXTRAER EL VASTAGO DE
LATUERCA

5. INTRODUCIR EL TORNILLO
PARA REALIZAR LA UNION
DE LAS CHAPAS

-—

LAR-1092N LAR-1093N
; ) )
wu) W

A |

o =4

%D

RAPIDA INVERSION DE
GIRO MEDIANTE GATILLO

LAR-1099P

En los modelos de remachadoras de tuercas LAR-1092N,
LAR-1093N y LAR-1099P la insercion de la tuerca rema- -
chable y la posterior extraccion del vastago de la misma, N

se realiza mediante la actuacion sobre el gatillo. REVERSIBLE

LAS MAQUINAS SE SUMINISTRAN CON UN UNICO CABEZAL A ELEGIR DENTRO DE SU CAPACIDAD

NOGELO  mpu  Coded | Cwdal  pewo Corewmo Dimensones B s
LAR-1092N 1.500 M3 - M6 M3 - M5 1,10 400 190 x 42 1/4 Inferior * ¥
LAR-1093N 600 M6 - M8 M3 - M6 1,20 400 210 x 42 1/4 Inferior * %
LAR-1099P 100 M6 - M10 M6 - M10 2,00 400 228 x 42 1/4 Lateral * X
MODELO Descripcién MODELO Descripcion
AC-CRTM3 PARATUERCAS DE M3 AC-CRTPM6 PARATUERCAS DE M6
AC-CRTM4 PARATUERCAS DE M4 AC-CRTPMS8 PARATUERCAS DE M8
AC-CRTM5 PARA TUERCAS DE M5 AC-CRTPM10 PARATUERCAS DE M10
AC-CRTM6 PARA TUERCAS DE M6
AC-CRTMS8 PARA TUERCAS DE M8

La capacidad méaxima indicada puede variar en funcion del material y su dureza. Con el fin de evitar dafios importantes en la herramienta, es necesario usar tuercas
remachables de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante relativas al diametro necesario del orificio previo, espesores minimos
y méximos de la tuerca remachable que tengamos que fijar y ajustar la presién de aire mediante un regulador en caso de trabajos con tuercas remachables de baja
dureza. Nuestro departamento técnico esta a su disposicion para asesorarles en cualquier duda durante su puesta en marcha.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




REMACHADORAS MANUALES

REMACHADORA DE TUERCAS

Remachadora de tuercas manual con sistema de
transmision de fuerza, que permite la colocacién de
grandes tuercas remachables con un minimo esfuerzo.
Cuerpo de aluminio y palancas de acero.

Equipada con un mecanismo de regulacion de carrera
y un sistema de liberacion rapida del vastago.

FX-EZM12

INCLUYE BOQUILLAS Y MANDRILES
. PARA M5, M6, M8, M10 Y M12
e LONGITUD: 580 mm PESO: 2,10 Kg

MANDRILES MACHO PARA BOQUILLAS PARA MANDRILES
TUERCAS REMACHABLES MACHOS Y HEMBRAS

MODELO Descripcion MODELO Descripcion
AC-EZM12M5M PARA TUERCAS DE M5 AC-FXBM5 PARA MANDRILES DE M5
AC-EZM12M6M PARA TUERCAS DE M6 AC-FXBM6 PARA MANDRILES DE M6
AC-EZM12M8M PARA TUERCAS DE M8 AC-FXBM8 PARA MANDRILES DE M8
AC-EZM12M10M  PARATUERCAS DE M10 AC-FXBM10 PARA MANDRILES DE M10
AC-EZM12M12M  PARATUERCAS DE M12 AC-FXBM12 PARA MANDRILES DE M12

REMACHADORA DE REMACHE ESTANDAR

Remachadora manual de brazo largo con palancas
ajustables. La boquilla ajustable permite prefijar el
punto de rotura pudiendo colocar el remache de forma
controlada. Cuerpo de ABS y palancas de acero.
Capacidad:

@ 4,0 - 6,4 mm - Remache Acero Inoxidable,
MagnalLock® y Monobolt®.

FX-MFX280SM

BOQUILLAS EN DOTACION:
‘-, . ESTANDAR: @ 4, 4,8, 6 y 6,4 mm

MAGNALOK®: 4,8 y 6,4 mm
MONOBOLT®: 4,8 y 6,4 mm
LONGITUD: 660 mm maximo.
PESO: 2,50 Kg




REMACHADORAS OLEO-NEUMATICAS

REMACHE 0 4 / 4,8 mm

LAR-1061RM

QY

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,32y4mm

= —

CON'PROLONGACION

RANNAYENS

ol

LAR-106RL

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,32,4y
4.8mm

CONSULTE DISPONIBILIDAD DE
BOQUILLAS PROLONGADAS

MODELO rem(;ac%?eczi;ljl? r?]?nio 'I":rl:aiz:zigr? le\l
LAR-1061RM @ 4 mm 6.000
LAR-106R1 @ 4,8 mm 8.000
LAR-106RL @ 4,8 mm 8.000
LAR-106SU @ 4,8 mm 8.000

L

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
©24,32,4y
4.8 mm

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR

@2.4,32,4y

4.8 mm

Carrera Peso
mm Kg
16 1,10
16 1,50
16 1,75
16 1,80

Consumo
litros/operacién

1
1,50
1,50
1,50

@umuYRh

Dimensiones mm
AxBxCxD

230 x 250 x 65 x 22
230 x 280 x 60 x 23
310 x 300 x 136 x 23
280 x 280 x 60 x 23

EL SISTEMA DE SUCCION
CONTINUO INCORPORADO
RETIENE EL REMACHE EN

LA BOQUILLA, PERMITIENDO
ACERCAR COMODAMENTE

EL MISMO AL ORIFICIO. UNA
VEZ REALIZADA LA OPERA-
CION, ENVIA RAPIDAMENTE
EL VASTAGO AL INTERIOR DEL
RECIPIENTE DE RECOGIDA.

Entrada
de aire

1/4
1/4
1/4
1/4

* * * »

La capacidad de la herramienta puede variar en funcién de la dureza y calidad del remache. Con el fin de evitar atascos y dafios importantes en la herramienta, es
necesario usar remaches de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante relativas al diametro necesario del orificio previo, espesores
minimos y maximos del remache que tengamos que fijar asi como montar en la remachadora la boquilla adecuada al diametro del vastago.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




REMACHADORAS OLEO-NEUMATICAS

REMACHE 0 4,8 mm

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,32,4y
4.8mm

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,32,4y
4.8 mm

EL SISTEMA DE SUCCION
CONTINUO INCORPORADO
RETIENE EL REMACHE EN

LA BOQUILLA, PERMITIENDO
ACERCAR COMODAMENTE EL
MISMO AL ORIFICIO. UNA VEZ
REALIZADA LA OPERACION,
ENVIA RAPIDAMENTE EL
VASTAGO AL INTERIOR DEL
RECIPIENTE DE RECOGIDA.

LAR-RS48CS

EL SISTEMA DE SUCCION
INCORPORADO RETIENE EL
REMACHE EN LA BOQUILLA,
PERMITIENDO ACERCAR
COMODAMENTE EL MISMO
AL ORIFICIO. UNA VEZ
REALIZADA LA OPERACION,
ENVIA RAPIDAMENTE EL
VASTAGO AL INTERIOR DEL
RECIPIENTE DE RECOGIDA.

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,32,4y
48 mm

INDICADA PARA

REMACHE DE @ 4.8 mm
DE ACERO INOXIDABLE

BOQUILLAS
PARA REMACHE

ESTANDAR REMACHADORA
?3.2,4y 4.8 mm AXIAL i
EL SISTEMA DE SUCCION
CONTINUO INCORPORADO
RETIENE EL REMACHE EN
LA BOQUILLA, PERMITIENDO
ACERCAR COMODAMENTE EL

MISMO AL ORIFICIO. UNA VEZ
COMPOSITE REALIZADA LA OPERACION,
EVACUA RAPIDAMENTE EL
VASTAGO A TRAVES DEL
CONSULTE DISPONIBILIDAD DE CONDUCTO DE RECOGIDA.
BOQUILLAS PROLONGADAS
MODELO Capacidad* Fuerza de Carrera Peso Consumo Dimensiones mm Entrada Usw
remache aluminio Traccion N mm Kg litros/operacién AxBxCxD de aire
LAR-TAR101 @ 4,8 mm 9.000 18 1,80 2 280 x 300 x 63 x 24 1/4 * %
LAR-TAR101S @ 4,8 mm 9.000 18 2 2 280 x 300 x 63 x 24 1/4 * %
LAR-AP148CS @ 4,8 mm 7.500 17 1,25 1,40 280 x 270 x 58 x 23 1/4 * kX
LAR-RS48CS @ 4,8 mm 9.000 16 1,50 1,50 400 x 90 x 57 x 22 1/4 *

La capacidad de la herramienta puede variar en funcién de la dureza y calidad del remache. Con el fin de evitar atascos y dafios importantes en la herramienta, es
necesario usar remaches de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante relativas al diametro necesario del orificio previo, espesores
minimos y maximos del remache que tengamos que fijar asi como montar en la remachadora la boquilla adecuada al diametro del vastago.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




REMACHADORAS OLEO-NEUMATICAS
REMACHE 0 6,4 mm

LAR-118R

QY

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@24,3.2,4,4.38,
6y 6.4mm

LAR-118RL

¥

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@2.4,32,4,48,
6y 6.4 mm

EL SISTEMA DE SUCCION
INCORPORADO RETIENE EL
REMACHE EN LA BOQUILLA,
PERMITIENDO ACERCAR
COMODAMENTE EL MISMO
AL ORIFICIO. UNA VEZ
REALIZADA LA OPERACION,
ENVIA RAPIDAMENTE EL
VASTAGO AL INTERIOR DEL
RECIPIENTE DE RECOGIDA.

LAR-AP264CS

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
B 4,48, 6
y 6.4 mm

INDICADA PARA
CONSULTE DISPONIBILIDAD DE SEX@ES(E) ?NEO?(I%iS"Ln;
BOQUILLAS PROLONGADAS
COMPOSITE
MODELO Capacidad* Fuerza de Carrera Peso Consumo Dimensiones mm Entrada Usa
remache aluminio Traccion N mm Kg litros/operacion AxBxCxD de aire
LAR-118R @ 6,4 mm 12.500 18 1,85 3 240 x 310 x 70 x 25 1/4 * X
LAR-118RL @ 6,4 mm 12.500 18 2,00 3 360 x 340 x 180 x 25 1/4 * X
LAR-AP264CS @ 6,4 mm 12.500 21 1,75 2 270 x 280 x 58 x 23 1/4 * kK

necesario usar remaches de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante relativas al diametro necesario del orificio previo, espesores
minimos y maximos del remache que tengamos que fijar asi como montar en la remachadora la boquilla adecuada al diametro del vastago.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

2 La capacidad de la herramienta puede variar en funcién de la dureza y calidad del remache. Con el fin de evitar atascos y dafios importantes en la herramienta, es




REMACHADORAS OLEO-NEUMATICAS

REMACHE ESTRUCTURAL Y ESTANDAR 0 6,4 mm

REMACHADORAS PARA REMACHE ESTRU

LAR-119RB

BOQUILLAS
PARA REMACHE
ESTANDAR
@32, 4,48 EL SISTEMA DE SUCCION
y 6/6.4 mm INCORPORADO RETIENE EL
BOQUILLAS N REMACHE EN LA BOQUILLA,
PARA REMACHE @}\)\‘ PERMITIENDO ACERCAR
ESTRUCTURAL (] COMODAMENTE EL MISMO
AL ORIFICIO. UNA VEZ
B BOQUILLAS REALIZADA LA OPERACION,
PARA REMACHE ENVIA RAPIDAMENTE EL
ESTANDAR “  VASTAGO AL INTERIOR DEL
24.8,6y6.4mm \ RECIPIENTE DE RECOGIDA.
BOQUILLAS INDICADA PARA
PARA REMACHE ; REMACHE DE @ 6.4 mm
ESTRUCTURAL DE ACERO INOXIDABLE

@48y 6.4mm

COMPOSITE

ES NECESARIO EL USO DE LA BOQUILLA
ADECUADAAL TIPO DE REMACHE A FIJAR:

* LISA PARA REMACHE ESTANDAR

* LABIADA PARA REMACHE ESTRUCTURAL

BOQUILLA PARA REMACHE BOQUILLA LABIADA PARA
ESTANDAR REMACHE ESTRUCTURAL

MODELO Capacidad* Fuerza de Carrera Peso Consumo Dimensiones mm Entrada Usa
remache aluminio Traccion N mm Kg litros/operacién AxBxCxD de aire

LAR-119RB @ 6,4 mm 17.200 21 2,25 3 290 x 330x 75 x 25 1/4 * X

LAR-AP364CSM @ 6,4 mm 16.000 26 1,80 3 300 x 300 x 58 x 23 1/4 * kXK

necesario usar remaches de calidad y seguir las recomendaciones técnicas e instrucciones del fabricante relativas al diametro necesario del orificio previo, espesores

j La capacidad de la herramienta puede variar en funcién de la dureza y calidad del remache. Con el fin de evitar atascos y dafios importantes en la herramienta, es
minimos y maximos del remache que tengamos que fijar asi como montar en la remachadora la boquilla adecuada al diametro del vastago.




CIZALLAS DE ALTO RENDIMIENTO PARA METAL

Cortes en metal sin deformacion ni rebabas, no siendo necesaria por su acabado la mecanizacion de los
< bordes. Corta todo tipo de perfiles con una amplia y clara vision de la linea de corte.

MODELO DR-1920 -k ’/ :

ALUMINIO 250 N/mm2 3 mm
ACERO 400 N/mmz 2 mm
ACERO INOXIDABLE 600 N/mm2 1,5 mm CORTE METAL
ACERO INOXIDABLE 800 N/mm2 1,3 mm NEUMATICA
VELOCIDAD DE CORTE 7 metros/minuto
CARRERAS POR MINUTO 3.000

CAPACIDAD DE CORTE

ANCHURA DE CORTE 5mm
RADIO MINIMO DE CURVA 200 mm
PESO 1,30Kg
DIMENSIONES A x B 290 x 68 mm
CONSUMO 350 I/min
ENTRADA DE AIRE 1/4
SALIDA DE AIRE Trasera

Chaeeits OO 0O

EL ORIFICIO NECESARIO PARA INICIAR UN CORTE DESDE UN CENTRO ES DE @ 14 mm

MODELO DR-1020-1 axx \
ALUMINIO 250 N/mm? 3 mm @
CAPACIDAD DE CoRTe  \CERO 400 Nimm: 2 mm
ACERO INOXIDABLE 600 N/mm?; 1,5 mm CORTE METAL
ACERO INOXIDABLE 800 N/mm?; 1,3 mm ELECTRICA

VELOCIDAD DE CORTE 5 metros/minuto
CARRERAS POR MINUTO 2.200

ANCHURA DE CORTE 5mm
RADIO MINIMO DE CURVA 200 mm
PESO 1,80 Kg
DIMENSIONES A x B 380 x 100 mm
POTENCIA 500 W

Caamm OO 00O
EL ORIFICIO NECESARIO PARA INICIAR UN CORTE DESDE UN CENTRO ES DE @ 14 mm
La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

CIZALLA DE GRAN APERTURA PARA CORTE DE MATERIAL DE BAJA
DENSIDAD Y RESISTENCIA COMO PLASTICO, CAUCHO, CUERO.
— e - =

TN

AC-CH300 AC-CH300S

CUCHILLA RECAMBIO CUCHILLA RECAMBIO
PARA LAR-SD300 PARA LAR-SD300

PARA CORTES RECTOS  PARA CORTES CURVOS

LAR-SD300
CUCHILLA AC-CH300 EN DOTACION

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

Capacidad de corte i i i
MODELO s [ GliE Peso Dimensiones mm Const_Jmo I/ Entra}da Salu_‘la Usw
o Kg AxB min de aire de aire
Caucho Plastico
LAR-SD300 3mm 2,5mm 2.500 1,50 305 x 77 500 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




CIZALLA DE ALTO RENDIMIENTO PARA

PLASTICO Y FIBRA

Cortes sin astillas en resinas sintéticas y plasticos laminados asi como corte limpio y sin polvo en tablero,

PVC, poliéster,.... con una amplia vision de la linea de corte.

MODELO DR-1950 kX
TABLERO PRENSADO: 5 mm
CAPACIDAD DE CORTE  PVC, ABS, PP, etc: 3 mm
POLIESTER, GFK, FORMICA: 2 mm
VELOCIDAD DE CORTE 6 metros/minuto
CARRERAS POR MINUTO ~ 3.000

ANCHURA DE CORTE 5mm

RADIO MINIMO DE CURVA 175 mm

PESO 1,30 Kg

DIMENSIONES A x B 290 x 68 mm

CONSUMO 350 I/min

ENTRADA DE AIRE 1/4

SALIDA DE AIRE Trasera

NO VALIDA PARA CORTE DE PLEXIGLAS

L/ﬁ/UI/MI% & D Q O O CORTE PLASTICO Y FIBRA
EL ORIFICIO NECESARIO PARA INICIAR UN CORTE DESDE UN CENTRO ES DE @ 14 mm NEUMATICA

La capacidad méxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

CABEZALES DE CIZALLAS ADAPTABLES A TALADROS ELECTRICOS O DE

BATERIA CON CUELLO DE @ 43 mm

CORTE METAL

&

CORTE PLASTICO Y FIBRA

-

MODELO DR-62510 **% MODELO DR-62520 o
ALUMINIO 250 N/mm? 2 mm TABLERO PRENSADO: 5 mm
ACERO 400 N/mm? 1,3 mm CAPACIDAD DE CORTE PVC, ABS, PP, etc: 3 mm

CAPACIDAD DE CORTE ACERO INOXIDABLE 600 N/mm? 1 mm POLIESTER, GFK, FORMICA: 2 mm
ACERO INOXIDABLE 800 N/mm* 0,7 mm  RPM RECOMENDADA 2.000 - 3.800

RPM RECOMENDADA 2.000 - 3.800 ANCHURA DE CORTE 5 mm

ANCHURA DE CORTE 5mm RADIO MINIMO DE CURVA 175 mm

RADIO MINIMO DE CURVA 100 mm PESO 0,60 Kg

PESO 0,60 Kg NO VALIDA PARA CORTE DE PLEXIGLAS

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

Cuchilla central AC-DR010135 AC-DR010135 AC-DR01002 AC-DR01001 AC-DR01002

Cuchilla central carburo

de tungsteno. OPCIONAL AC-DR1002HM

m_ =~ Set cuchillas laterales AC-DRBG13574 AC-DRBG35146 AC-DRBG20600 AC-DRBG10600 AC-DRBG20600

Set cuchillas laterales con
= = = lecubrimiento de titanio. OPCIONAL ACEBREC0c00S

00QC
(= Kit pasador cuchilla central AC-DRBG12555 AC-DRBG35155 AC-DRBG12555 AC-DRBG12555 AC-DRBG12555
30003
= Guia ajustable de 500 mm AC-DR10061 AC-DR10061 AC-DR20064 AC-DR10061 AC-DR20064
\ para cortes en linea recta. OPCIONAL  S/01 S/01 S/02 S/01 S/02

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




CIZALLAS PARA METAL

4,
..‘

BEX-MSA1

LAR-262A

AC-C261 CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-262A

AC-C261B CUCHILLA RECAMBIO PARA BEX-MSA1
La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

Capacidad de corte
MODELO Anchura

. Peso Dimensiones mm Consumo Entrada  Salida
Carreras/ minuto : . : Uso
Aluminio Hierro de corte Kg AxB I/min deaire  deaire
BEX-MSA1 1,6 mm 1,2 mm 5mm 2.600 1,00 255 x 59 350 1/4 Trasera *
LAR-262A 1,6 mm 1,2 mm 5 mm 2.000 1,30 210 x 168 350 1/4 Inferior * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




CIZALLAS PARA METAL

BEX-SCA1

LAR-2632A

AC-C2631 CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-2632A
AC-C2631B CUCHILLA RECAMBIO PARA BEX-SCAL

La capacidad méxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

ROEDORA PARA REALIZAR CORTES EN CURVAS
SIN DEFORMACION EN METAL DE PEQUENO
ESPESOR. EL ORIFICIO NECESARIO PARA INICIAR
UN CORTE DESDE UN CENTRO ES DE @ 12 mm.

LAR-327

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

Capacidad de corte Anchura . Peso Dimensiones mm  Consumo  Entrada  Salida
MODELO Carreras/minuto : X : Uso
Aluminio Hierro de Corte Kg AxB I/min de aire de aire
BEX-SCA1 1,6 mm 1,2 mm - 2.600 1,00 292 x 80 350 1/4 Trasera *
LAR-2632A 1,6 mm 1,2 mm - 2.000 1,30 256 x 188 350 1/4 Inferior *x X
LAR-327 1,6 mm 1,2 mm 5,5 mm 3.000 1,00 175 x 110 300 1/4 Frontal * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LAR-6072 NS LAR-6073

CUCHILLAAC-CR6072 CUCHILLAAC-CR6073
EN DOTACION EN DOTACION

REGULADOR Y LLAVE DE
PASO DE SEGURIDAD

REGULADOR Y LLAVE DE
PASO DE SEGURIDAD

LAR-6076

LAR-6074

CUCHILLAAC-CR6074 CUCHILLAAC-CR6076
EN DOTACION EN DOTACION
Capacidad de corte @ mm Presion Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida
MODELO § o : ‘ Uso
Hierro no acerado Cobre Plastico Kg/cm Kg AxB l/loperacion deaire  de aire
LAR-6072 0,5 1 2 40 0,18 142 x 30 0,20 1/4 Lateral *x %
LAR-6073 1 1,6 4 60 0,25 172 x 36 0,20 1/4 Lateral * X
LAR-6074 2 2,6 5 140 0,46 190 x 45 0,30 1/4 Lateral * X
LAR-6076 2,8 &3 6,5 280 0,90 240 x 55 0,60 1/4 Lateral * X

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




REGULADOR Y LLAVE DE
PASO DE SEGURIDAD

LAR-6078 LAR-MSP30

CUCHILLAAC-CR6076 CUCHILLAAC-CR6076
EN DOTACION EN DOTACION
ACCIONAMIENTO POR VALVULA
DE PEDAL NO INCLUIDO
Capacidad de corte @ mm Presion Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida
MODELO 2 L X N Uso
Hierro no acerado Cobre Plastico Kg/cm Kg AxB l/loperacion  deaire  deaire
LAR-6078 4 4,8 8 450 0,90 335 x 56 1 1/4 Lateral * X
LAR-MSP30 4 4,8 8 450 1,20 300 x 56 1 1/4 Lateral * X

CUCHILLAS PARA ALICATES

AC-CR6072 AC-CR6073
CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6072 (S2) CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6073 (S4)

AC-CR6074 AC-CR6076

CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6074 (S5) CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6076, LAR-6078
PARA CORTE DE METAL Y LAR-MSP30 (S8P) PARA CORTE DE METAL
AC-CR6074FD6 AC-CR6076FD8P

CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6074 (FD6) CUCHILLA RECAMBIO PARA LAR-6076, LAR-6078
PARA CORTE DE PLASTICO Y LAR-MSP30 (FD8P) PARA CORTE DE PLASTICO

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

CARWIND)




CORTADORES NEUMATICOS

Los cortadores neumaticos estan diseiiados para simplificar y mejorar el proceso de corte de alambre
para pretensado de @ 4 mm hasta @ 10 mm (acero a 180 Kg/mm?), cordon de acero de 3/8" (7 x @ 3 mm)
hasta 5/8" (7 x @ 5 mm), cable eléctrico con cubierta plastica de @ 17 mm, varilla corrugada (REA) hasta
0 16 mm, cadena de @ 4 hasta @ 12,5 mm, para recortar figuras geométricas en mallazo y para uso en
industria en general, con una operacion rapida, limpia y sin esfuerzo por parte del operario.

et

TODOS LOS CORTADORES INCORPORAN UNA
~ EMPUNADURA DE SUJECION A EXCEPCION DEL
- MODELO LAR-RC6

Capacidad de corte

OCEIo el s W ol W N I el O
70 Kg/mm? 180 Kg/mm?

LAR-RC6 6 a4 LAR-RCCB80LAP 60 3,20 440 x 200 x 220 x 69 x 33,50 4 3/8 Lateral &% x%
LAR-RC6L @6 a4 LAR-RCC80LAP 60 3,50 880 x 250 x 670 x 69 x 33,50 4 3/8 Lateral % %%
LAR-RC8 28 a5 LAR-RCM60L 60 5,80 500 x 250 x 270 x 71 x 43 7 3/8 Lateral %%
LAR-RC8L 28 @5 LAR-RCM60L 60 7,20 900 x 250 x 670 x 71 x 43 7 3/8 Lateral % %%
LAR-RC8XL 28 @5 LAR-RCM60L 60 8,70 1.005 x 250 x 870 x 71 x 43 7 3/8 Lateral % %%
LAR-RC10 @ 10 6 LAR-RC1260TM 40 8,00 760 x 250 x 450 x 154 x 56 15 3/8 Lateral % %%
LAR-RC10L @10 g6 LAR-RC1260TM 40 8,50 960 x 250 x 650 x 154 x 56 15 3/8 Lateral ® %%
LAR-RC12 @12 ?8 LAR-RC1260TM 20 10,00 640 x 270 x 350 x 154 x 56 24 3/8 Lateral %%
LAR-RC12L @12 78 LAR-RC1260TM 20 12,00 940 x 270 x 650 x 154 x 56 24 3/8 Lateral % %%
LAR-RC16 @16 211 LAR-RC168060R 10 18,00 1.154 x 270 x 800 x 278 X 68 48 3/8 Lateral % %%

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




CUCHILLAS PARA CORTADORES NEUMATICOS

(LAR-RCCSOLAP
PARA LAR-RC6/6L

@ Max. @ 4 mm
m Max. 2 x @ 3 mm

Max. 180 Kg/mm?

=

(LAR-RCL60C

PARA LAR-RC6/6L
CABLE DE COBRE CON
CUBIERTA PLASTICA
Max. @ 13,4 mm

Max. @6 mm Seccién Max. 1 x 35 mm?

Max. 70 Kg/mm? )

[]

(LAR-RCM60L
PARA LAR-RCS8/8L/8XL

=T |

/

Max. @ 8 mm

o "\ (LAR-RCMG60AS

o ©> PARA LAR-RCB8/8L/8XL

B Max. @ 8 mm
Max. 70 Kg/mm?

Max. 70 Kg/mm?

Max. 70 Kg/mm? £
! PAS i )
(LAR-RCMSOL " (LAR-RCL60L A
PARA LAR-RC8/8L/8XL o  ©> PARA LAR-RC8/8L/8XL C ko ©
Max. @5 mm <o _ S A COBRE Y ALUMINIO — I
Max. 180 Kg/mm? [T  Max.25x6mm -
Max. @7 mm

e
\///' , Max. @ 10 mm

CUBIERTA PLASTICA
Max. @ 17,5 mm
Seccién Max. 1 x 70 mm?

J
(LAR-RC1260TSC - /T ) (LAR-RC1280TM
PARA LAR-RC10/10L fLJ tf};;&’:__:—_t:—ﬁ_; S PARA LAR-RC10/10L/12/12L
A CABLE DE COBRE CON r\\_ Ol ©

() Max.@6mm RC10

Max. @8 mm RC12
Max. 180 Kg/mm?

CORDON
DE ACERO

(LAR-RC1260TM
PARA LAR-RC10/10L/12/12L

(LAR-RC1260AS
PARA LAR-RC10/10L/12/12L

, Max. 210mm RC10
ALY |

aaad ) Max. @12mm RC12

Max. @12mm RC12 7
} Max. 70 Kg/mm?
Max. 70 Kg/mm2 AN %ﬁ & (D Rgmm Y,
(LAR-RC1280TS 5 /2T ) (LAR-RC168060R P
PARA LAR-RC12/12L \/] &0 L — o PARA LAR-RC16 ~ -
NS T S
CORDON DE ACERO —+ CORDON
DE ACERO
Max. @ 12,5 mm (7 x @ 4 mm) . N, AN Max. @ 16 mm
Max. 180 Kg/mm? Max. @ 15,8 mm (7 x @ 5 mm) e G Max. 70 Kg/mm?
) \ Max. 180 Kg/mm? )
BARRAS DE ACERO CABLE DE COBRE CON
PRETENSADOS CUBIERTA PLASTICA

ACERO CORRUGADO - MAL

CORDON DE ACERO
LAZO

s

Ante cualquier problema de corte, envienos informacion y una muestra de material para realizar las pruebas necesarias para determinar el cortador y la cuchilla adecuada.




SIERRAS DE SABLE

MANGUERA SILENCIADORA

@ NITTO KOHKI
SUPER SAW

DOTACION: y DOTACION: DOTACION: >

1 HOJA DE 24 DIENTES 1 HOJA DE 24 DIENTES 2 HOJAS DE 32 DIENTES

1 HOJA DE 32 DIENTES 1 HOJA DE 32 DIENTES SISTEMA DE DOBLE PISTON DE BAJA
PUEDE SER USADA COMO LIMADORA VIBRACION. LOS ANILLOS DE PISTON
CON LIMAS DE VASTAGO DE @ 6 mm MINIMIZAN LA PERDIDA DE POTENCIA,

PROPORCIONANDO UN EFICIENTE CORTE.

{0 TV |
MU TICTOOLE

2

SISTEMA DE TRANSMISION
MEDIANTE ENGRANAJES

RACOR ARTICULADO
Y GIRATORIO

KPT-730 LAR-3166

REGULADOR

DOTACION: DOTACION:

2 HOJAS DE 32 DIENTES 1 HOJA DE 14 DIENTES
INDICADA PARA TRABAJOS EN ESPACIOS REDUCIDOS. 1HOJADE 18 DIENTES
CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE. 1HOJADE 24 DIENTES

1 RACOR ARTICULADO
PUEDE SER USADA COMO LIMADORA
CON LIMAS DE VASTAGO DE @ 5 mm.
CUERPO CUBIERTO DE COMPOSITE.

. Gama de sierras CENGAR con certificacion ATEX Gama de sierras BIAX
cengar disponibles en paginas 262 - 265 @pmmnﬂ Power disponibles en paginas 221

MobELo e mm . Canerasminuto  FE0 DIMETAGER MM €O e deare U0
PT-313 16 10 10.000 0,60 238 x 42 250 1/4 Lateral *
LAR-3165 3 10 5.000 1,00 240 x 40 250 1/4 Trasera * ¥
N-SSW110 3 11 7.000 0,62 245 x 47 290 1/4 Trasera > Xk
KPT-730 4 12 5,300 0,60 207 x 39 250 1/4 Trasera * X
LAR-3166 5 25 5.000 1,00 262 x 49 250 1/4 Trasera * X

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




SIERRA PARA CORTE DE TUBOS Y PERFILES

DG-PPP35AX

ALTA POTENCIA Y DURACION. EL REGULADOR DE VELOCIDAD ASEGURA UNAS PERFECTAS Y CONSTANTES CONDICIONES EN EL CORTE, OPTIMIZANDO EL CONSUMO
DE AIRE. DISENADA PARA CORTES DE TUBOS Y PERFILES DE METAL Y MATERIALES PLASTICOS HASTA 300 mm DE DIAMETRO.
CON BRAZO DE SUJECION AJUSTABLE EN DOTACION CON CADENA DE 1 metro DE LONGITUD.

Capacidad corte Carrera . Peso  Dimensiones mm Consumo Entrada Salida
LS LB en tubo mm mm G Kg AxB I/min de aire de aire S
DG-PPP35AX @ 300 68 380 9,00 564 x 242 1.200 Espiga @19 mm Lateral * kK

HOJAS DE SIERRA

. p—
HOJAS DE SIERRA PARA HOJAS DE SIERRA PARA
PT-313, LAR-3165 Y KPT-730 N-SSW110
LONGITUD / ANCHURA / ESPESOR: 93/12 /0,6 mm LONGITUD / ANCHURA / ESPESOR: 98/12 /0,6 mm
MODELO N° DIENTES MODELO N° DIENTES
AC-HSC18 18 AC-BI001974434 14
AC-HSC24 24 AC-BI001974435 18
AC-HSC32 32 AC-B1001974433 24
AC-BI001974432 32
o e N | NP . i
HOJAS DE SIERRA PARA HOJAS DE SIERRA PARA
DG-PPP35AX LAR-3166
LONGITUD / ANCHURA / ESPESOR: 300/25/1,6 mm LONGITUD / ANCHURA / ESPESOR: 140/12 /0,6 mm
MODELO N° DIENTES MODELO N° DIENTES
AC-HSPPP350N 14 AC-HS316614 14
% . Gama de sierras CENGAR con certificacion ATEX AC-HS316618 e
cengar disponibles en paginas 262-265 AC-HS316624 2
AC-HS316632 32

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza.
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 19 mm




TIJERAS PODADORAS

LAR-6001BL

LONGITUD RECOGIDA: 2.050 mm
LONGITUD EXTENDIDA: 3.025 mm

LAR-6001B
CON CIERRE Y PALANCA DE SEGURIDAD

COMPOSITE

MODELO Capacidad de corte Peso Dimensiones mm Consumo Entra_lda Salngia Usa
Kg AxB llcorte de aire de aire

LAR-6001B 25 mm 0,70 270 x 131 0,80 1/4 Lateral * %

LAR-6001BL 25 mm 2,50 2.050/3.025 x 131 0,80 1/4 Lateral * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

CARWIND)




DESMONTALUNAS

Herramienta indicada para el corte LAR-3188 )
del adhesivo sellador de la lunas CUCHILLAC-14T EN DOTACION

LAR-518K  KIT COMPUESTO DE:
DESMONTALUNAS

2 VENTOSAS DOBLES

1 CORREA TENSORA CON TRINQUETE

5 CUCHILLAS DESMONTALUNAS:

C-1T, C-8T, C-14T, C-17T y C-26T
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

Gama de ventosas industriales
disponibles en paginas 280-283

Oscilaciones Peso Longitud Consumo Entrada Salida

S por minuto Ol Kg mm I/min de aire de aire S
LAR-3188 20.000 3° 1,30 210 300 1/4 Trasera *x %
LAR-518K 20.000 3° 1,10 200 300 1/4 Trasera *

C-1T C-8T C-9T C-9TR

LONGITUD DE CORTE: 50 mm LONGITUD DE CORTE: 18 mm LONGITUD DE CORTE: 24 mm LONGITUD DE CORTE: 24 mm
ﬁ » —
N\
C-10T C-10TR C-12T C-13T C-14T1
LONGITUD DE CORTE: 36 mm LONGITUD DE CORTE: 75 mm LONGITUD DE CORTE: 98 mm LONGITUD DE CORTE: 50 mm
— /__,\ — ) "x\\
( \ st ( e 7 3
w
C-17T C-17TB C-26T C-27T
LONGITUD DE CORTE: 36 mm LONGITUD DE CORTE: 26 mm LONGITUD DE CORTE: 90 mm LONGITUD DE CORTE: 45 mm

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

CARWIND)




DOBLADORAS-SOLAPADORAS PUNZONADORAS

LAR-324

LAR-325K

4 CABEZALES

PUNZONADORA
@4,55,65y 8
1 CABEZAL
DOBLADORA

KIT DOBLADORA-SOLAPADORAY PUNZONADORA
CON CABEZALES INTERCAMBIABLES. INCLUYE:

4 CABEZALES DE PUNZONADORA DE:
@4-55-6,5-8mm

1 CABEZAL DE DOBLADORA-SOLAPADORA
RACOR ARTICULADO Y GIRATORIO

CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO SENCILLO CAMBIO DE CABEZAL

La capacidad méxima de corte indicada puede variar funcion del material y su dureza

Capacidad de @ Punzén / Profundidad mm Solapa Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida
MODELO A X Uso
chapa mm hasta centro punzonado Anchura/Altura mm Kg AxB l/golpe de aire de aire
LAR-322 1,2 5/8 12,50/1 1,30 245 x 55 15 1/4 Lateral *
LAR-323 1,2 8/7 14/1 1,30 245 x 55 i 1/4 Lateral *
LAR-324 1,2 8/9 14 /1 1,30 205 x 155 15 1/4 Superior *
LAR-325K 1,2 8/6,35a7 13,50/1,3 1,50 271 x 51 1,5 1/4 Lateral *x X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LAPIZ GRABADOR

LAR-1209

* PARA MARCAR SOBRE METALES, VIDRIO, PIEDRA, CERAMICA, PLASTICO,
ETC. INDENTIFICANDO PIEZAS Y PERSONALIZANDO HERRAMIENTAS DEL
TALLER. SE UTILIZA TAMBIEN PARA REALIZAR EL CORTE EN LAS CABEZAS
AC-PG1209G

DE TORNILLOS PASADOS QUE SE DEBEN QUITAR.
PUNTA RECAMBIO DE CARBURO DE TUNGSTENO « MANGUERA DE ALIMENTACION DE 1,5 METROS.

MODELO Ciclos por minuto Peso Dimensiones mm Consm_lmo Entraga Sall(_:la Usa
Kg AxB I/min de aire de aire
LAR-1209 34.000 0,25 160 x 17 100 1/4 M Frontal * X

PLEGADORA DE CHAPA

+ HERRAMIENTA DISENADA PARA REALIZAR TRABAJOS DE PLEGADO
EN CHAPA, TANTO EN INTERIORES COMO EN EXTERIORES, DE UNA
FORMA RAPIDA Y PRECISA.

+ MEDIANTE LA CUNA DE NYLON REGULABLE POR DESPLAZAMIENTO

SE CONTROLA LA PRESION DE LA LEVA, PROTEGIENDO LA CHAPA DE
MARCAS.

FS-DS1000

MODELO Espesor de chapa Potencia Peso Dimensiones mm Const_:mo Entrgda Salu}a Usa
mm w Kg AxB I/min de aire de aire
FS-DS1000 3-9 370 1,50 230 x 60 300 1/4 Inferior * %

QUITAPUNTOS DE SOLDADURA CON ARCO

* GATILLO CON DOS NIVELES SECUENCIALES, CON EL PRI-
MERO SE REALIZA LA APROXIMACION DE LA FRESA Y CON
EL SEGUNDO EL AVELLANADO CON UNA ALTA PRECISION.

* ARCO ORIENTABLE EN DIFERENTES POSICIONES 360*

* REGULADOR DE PROFUNDIDAD DE AVELLANADO.

LAR-719

AC-BR3
FRESA @ 8 x 45 mm
MODELO 7 e il Arco dtil RPM. Peso Dimensiones mm Consgmo Entra_mda Sall(_ja Uso
Kg AxB I/min de aire de aire
LAR-719 8 55 mm 1.600 2,20 295 x 145 300 1/4 Inferior * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




MARTILLOS SACABOLLOS

AC-MZAC AC-MZAL AC-MZD

MAZA DE ACERO MAZA DE ALUMINIO MAZA DE PLASTICO DURO

MARTILLO DE PERCUSION SACABOLLOS CON 6 MAZAS EN DOTACION  MAZA DE PLASTICO MEDIO MAZA DE PLASTICO BLANDO MAZA DE PLASTICO
SUPER BLANDO
MODELO Golpes por Peso Dimensiones mm Consqmo Entrgda Sallg!a Us®
minuto Kg AxB I/min de aire de aire
LAR-334 1.000 1,00 118 x 91 150 1/4 Frontal * X

SACABOLLOS DE SUCCION POR GOLPE MEDIANTE MARTILLO DE INERCIA

AC-8240V78

VENTOSA @ 78 mm

AC-8240V115

VENTOSA @ 115 mm

LAR-8240

Sacabollos de succién por efecto vénturi con martillo de inercia deslizante de 1,5 kg de 400 mm de carrera. Permite
la eliminacién de la abolladura sin dafiar la pintura ya que mediante la succion por efecto vénturi, une las ventosas a
la chapa para que con el martillo de inercia sea extraida la abolladura.

Con mango y martillo de inercia de superficie moleteada para una mejor sujecion.

Manguera de alimentacion de 300 mm de longitud con valvula.

AC-8240V155 Ventosas de ¢ 78, 115y 155 mm en dotacién.
VENTOSA @ 155 mm
MODELO @ ventosas mm Peso Kg Longitud mm Entrada de aire Uso
LAR-8240 115y 155 3,20 590 1/4 * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




ESMERILADORA DE VALVULAS

LA HERRAMIENTA LAR-EV45 PERMITE UN ESMERILADO DE
LAS VALVULAS HOMOGENEO Y AUTOMATICO DEBIDO A SU
FUNCIONAMIENTO DE SENTIDO DE GIRO ALTERNATIVO DE
55°HACIA LA IZQUIERDA Y LA DERECHA.

MODELO LAR-EV45 xx
CICLOS POR MINUTO 800
OSCILACION 550
PESO (LAR-EV45 0,65 Kg) (CON MALETIN 2 Kg)
DIMENSIONESA X B 289 x 90 mm
CONSUMO 50 I/min
ENTRADA DEAIRE  1/4
SALIDA DE AIRE Lateral
DOTACION

@16 mm

@20 mm
5 VENTOSAS @30 mm

@ 35mm

@45 mm LAR-EV45
5 EJES DE VENTOSAS
LLAVE ALLEN

CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

VENTOSAS PARA LAR-EV45

MODELO Descripcion

EJE PARA VENTOSAS DE
LAR-EV45

MODELO Descripcién
AC-VEV16 VENTOSA 16 mm AC-VEEJ EJE PARA VENTOSAS
AC-VEV20 VENTOSA @ 20 mm
AC-VEV30 VENTOSA @ 30 mm
AC-VEV35 VENTOSA @ 35 mm
AC-VEV45 VENTOSA @ 45 mm

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




MICRO-LIMADORAS

@ NITTO KOHKI

MICRO AIR HAND
SUPER HAND LIGHT

N-MAHO5 MICRO AIR HAND @
LIMA PLANA 'Y REDONDA EN DOTACION

N-MAH16 MICRO AIR HAND @
LIMA PLANA'Y REDONDA EN DOTACION

N-SHL40 SUPER HAND LIGHT @
LIMA PLANA EN DOTACION

Limadoras para un acabado de precision por su pequefio
tamario, ligereza y con bajas vibraciones, lo cual permite una
mayor productividad por la reduccion de la fatiga al operario.

ARRANQUE POR DESPLAZAMIENTO

ACCESORIOS PARA N-MAHO05, N-MAH16 Y N-SHL40

SOPORTE OPCIONAL PARA LIMAS DIAMANTADAS CON VASTAGO
LIMAS CERAMICAS DE @ 3 mm - LONGITUD 65 mm # 140

AC-NLDR LIMA REDONDA

AC-NLDMC LIMAMEDIA CANA
AC-NLDP LIMA PLANA

AC-NPLMAH AC-NLDT LIMA TRIANGULAR

SOPORTE OPCIONAL PARA LIMAS CERAMICAS DE ESPESOR MAXIMO .

DE 3,2 mm y ANCHURA MAXIMA DE 20 mm. @ Gama de limadoras BIAX
Professional Power disponibles en paginas 218-220

Carrera @ Pinza Peso  Dimensiones mm Consumo Entrada Salida

LLEBEES mm mm ST Kg AxB I/min de aire de aire Uso
N-MAHO05 0,5 3 22.000 0,40 185 x 24 180 1/4 Trasera * K K
N-MAH16 2,2 3 11.000 0,40 185 x 24 180 1/4 Trasera * %k
N-SHL40 4 3 9.000 0,40 189 x 24 180 1/4 Trasera *x %k

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LIMADORAS

LAR-316

@

DOTACION:
LIMA MEDIA CANA, PLANA,
REDONDA Y TRIANGULAR

ADAPTADOR Y ACCESORIO
PORTA LIJAS OPCIONAL PARA
LAR-316 Y N-SH100A

AC-NPLSH100A

AC-NPLSH100A-1 ADAPTADOR ESPIGA @ 6 mm
AC-NPLSH100A  SOPORTE PORTALIJAS

LIMAS CON VASTAGO DE @ 6 mm
Y LONGITUD DE 115 mm PARA
LAR-316 Y N-SH100A

AC-LR316 LIMA REDONDA

AC-LMC316 LIMAMEDIACANA

AC-LP316 LIMA PLANA

B v
AC-LT316 LIMA TRIANGULAR
MODELO C?Tr]rn?ra Qrzir:m Carreras/minuto P;ZO
LAR-316 9 6 3.700 1,20
N-SH100A 9 6 3.700 1,10
N-ASH900 9 5 6.300 0,50

@ NITTO KOHKI
SUPER HAND

N-SH100A

@

DOTACION:
LIMA MEDIA CARA, PLANA,
REDONDAY TRIANGULAR

@ NITTO KOHKI
SUPER HAND

Z

.’/
,'-MARCHA

PARO

/ VALVULA MEDIANTE
~ MANDO GIRATORIO

N-ASH900

DOTACION:
LIMA MEDIA CARA, PLANA,
REDONDAY TRIANGULAR

COMPOSITE

LIMAS CON VASTAGO DE @ 5 mm
Y LONGITUD DE 100 mm PARA
N-ASH900

AC-NLR LIMA REDONDA

AC-NLMC LIMA MEDIA CARA

AC-NLP LIMA PLANA

R —
AC-NLT LIMA TRIANGULAR
Dimensiones mm Consymo Entra_da Sali(_ia U
AxB I/min de aire de aire
182 x 49 240 1/4 Trasera *
179 x 49 240 1/4 Trasera * %
195 x 36 200 1/4 Trasera * KK

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




BISELADORAS

Mini-biseladora para trabajos de biselado en todo tipo de aceros con corte recto. Las dos plaquitas de tres
cortes proporcionan un buen acabado de una forma rapida y rentable. El ajuste del bisel y el cambio de plaquita
: se realiza con una sencilla operacion. Permite biselados interiores y exteriores siempre que se disponga de un
——— % diametro minimo de sdlo 6,8 mm y de un espesor superior a 1,5 mm. Muy ligera con 500 gramos de peso.

@ NITTO KOHKI

MINI CIRCUIT BEVELER
N-CB0O1

CON 2 PLAQUITAS AC-PCCBO1
EN DOTACION

LAR-KCO1

CON 2 PLAQUITAS AC-PCCBO1
EN DOTACION

CAPACIDAD MAXIMA DE BISELADO

1

Diametro Minimo Radio minimo Profundidad minima Espesor minimo

'

[

PLAQUITAS DE CARBURO
DE TUNGSTENO PARA N-CBO1

BISELADO

8,30 x 8,30 x 8,30 mm
MODELO AC-PCCBO1
Tipo de corte Recto

Las plaquitas disponen de corte en las tres caras

AC-CB01GP78
BASE @ 78 PARA UNA MAYOR ESTABILIDAD AC-CBO1LC

_ . _ . _ GUIA + BASE @ 78 PARA TRABAJOS EN PIEZAS RECTAS
Si el espesor del material a biselar es de 1,5 mm, la capacidad queda reducida a 0,5 C

. Capacidad Angulo de Peso Dimensiones mm Consumo Entrada  Salida
0
LRSS NP PGS de biselado biselado Rt Kg AxB I/min de aire de aire 250
N-CBO1 2 de tres cortes 0-1C 450 28.000 0,50 129 x 64 350 1/4 Trasera * %k
LAR-KCO1 2 de tres cortes 0-1C 450 28.000 0,50 129 x 64 350 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




BISELADORAS

cuatro cortes proporciona un buen acabado de una forma rapida y rentable. El ajuste del bisel y el cambio |
de plaquita se realiza con una sencilla operacion. Permite biselados interiores y exteriores siempre que se l

disponga de un diametro minimo de 15 mm y de un espesor superior a 8 mm.

Biseladora para trabajos de biselado en todo tipo de aceros con corte recto y radio 2 y 3. La plaquita de -
o)

| —

@ NITTO KOHKI
CIRCUIT BEVELER
N-CB02

CON PLAQUITAAC-PCCB02
EN DOTACION

Diametro Minimo Radio minimo Profundidad minima Espesor minimo CAPACIDAD MAXIMA DE BISELADO

*E
E
s \“

. , PLAQUITAS DE CARBURO DE TUNGSTENO
(o) ‘ PARA N-CB02 9525952 mm
' MODELO AC-PCCBO02 AC-PCCBO02R2 AC-PCCBO02R3
Bo ) Llo) & Tipo de corte Recto Radio 2 Radio 3
'«_,...._,] B ——— Las plaquitas disponen de corte en las cuatro caras
o . Capacidad Angulo de Peso Dimensiones mm Consumo Entrada  Salida
LGBESS NP PEG IS de biselado biselado Rt Kg AxB I/min de aire de aire Uso
N-CB02 1 de cuatro cortes  0-2Cy 2Ry 3R 45° 13.000 1,80 150 x 118 400 1/4 Trasera %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

CARWIND)




BISELADORAS

Biseladora para trabajos de biselado en todo tipo de aceros con radio 3. Las dos plaquitas de cuatro cortes
proporcionan un buen acabado de una forma rapida y rentable. El cambio de plaquita se realiza con una
sencilla operacion. Permite biselados interiores y exteriores siempre que se disponga de un diametro minimo

de 22 mm y de un espesor superior a 5 mm.

@ NITTO KOHKI

SSwas. CIRCUIT BEVELER

L& -
SENCILLO CAMBIO DE PLAQUITAS

DEBIDO AL SISTEMA RAPIDO DE
LIBERACION DE LA BASE.

N-CBRO3

CON 2 PLAQUITAS AC-PCCBRO03
EN DOTACION

EL MANGO PUEDE SER AJUSTADO
EN TRES POSICIONES.

CAPACIDAD MAXIMA DE BISELADO

Diametro Minimo Radio minimo  Profundidad minima  Espesor minimo

=5 mm

PLAQUITAS DE CARBURO
DE TUNGSTENO PARA N-CBRO03

12,70 x 12,70 mm

MODELO AC-PCCBRO03
& Tipo de corte Radio 3
Las plaquitas disponen de corte en las cuatro caras
. Capacidad Angulo de Peso Dimensiones mm Consumo  Entrada Salida
0
MODELO N° Plaquitas de biselado biselado RPM Kg AxB I/min deaire  deaire Uso
N-CBR03 2 de cuatro cortes 3R 45° 12.000 2,20 142 x 91 650 1/4 Trasera &% %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




BISELADORAS

Robusta biseladora para trabajos exigentes de biselado en todo tipo de aceros con corte rectoyradio 2,3y 4. .

de plaquita se realiza con una sencilla operacion. Permite biselados interiores y exteriores siempre que se
disponga de un diametro minimo de 32 mm y de un espesor superior a 5 mm.

LAR-KC981

CON 3 PLAQUITAS AC-PC981
EN DOTACION

@ 150

Diametro Mini Radio mini Profundidad minima  Espesor minimo CAPACIDAD MAXIMA DE BISELADO

PLAQUITAS DE CARBURO DE TUNGSTENO PARA LAR-KC981 12,7 x 12,7 mm

MODELO AC-PC981 AC-PC981R2 AC-PC981R3 AC-PC981R4
Tipo de corte Recto Radio 2 Radio 3 Radio 4
Las plaquitas disponen de corte en las cuatro caras

’ Capacidad Angulo de Peso Dimensiones mm  Consumo Entrada Salida
0
MODELO NP IS de biselado biselado RPM Kg AxB I/min de aire de aire Uso
LAR-KC981 3 de cuatro cortes  0-4Cy 2R, 3Ry 4R 45° 10.000 3,80 295 x 158 900 1/4 Lateral * %X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm




CHAFLANADORA

===y Paratrabajos de chaflanado en todo tipo de aceros con corte recto y radio 2, 3 y 4. La plaquita de
: ~ cuatro cortes proporciona un buen acabado de una forma rapida y rentable. El ajuste del chaflan y el
_+  cambio de plaquita se realiza con una sencilla operacion. Permite el biselado exterior de tubos siempre

— que se disponga de un diametro minimo de 300 mm y de un espesor superior a 12 mm (en R4).
El angulo de chaflanado puede ser ajustado entre 15°y 45°.

@ NITTO KOHKI
MINI BEVELER

Dependiendo del material pueden ser necesarias realizar

varias pasadas para conseguir el chaflan maximo. N-AMBLO307

CON PLAQUITA AC-PC0307 EN DOTACION

ANGULO Y DIMENSIONES DE CHAFLAN | CAPACIDAD MAXIMA DE CHAFLANADO
LAS DIMENSIONES DEL CHAFLAN DEPENDEN DEL ANGULO SELECCIONADO

a B C

PLAQUITAS DE CARBURO DE TUNGSTENO PARA N-AMBLO0307 12,7 x 12,7 mm
MODELO AC-PC0307 AC-PC0307R2 AC-PCO307R3 AC-PC0307R4

Tipo de corte Recto Radio 2 Radio 3 Radio 4

Las plaquitas disponen de corte en las cuatro caras

. Capacidad de Angulo de Peso Dimensiones mm  Consumo Entrada  Salida
0
LORESS NP PEGES chaflanado chaflanado R Kg AxB I/min deaire  deaire S0
N-AMBL0307 1 de cuatro cortes  0-7Cy 2R, 3Ry 4R 15°y 45° 14.000 2,90 258 x 127 900 3/8 Lateral * k%

Bajo pedido puede estar disponible el modelo eléctrico N-EMB0307B

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




FRESADORAS

Para fresar y acanalar cantos en todo tipo de maderas
y plasticos. Con base y guia de recorte ajustable.

LAR-205

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm
FRESA NO INCLUIDA

Para fresar y acanalar cantos y ranurar en todo tipo
de maderas, plasticos y aluminio.

Ajuste gradual y sencillo de la profundidad girando
la placa base de apoyo de aluminio de @ 95 mm.

LAR-206B
@ 95
mm
OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm
FRESA NO INCLUIDA
MODELO @ Pinza RPM @ Capacidad Valvula Peso Dimensiones mm Consymo Entra.da de Sallqa Us®
mm Fresamm Kg AxB I/min aire de aire
LAR-205 6 20.000 25 Mando 0,80 210 x 95 350 1/8 Frontal *
LAR-206B 6 22.000 25 Palanca 0,40 175 x 95 350 1/4 Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS RECTAS PINZA @ 3 mm

ENTRE 56.000 Y 80.000 RPM

LAR-1205K KIT COMPUESTO DE:
-~ AMOLADORA LAR-1205

10 MUELAS CERAMICAS @ 3 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
oPCIONAL PINzA DE @ 2,38 mm (3/327) MALETIN DE PLASTICO

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

N-ALS5

?\-MARCHA

@ NITTO KOHKI
VALVULA MEDIANTE
AIR SONIC MANDO GIRATORIO

LAR-516

OPCIONAL PINZA DE @ 2,38 mm (3/32")

?\-MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

@B Gama de amoladoras BIAX
Professional Power diSponibles en paginas 200-210

wooeio TN wew  DMMTANT WS vawa T oriomiwenn GRS QU S u
LAR-1205K 3 80.000 10 100 Giratoria 0,20 16 x 140 200 1/4M Trasera *
N-AL55 3 56.500 5 105 Giratoria 0,25 22 x 130 200 1/4 Trasera & %%
LAR-516 3 56.000 15 100 Giratoria 0,20 16 x 140 200 1/4M Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS RECTAS PINZA @ 6 mm

ENTRE 23.000 Y 37.500 RPM

N-L35C

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

KPT-1220MS ‘ M

B g a mm_mm.s

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

@ NITTO KOHKI
AIR SONIC

N-L25B

il

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

LAR-25MDG

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

@ NITTO KOHKI
AIR SONIC

KPT-3200 Y "y [T _M.'l.

E g a mm_mw

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

MODELO a ri’]irr:‘za RPM '\(Aault;l:ix;t;c;rm?a Pot::lcia valvula PEZO D x Ln(::lngitud C()I?ri?:'lo Ifjr;traai\::i: dS:I:i;Irae Us®
N-L35C 6 37.500 16 220 Palanca 0,50 30 x 200 350 1/4 Trasera * %k
KPT-1220MS 6 32.000 25 250 Palanca 0,40 32 x 150 300 1/4 Trasera * %
N-L25B 6 27.000 20 250 Palanca 0,60 37 x 160 350 1/4 Trasera *x kX
LAR-25MDG 6 25.000 25 250 Palanca 0,40 34 x 120 250 1/4 Delantera *
KPT-3200 6 23.000 25 250 Palanca 0,42 39 x 150 300 1/4 Trasera * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

CARWIND)




ENTRE 20.000 Y 24.000 RPM
LAR-24DG LAR-NG624

a—_
@

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

24.000

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

PT-540 BEX-G210RA1

20.000

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

PT-540K1 BEX-G210RA1K
KIT COMPUESTO DE: KIT COMPUESTO DE:
AMOLADORA PT-540 AMOLADORA BEX-G210RA1
PINZAS DE @ 3y 6 mm PINZASDE @ 3y 6 mm

10 MUELAS CERAMICAS DE @ 3y 6 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

10 MUELAS CERAMICAS DE @ 3y 6 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

AMOLADORA DE GIRO A IZQUIERDAS

KPT-NG45ACS » : DG-PB35CL45XK

~ r ﬁ‘LJ.L MKI
@

FIENALTICTOOLE
OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

GIRO A IZQUIERDAS

MODELO [%] nF;inr;za RPM Mﬁul;/:ix;r;c;nrri?a Potsvncia valvula Plszo a x an:;gitud Col?ns#nmo Iii':at:il?ea dS:I;iirz Uso
LAR-24DG 6 24.000 25 300 Palanca 0,55 36 x 175 350 1/4 Delantera %%
LAR-NG624 6 24.000 25 300 Palanca 0,60 36 x 175 350 1/4 Lateral * ¥
PT-540 6 22.000 35 350 Palanca 0,55 40 x 170 350 1/4 Trasera *
BEX-G210RA1 6 20.000 35 350 Palanca 0,55 42 x 165 350 1/4 Trasera *
KPT-NG45ACS 6 20.000 40 390 Palanca 0,60 40 x 155 400 1/4 Delantera *& %%
DG-PB35CL45XK 6 22.000 35 500 Palanca 1,00 42 x 295 500 Espiga 10 mm  Trasera * ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS RECTAS PINZA @ 6 mm

ENTRE 16.000 Y 18.000 RPM
LAR-546 LAR-547

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm
SEGURO MEDIANTE PULSADOR DE BOTON
SALIDA DE AIRE TRASERA

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm
SEGURO MEDIANTE PULSADOR DE BOTON
SALIDA DE AIRE DELANTERA

LAR—NGGlS KPT—NGGSACS s !ﬂ:“;‘s%

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm OPCIONAL PINZADE @ 3 Y 8 mm

KPT-NG65ACR m

PARO

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

wobRLo  OPTE g PMaimonm  Poleca g, Feeo Orloiud Cosmo s salds
LAR-546 6 18.000 50 390 Palanca 0,75 42 x 195 400 1/4 Trasera *x %
LAR-547 6 18.000 50 390 Palanca 0,70 41 x 170 400 1/4 Delantera * %
LAR-NG618 6 18.000 50 390 Palanca 0,70 40 x 180 400 1/4 Lateral *x %
KPT-NG65ACS 6 16.000 65 660 Palanca 1,20 47 x 360 500 3/8 Lateral * kX
KPT-NG65ACR 6 16.000 65 660 Giratoria 1,20 47 x 310 500 3/8 Lateral * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS RECTAS PINZA @ 6 mm

ENTRE 7.500 Y 15.000 RPM

KPT-NG?SACS m

E g a mm_mmu

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

KPT-NG75ACR * "y [T _,MI.

E g a hlsum:lsw

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

" .PARO

MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

LAR-NG614
LAR-12DG

14.600

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

D-52665 LAR-NG607

-

®
DYNABRADE

OPCIONAL PINZADE @ 3 Y 8 mm OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

MODELO @ Pinza RPM @ Maximo mm Potencia Peso @ x Longitud Consumo Entrada Salida

mm Muela ceramica w el Kg mm I/min de aire de aire e
KPT-NG75ACS 6 15.000 75 700 Palanca 1,40 52 x 365 600 3/8 Lateral * K X
KPT-NG75ACR 6 15.000 75 700 Giratoria 1,40 52 x 310 600 3/8 Lateral — *& %%
LAR-NG614 6 14.600 65 600 Palanca 1,70 48 x 390 500 3/8 Lateral * X
LAR-12DG 6 12.000 50 400 Palanca 1,30 52 x 320 500 1/4 Lateral *
D-52665 6 9.000 75 746 Palanca 1,00 48 x 254 1.020 3/8 Trasera & %%
LAR-NG607 6 7.500 50 220 Palanca 0,60 39 x 185 300 1/4 Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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AMOLADORAS RECTAS CON EXTENSION PINZA @ 6 mm

A B CON EXTENSION ENTRE 18.000 Y 24.000 RPM

LAR-NG624L

24.000

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

LAR-24DGL PT-122B

24.000

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

LAR-546L LAR-547L

®®

OPCIONAL PINZADE @ 3 Y 8 mm
SEGURO MEDIANTE PULSADOR DE BOTON
SALIDA DE AIRE DELANTERA

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm
SEGURO MEDIANTE PULSADOR DE BOTON
SALIDA DE AIRE TRASERA

@ Pinza RPM @ Maximo mm Potencia Peso Dimensiones mm Consumo Entrada  Salida

WIoRELE mm Muela ceramica w el Kg AxBxCxD I/min de aire de aire JEE
LAR-24DGL 6 24.000 25 300 Palanca 1,00 300 x 20 x 37 x 150 350 1/4 Lateral * %
LAR-NG624L 6 24.000 25 300 Palanca 1,00 300 x 20 x 37 x 150 350 1/4 Lateral * %
PT-122B 6 22.000 35 350 Palanca 1,20 330x30x41x170 350 1/4 Trasera *
LAR-546L 6 18.000 50 390 Palanca 1,35 330x35x43x160 400 1/4 Trasera %%
LAR-547L 6 18.000 50 390 Palanca 1,30 315x35x43x160 400 1/4 Lateral * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS RECTAS CON EXTENSION PINZA @ 6 mm

ENTRE 15.000 Y 16.000 RPM CON EXTENSION

A
. : . e c
KPT-NG65LCS o o i - |
KPT-NG65LCR »p o mw{«,@*"u

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

" .PARO

MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

KPT-NG75LCS  ®pp et

E g a hlsum:lcm

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

KPT-NG75LCR * b [T :

CICKy

hlsum:lcm
OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

" .PARO
MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

@ Pinza RPM @ Maximo mm Potencia a Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida

MODELO mm Muela ceramica w Valvula Kg AxBxCxD I/min de aire de aire S5
KPT-NG65LCS 6 16.000 65 660 Palanca 1,40 430 x 30 x 47 x 215 500 3/8 Lateral * % Kk
KPT-NG65LCR 6 16.000 65 660 Giratoria 1,40 380 x 30 x 47 x 215 500 3/8 Lateral  *® %%
KPT-NG75LCS 6 15.000 75 700 Palanca 2,40 570 x30x52x 340 600 3/8 Lateral &% x%
KPT-NG75LCR 6 15.000 75 700 Giratoria 2,40 515 x 30 x 52 x 340 600 3/8 Lateral &% %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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AMOLADORAS RECTAS CON EXTENSION PINZA @ 6 mm

ENTRE 9.000 Y 18.000 RPM CON EXTENSION
i D-53531 7 A

3 fc

B
DYNABRADE

D-53532

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

D-53533

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

MUELAS NO INCLUIDAS

D-52675

9.000

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

MoDELo PP pay  BMaumonm  Folencs gy Fgo Diensinesnn Coumo Susia Selde s
D-53531 6 18.000 75 746 Palanca 2,20 467 x 38 x 48 x 262 1.161 3/8 Trasera *x k¥
D-53532 6 18.000 75 746 Palanca 3,10 679 x 38 x 48 x 475 1.161 3/8 Trasera  *®%x%x
D-53533 6 18.000 75 746 Palanca 4,00 892 x 38 x 48 x 689 1.161 3/8 Trasera  *® %%
D-52676 6 12.000 90 746 Palanca 1,50 359 x 38 x 48 x 157 1.076 3/8 Trasera  *® %%
D-52675 6 9.000 90 746 Palanca 1,50 359 x38x48x 157 1.020 3/8 Trasera * Xk

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




AMOLADORAS RECTAS DE BAJAS REVOLUCIONES

PINZA @ 6 mm

ENTRE 2.500 Y 4.000 RPM

LAR-545CZ KPT-28DGS 2 "y O :

WAl
@O

msum_-rlcw
OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

AMOLADORA PARA NEUMATICOS
LAR-525CZ LAR-315CZ

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

CON CONECTOR RAPIDO Y ADAPTADOR HEXAGONAL
PARA MUELA DIAMANTADA EN DOTACION.
NO INCLUYE MUELA DIAMANTADA

MODELO @ Pinza RPM (4] Méximq mm Potencia valvula Peso @ x Longitud mm Consymo Entrgda Salifia Vs
mm Muela ceramica w Kg I/min de aire  de aire
LAR-545CZ 6 4.000 50 380 Palanca 0,85 49 x 235 350 1/4 Trasera *
KPT-28DGS 6 3.800 50 380 Palanca 0,73 46 x 192 350 1/4 Trasera *%x%x
LAR-525CZ 6 2.500 65 400 Palanca 0,85 49 x 235 350 1/4 Trasera *
LAR-315CZ - 2.500 65 400 Palanca 1,00 49 x 235 350 1/4 Trasera *
ACCESORIOS PARA USO CON AMOLADORAS
ACCESORIOS PARA LAR-315CZ
DE BAJAS REVOLUCIONES Y PINZA DE @ 6 mm
AC-GM6034 AC-315MDE
QUITAADHESIVO @ 85 x 15 mm EJE 5/16"-24 MUELA DIAMANTADA @ 65 mm
AC-GM6034A Q,Q_ AC-315BAD
QUITAADHESIVO @ 85 x 15 mm EJE 5/16"-24 I EJE HEXAGONAL 11 mm PARA MUELA
VENTILADA CON ROSCA 3/8"-24
AC-AD6034 AC-315BCR
¥ ADAPTADOR ESPIGA @ 6 mm A ROSCA HEMBRA 5/16"-24 CONECTOR RAPIDO PARA EJE HEXAGONAL

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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AMOLADORAS ANGULARES PINZA @ 3Y 6 mm

@ Gama de amoladoras BIAX ENTRE 15.000 Y 72.000 RPM
pmmnﬂ Power disponibles en paginas 200-210

" “\MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

BECT (Wi cai
HIZUAITIETOOLE

KPT-3210

20.000

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm OPCIONAL PINZADE @ 3 Y 8 mm

@ NITTO KOHKI .
MYTON a

N-MLS20 LAR-NGA1590

OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm OPCIONAL PINZA DE @ 3 mm

MoDELO  OPIA oy MEITOmD POl gy, P Peencenm Comumo s Sl
LAR-NGA7590 3 72.000 10 105 Giratoria 0,25 165x43x8,5x 18 200 1/4 Trasera *
LAR-542 6 20.000 25 300 Palanca 0,50  130x82x31x41 400 1/4 Lateral * X%
KPT-3210 6 20.000 25 250 Palanca 0,55 160 x 77 x 26 x 40 350 1/4 Trasera * X
LAR-GA2090 6 20.000 25 250 Palanca 0,60 170 x 75 x 27 x 43 350 1/4 Trasera *
N-MLS20 6 19.000 25 350 Palanca 0,60 131 x71x16 x 38 420 1/4 Lateral * kK
LAR-NGA1590 6 15.000 50 350 Palanca 0,80 170 x 89 x 20 x 35 400 1/4 Delantera %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




AMOLADORAS ANGULARES Y DE 120° PINZA @ 6 mm

ENTRE 15.000 Y 20.000 RPM

LAR-NGP615K

S

OPCIONAL PINZA DE @ 8 mm
KIT COMPUESTO DE:
AMOLADORA
PINZAS DE @3y 6 mm
10 MUELAS CERAMICAS
(5u.@3mmyb5u. d6mm)
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

- *

WA S AKD
huum:ﬂcw.

KPT-3220

20.000

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

LAR-GA20120

20.000

OPCIONAL PINZADE @ 3Y 8 mm

@B Gama de amoladoras BIAX
Professional Power disponibles en paginas 200-210

wobELo  OFME gy PUEITonm  PoeicR gy Pg Dmendencsum Como Giada sy,
LAR-NGP615K 3y6 15.000 25 220 Gatillo 0,65 147 x 119 x 19 x 37 350 1/4 Trasera *
KPT-3220 6 20.000 25 250 Palanca 0,56 185 x 82 x 26 x 40 350 1/4 Trasera * X
LAR-GA20120 6 20.000 25 250 Palanca 0,60 197 x 75 x 27 x 43 350 1/4 Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PINZAS PARA AMOLADORAS

PINZAS .

PINZAS MODELO @ PINZA mm PARA

AC-PINZA516238 2,38 mm (3/32")
AC-PINZA51603 3

LAR-516, LAR,1205K

AC-PINZA759003

= AC-PINZAB3
AC-PINZABG6

LAR-NGA7590 (M5 x 80)

BEX-G210RA1

w oOo|lw w

AC-PINZA3 KPT-28DGS, KPT-1220MS, KPT-3200, KPT-3210,
KPT-3220, LAR-12DG ,LAR-25MDG, LAR-525CZ,
AC-PINZA 6 LAR-542, LAR-545CZ, LAR-546, LAR-546L, LAR-547,
© 2 LAR-547L, LAR-GA2090, LAR-GA20120, LAR-NG607,

LAR-NGP615K, PT-122B, PT-540. PUEDEN SER

AC-PINZA14 6,35 mm (1/4”) USADAS CON LOS MODELOS KPT-NG45ACS Y
LAR-NG614 SIEMPRE QUE SEA SUSTITUIDO EL
AC-PINZAS 8 PORTAPINZA.
REDUCCION DE @ 6 A @ 3 mm PARA USO
- AC-PINZAR3 3 CON CUALQUIER PINZA DE @ 6 mm

PORTAPINZA-PINZA + TUERCA (2 PIEZAS)

PINZAS MODELO @ PINZA mm ROSCA PARA

. ‘ AC-PINZA4506 6 3/8"-24 KPT-NG45ACS

. _ AC-PINZA6506 6 3/8”" - 16 KPT-NG65 / NG75
. _ AC-PINZA61406 6 38 -24  LARNG6L4
" LAR-NG618, LAR-NG624,
. ‘ AC-PINZANG606 6 sier-24  LARNGOIS
. - AC-PINZA2406 6 5/16"-24  LAR-24DG, LAR-24DGL

. - AC-PINZA159006 6 38"-16  LAR-NGAIL590
PORTAPINZA + PINZA + TUERCA (3 PIEZAS)

PINZAS MODELO @ PINZA mm ROSCA PARA
AC-PINZAK3 3 3/8"- 16
KPT-NG65 / KPT-NG75.
N EL PORTAPINZA ES VALIDO PARA
AC-PINZA14 Y AC-PINZA8
AC-PINZAKS 8 3/8” - 16
AC-PINZAT3 3 3/8" - 24

KPT-NG45ACS / LAR-NG614.
\ EL PORTAPINZA ES VALIDO PARA
ﬁ - AC-PINZAT6 6 3/8"-24 SO CON AC-PINZA3, AC-PINZAG,

AC-PINZA14 Y AC-PINZA8

AC-PINZATS8 8 3/8" - 24

Se incluyen exclusivamente las pinzas que pueden ser sustituidas facilmente de la amoladora con un juego de llaves, no estando incluidas
las pinzas que estén integradas en la herramienta, ya que que para su reemplazo seria necesario desmontar la maquina.




AMOLADORAS PARA MUELA

: : . A
KPT-NG65ADS T /RITEEA

RIEULTICTOOLE
.

KPT—NGGSA:DR e M‘J'.L'.-;:all.

RIEUATIETO0LE
.

@65

MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

KPT- NG75ADS ey "J'_-"-_;m.

hlsuuu mrool.l
Q 75

KPT-NG75ADR » "y [TIER _,MI.

L LEIET, ’!JSW 4
(a 75

. \PARO

MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

Tipo muela Potencia . Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida

MODELO mm RPM ROSEE G w Vel Kg AxBxC I/min de aire de aire Uso
KPT-NG65ADS 65x 13 x 10 16.000 3/8"-16 660 Palanca 1,40 290 x 80 x 47 500 3/8 Lateral * kXK
KPT-NG65ADR 65 x 13 x 10 16.000 3/8"-16 660 Giratoria 1,30 275 x 80 x 47 500 3/8 Lateral * Xk Xk
KPT-NG75ADS 75x13x10 15.000 3/8"-16 700 Palanca 1,60 295 x 90 x 52 600 3/8 Lateral * kX
KPT-NG75ADR 75x13x 10 15.000 3/8"-16 700 Giratoria 1,50 280 x 90 x 52 600 3/8 Lateral * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




AMOLADORAS PARA MUELA

BEET SRy Sail

RIEUATIETO0LE
.

KPT-NG125ADS KPT- NGlZ5ADR 2>

Fi

I \PARO
"
([ MARCHA >
125 125 VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

VALVULA MEDIANTE PALANCA  VALVULA MEDIANTE MANDO GIRATORIO

LAR-576DGM

&®

FEET /HRy AN
RIS IS TOOLE

,\g’:‘a?

KPT-NG150ADS KPT-NG150ADR £

Fi
PARO

4
([ 6.000 6.000 MARCHA >
150, 150 VALVULA MEDIANTE
LA R_669DGM MANDO GIRATORIO

VALVULA MEDIANTE PALANCA VALVULA MEDIANTE MANDO GIRATORIO

(] 6.900
150,
wovRo TROMUR ppu moscace PSR vawia Tero Dmeenesmm comumo et saide g

KPT-NG125ADS 125x19x 13 7.200 1/2"-12 1.200 Palanca 3,10 435 x 146 x 65 1.250 3/8 Lateral *x kX
KPT-NG125ADR 125x19x 13 7.200 1/2" - 12 1.200 Giratoria 3,00 395 x 146 x 65 1.250 3/8 Lateral * kX
LAR-576DGM 125x19x 13 7.600 1/2" - 12 1.000 Palanca 4,20 512 x 146 x 76 1.000 3/8 Lateral * X
KPT-NG150ADS 150 x 25 x 16 6.000 5/8” - 11 1.470 Palanca 4,40 482 x 170 x 75 1.250 3/8 Lateral * Xk
KPT-NG150ADR 150 x 25 x 16 6.000 5/8” - 11 1,.470 Giratoria 4,30 450 x 170 x 75 1.250 3/8 Lateral kX
LAR-669DGM 150 x 25 x 16 6.900 5/8"- 11 1.100 Palanca 4,30 538 x 173 x 84 1.200 3/8 Lateral * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm




CORTADORAS DE DISCO

LAR-CD206H LAR-CD270D

W©®

CON DISCO DE ACERO RAPIDO PARA CORTE DE . 3 CON DISCO DIAMANTADO PARA CORTE DE
METAL HASTA 2 mm DE ESPESOR EN DOTACION. FIBRA DE VIDRIO HASTA
PROFUNDIDAD DE CORTE DE 8 mm. 5 mm DE ESPESOR EN DOTACION.

PROFUNDIDAD DE CORTE DE 8 mm.

®
50

COMPOSITE

LAR-7515C

W@

CON DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL EN DOTACION.

PT-384A

o

CON DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL EN DOTACION.

)'

LAR-318B
° 18.000
75

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION. CON DISCO ABRASIVO PARA CORTE
DE METAL EN DOTACION.

vopeLo s Dmomn . mew  Fgo Dmenenn Cowmo B S
LAR-CD206H 2 metal @50x1x13 620 1,20 250 x 57 400 1/4 Trasera * %
LAR-CD270D 5 fibra @50x1x13 7.000 1,20 250 x 57 400 1/4 Trasera * %
LAR-7515C 2 metal @ 75x1,3x10 15.000 1,00 210 x 80 400 1/4 Trasera * X%
PT-384A 2 metal @ 75x1,8x10 22.000 0,90 190 x 85 400 1/4 Trasera *
D-52420 2 metal @ 75x1,3x10 20.000 1,00 152 x 140 500 1/4 Frontal * kX
LAR-318B 2 metal @ 75x1,3x10 18.000 1,20 225 x 109 450 1/4 Trasera *x X

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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CORTADORAS DE DISCO CON EXTENSION

Y W

PROTECCION ORIENTABLE EN 8
POSICIONES CON GIRO DE 126°

LAR-CG416L
°
100

CON DISCO ABRASIVO PARA CORTE
DE METAL EN DOTACION.

Disco mm Potencia Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida
MODELO @ x Espesor x Eje RPM w Kg AxBxCxD I/min de aire de aire Uso
LAR-CG316L @75x1,3x10 17.000 520 1,40 275 x 80 x 23 x 120 450 1/4 Trasera * ¥
LAR-CG416L @100x 1,3x 10 17.000 520 1,70 365 x 80 x 35 x 205 450 1/4 Trasera * ¥

DISCOS PARA CORTADORAS

MODELO AC-HSS6031 AC-DD6032 AC-DC384 AC-DC316 AC-DC416
Dimensiones mm ®503<;x13 @_50x1x13 @_75x1,8 x 10 @_75x1,3 x 10 @ 100x1,3x10
Acero Rapido Z200 Diamantado Disco abrasivo Disco abrasivo Disco abrasivo
LAR-7515C
Para LAR-CD206H LAR-CD270D PT-384A RS LAR-CG416L
LAR-318

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza.
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




CORTADORAS DE DISCO PARA FIBRA DE VIDRIO

Y COMPOSITES CON TOMA DE ASPIRACION

——_ Herramientas con toma para aspiracion centralizada para uso con discos diamantados de corte. Incorporan
[ ’::) una defensa de proteccion y aspiracion eliminando el polvo y residuos producidos durante el corte. Ideal para

uso en fibra de vidrio y composites. Disco diamantado no incluido.

o

D-52538 DYNABRADE

O T

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION

L

D-52438

LOSD
127
D-52615

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION

CON SISTEMA DE AJUSTE DE

[ PROFUNDIDAD DE CORTE

127

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION

MODELO D-93917 D-93921

DISCOS DIAMANTADOS

f \ Dimensiones mm @76x2,4x%x10 @127 x2,4x19
{ Diamantado Diamantado
\
\ / g D-52438
S Para D-52538 D-52615
MODELO Profundidad Disco mm ; RPM Potencia Peso (Zi T(_)fna Dimensiones mm Consymo Entrqda Salu_ia U@
corte mm @ x Espesor x Eje w Kg aspiracion mm AXx B I/min deaire deaire
D-52538 17 @76 x 2,40 x 10 12.000 300 1,00 25 219x 111 595 1/4 Trasera *%x%x
D-52438 28 @127 x2,40x19 12.000 750 3,00 32 370 x 114 1.150 3/8 Trasera %%
D-52615 30 @127 x2,40x19  12.000 969 3,30 32 385 x 213 1.200 3/8 Lateral %%

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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CORTADORAS DE DISCO ELECTRICAS PARA TEXTIL

Indicadas para el corte de pieles y tejidos en la industria del curtido, de la confeccion y decoracion.
Con dispositivo de afilado automatico de sencilla regulacion y reemplazo de ruedas esmeriles.

" LAR-YH935

50 LAR-YH939

CON DISCO EN DOTACION
([ J
90

CON DISCO EN DOTACION

LAR-YH940

®
110

CON DISCO EN DOTACION

DISCOS DE CORTE PARA TEXTIL

MODELO AC-DC935 AC-DC939 AC-DC940

Dimensiones mm 2 °0X1x10 @90x1x17  @110x1,4x10
Heptagonal
Para LAR-YH935 LAR-YH939 LAR-YH940
MODELO Espesor maximo Disco mm ; RPM Potencia Peso Dimensiones mm Voltaje U@
de corte mm @ x Espesor x Eje w Kg AxB
LAR-YH935 15 @50x1x10 2.000 50 0,80 242 x 78 230 VAC *
LAR-YH939 18 @90x1x17 1.630 80 2,50 270 x 245 230 VAC * %
LAR-YH940 32 @110x1,4x10 590 150 3,50 320 x 263 230 VAC * kK

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza.




CORTADORAS Y PULIDORAS CON APORTACION DE AGUA

'z Cortadoras con aportacion de agua para corte sin polvo en granito, marmol, silestone y otros tipos de
2 materiales.

LAR-511W

0®:

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION

LAR-770W

LO®

DISCO NO INCLUIDO EN DOTACION

Disco mm Rosca RPM Potencia Peso Dimensiones mm  Consumo Entrada Salida

MODELO a x Eje eje w Kg AXxB I/min de aire de aire Uso
LAR-511W @ 125x 22 M14 11.000 450 2,00 380 x 115 500 1/4 Lateral * %
LAR-770W @ 180 x 22 M14 7.000 700 3,20 483 x 119 700 3/8 Lateral * %

PULIDORAS CON APORTACION DE AGUA
Pulidoras con aportacion de agua para acabado sin polvo en granito, marmol, silestone y otros tipos de
materiales. Con plato soporte velcro en dotacion.

LAR-7045

LAR-445W

100

CON PLATO VELCRO EN DOTACION CON PLATO VELCRO EN DOTACION

PLATOS SOPORTE VELCRO PARA
PULIDORAS CON APORTACION DE AGUA

MODELO AC-PVW100 AC-PVW140

Dimensiones mm @100 @ 140

Para LAR-445W LAR-7045
LAR-445W 100 M14 4.500 1,20 230 x 98 400 1/4 Lateral kK
LAR-7045 140 M14 4.500 2,20 374 x 111 500 1/4 Lateral *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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DESBARBADORAS ANGULARES

MARCHA
VALVULA MEDIANTE

LAR-572 MANDO GIRATORIO

®
@ 30

CON MUELA DE @ 30 mm, PLATO SOPORTE ADHESIVO
DE @ 30 mm Y 9 DISCOS DE LIJA @ 30 mm EN DOTACION

LAR-DFS50

[ J
M6
@@

6 NITTO KOHKI
MYTON _

@ NITTO KOHKI
MYTON

. PULSADOR DE BLOQUEO
= DE EJE PARA RAPIDO

z CAMBIO DE DISCO
N-MLG40

[ J
M8

M6
HEMBRA

@ NITTO KOHKI
MYTON

N-MAGW40CE

[ ]
M8

LAR-572 30 22.000 M7 x 0,75 Macho 75 0,25 170 x50 x 3 200 1/4 Trasera *
LAR-DFS50 50 x 10 15.000 M6 x 100 Hembra 300 0,75 174 x55x 5 400 1/4 Lateral * ¥
N-MLG25 58 x 10 19.000 M6 x 100 Hembra 350 0,60 135x60x 9 420 1/4 Lateral * kX
N-MLG40 100 x 16 13.000 M8 x 125 Hembra 600 1,50 222 x 80 x 28 450 3/8 Lateral * K Kk
N-MAGW40CE 100 x 16 13.000 M8 x 125 Hembra 600 1,55 210 x 90 x 27 680 3/8 Lateral * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




DESBARBADORAS ANGULARES

@ NITTO KOHKI
MYTON

@ NITTO KOHKI ¥
MYTON -

e 7

PULSADOR DE BLOQUEQ DE EJE PARA RAPIDO
CAMBIO DE DISCO. MANGUERA SILENCIADORA
Y MANGO ANTIVIBRATORIO QUE PUEDE SER
MONTADO EN LA DERECHA O LA IZQUIERDA

PULSADOR DE BLOQUEO DE EJE PARA
RAPIDO CAMBIO DE DISCO. MANGO ANTI-

VIBRATORIO QUE PUEDE SER MONTADO EN
LA DERECHA O LA IZQUIERDA

N-MLG50

N-MAG50

WO

PULSADOR DE BLOQUEO DE EJE PARA
RAPIDO CAMBIO DE DISCO. MANGUERA
SILENCIADORA, TUERCA DE SUJECION
RAPIDA Y MANGO ANTIVIBRATORIO
QUE PUEDE SER MONTADO EN LA
DERECHA O LA IZQUIERDA

LAR-510

QW

LAR-4985M14

[ ]
M8
o 125

LAR-495 LAR-DFS125
) © & :
125 & 125

N-MLG50 125 x 22 11.000 M14 x 200 Macho 1.100 2,50 270x 95 x 35 700 3/8 Lateral * KK
N-MAG50 125 x 22 12.000 M14 x 200 Macho 700 2,20 248 x 90 x 34 800 3/8 Trasera * %K
LAR-4985M8 125 x 22 10.900 M8 x 125 Hembra 700 2,30 262 x 90 x 40 800 1/4 Lateral * ¥
LAR-4985M14 125 x 22 10.900  M14 x 200 Macho 700 2,30 262 x 90 x 40 800 1/4 Lateral * %
LAR-DFS125 125 x 22 13.500 M14 x 200 Macho 670 1,95 269 x 90 x 35 600 3/8 Lateral * ¥
LAR-510 125 x 22 10.000  M14 x 200 Macho 650 1,90 238 x 100 x 30 600 1/4 Trasera * ¥
LAR-495 125 x 22 12.000 M14 x 200 Macho 650 2,00 228 x 90 x 35 450 1/4 Frontal *x

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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DESBARBADORAS ANGULARES

@ NITTO KOHKI
MYTON

PULSADOR DE BLOQUEO DE EJE PARA
RAPIDO CAMBIO DE DISCO. MANGO ANTI-
VIBRATORIO QUE PUEDE SER MONTADO EN
LA DERECHA O LA IZQUIERDA

FIEUNALTICTOOLE
-

N-MLG70

®
7 180,

KPT-184

Bl

VALVULA MEDIANTE PALANCA
KPT-183 P
7

. I | PARO
™ i,

([ MARCHA >

180, VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

VALVULA MEDIANTE MANDO GIRATORIO

LAR-7926P

(]
180
LAR-DFS180
([ J
5/8"-11
7 180 HEMBRA
Disco mm . Potencia Peso  Dimensiones mm  Consumo Entrada Salida
1018 SO a x Eje RPM Roscaeje w Kg AxBxC I/min de aire de aire Uso
N-MLG70 180 x 22 7.600 M12x 175 Hembra 1.300 2,40 270 x 95 x 65 1.100 3/8 Lateral * kX
KPT-184 180 x 22 7.500 M14 x 200 Macho 1.300 3,50 320 x 99 x 58 1.300 3/8 Lateral * %
KPT-183 180 x 22 7.500 M14 x 200 Macho 1.300 3,50 270 x 99 x 58 1.300 3/8 Lateral * Xk
LAR-7926P 180 x 22 7.600 M14 x 200 Macho 1.450 3.50 305 x 110 x 39 1.300 3/8 Lateral * %
LAR-DFS180 180 x 22 7.000 5/8” -11 Hembra 1.250 2,40 278 x 118 x 46 1.100 3/8 Lateral * ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm




DESBARBADORAS ANGULARES

LAR-DFS230

M12
2 230 HEMBRA
Disco mm . Potencia Peso Dimensiones mm  Consumo Entrada Salida
MODELO @ x Eje RPM Rosca eje w Kg AxBxC I/min de aire de aire S50
LAR-DFS230 230 x 22 5.900 M12 x 175 Hembra 1.800 5,80 360 x 115 x 85 1.500 1/2 Lateral * %

ACCESORIOS PARA DESBARBADORAS ANGULARES

MODELO AC-DPA572 AC-DA572 AC-DB572 AC-DD50 AC-DDMAG25B
Dimensiones @30 -M7x0,75 2 30 @ 30x13 @50x4x10 258 x3x10
mm Plato soporte adhesivo Disco lija adhesivo Muela de desbaste Disco de desbaste Disco de desbaste
Para LAR-572 LAR-DFS50 N-MLG25

MODELO AC-DD100 AC-DC100 AC-DC100B AC-DF76MAG40
Dimensiones @100 x 6 x 16 @ 100x 3 x 16 @ 100x 3 x 16 @76 x 16
mm Disco de desbaste Disco corte Disco corte. Centro hundido  Soporte para discos de fibra
Para N-MLG40 N-MAGW40CE

MODELO AC-MS510 AC-MAV510 AC-CR510
Descrincion Manguera silenciadora Mango antivibratorio con rosca Tuerca de sujecion rapida para
P para LAR-510 de 750 mm M12 x 175 maquinas con eje de M14

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm
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DESBARBADORAS VERTICALES

LAR-318B

o
: 3/8"-24
275 MACHO
LAR-7925
[ J
5/8"-11
2 180 @ MACHO
LAR-992
( J
5/8"-11
2 230 MACHO
MODELO Disco mm RPM Rosca eje Potencia  Peso
a x Eje w Kg
LAR-318B 75x 10 18.000 3/8"- 24 Macho 300 1,20
LAR-7925 180 x 22 7.600 5/8”-11 Macho 1.500 4,20
LAR-992 230 x 22 5900 5/8”-11 Macho 2.200 5,80

Dimensiones mm  Consumo

AxBxC
220 x 109 x 15
250 x 185 x 38
280 x 235 x 70

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 19 mm

I/min
450
1.200
1.350

Entrada
de aire

1/4
1/2
1/2

Salida
de aire

Trasera
Lateral

Lateral

Uso

=%
=%
%




LIJADORA DE BANDA DE BRAZ0S MULTIPLES

BANDA: 3, 6, 13 x 305 mm

A

cr—ty
v

®
DYNABRADE

D-15003 MINI-DYNAFILE II

CON BRAZO D-15026 PARA UN ANCHO
DE BANDA DE 13 mm EN DOTACION

BRAZ0S PARA D-15003

MODELO

D-15003

Banda mm
Ancho x Desarrollo

3, 6,13 x 305

RPM

25.000

Potencia
w

300

MODELO
Dimensiones banda
Ancho x Desarrollo mm

D-15028
66 13 x 305 mm

Radios

D-15026
13 x 305 mm
Brazo estandar

D-15027
6 x 305 mm
Canales hasta 6 mm

D-15029
3 x 305 mm
Esquinas y surcos

D-15030
13 x 305 mm
Canales hasta 11 mm

D-15031
10 6 13 x 330 mm

Trabajos con la rueda o almohadilla.

D-15032
13 x 305 mm
Alabes de turbina y otros contornos

D-15033
6 x 305 mm
Alabes de turbina y otros contornos

Peso
Kg

0,80

Dimensiones mm
AxB

298 x 85

Consumo

I/min
560

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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MODELO
Rueda de Contacto
(Incluye rodamientos y eje)

D-11080
@25 x10 mm
Caucho

D-11078
@16 x 10 mm
Caucho

D-11074
@16 x 3 mm
Caucho

D-11086
@ 25 x 10 mm
Uretano

D-11068
@ 8x 10 mm
Acero

D-11070
@12 x 10 mm
Caucho

D-11332
@6 x 10 mm
Acero

D-11342
@ 8 x 10 mm
Caucho

aire
1/4

Entrada de

Salida
de aire

Trasera

MODELO
Almohadilla
Ancho / Tipo

D-11026
13 mm / Dura

D-11033

6 mm / Dura

D-11027

13 mm/ Fina

D-11027
13 mm / Fina

Uso

* kK




LIJADORA DE BANDA DE BRAZ0S MULTIPLES

D-14000 DYNAFILE BANDA: 3,6,13 x 610 mm
20.000 J
DYNABRADE

CON BRAZO D-11218 PARA UN ANCHO
DE BANDA DE 13 mm EN DOTACION

D-14010 KIT DYNAFILE

KIT EN MALETIN DE PLASTICO QUE
INCLUYE LIJADORA DE BANDAS D-14000
Y BRAZOS D-11213, D-11216, D-11218,
D-11219y D-11231

MODELO MODELO MODELO
BRAZ0S PARA D-14000 Dimensiones banda Rueda de Contacto Almohadilla
Ancho x Desarrollo mm (Incluye rodamientos y eje) Ancho / Tipo
D-11212 D-11066 D-11034
6 x 610 mm @ 8x3mm 6 mm / Eina
Orificios de mas de 12 mn Acero
D-11213 oaiaood D-11027
13 x 610 mm 13 mm / Fina
Acero
D-11214 D-11070 D-11025
A o) - 13 x 610 mm @12 x 10 mm 13 mm / Blanda
Trabajos con rueda 6 almohadilla Caucho
D-11215 D-11072
@ 6 X 610 mm @ 12 x 3 mm 6Dn-1i|1-11/0|;3i,:a
Huecos de mas de 12 x 12 mm Latén
D-11216 D-11074 D-11032
6 x 610 mm @16 x 3 mm 6 mm / Blanda
= Huecos de mas de 8 x 19 mm Caucho
D-11217 D-11076 D-11027
13 x 610 mm @ 12 x 10 mm 13 mm / Eina
Canales de mas de 14 mm Acero
D-11218 D-11078 D-11025
13 x 610 mm @16 x 10 mm
) 13 mm / Blanda
Brazo estandar Caucho
' D-11219 D-11080
/ 60613 x 610 mm @ 25x10 mm -
i Radios Caucho
2: D-11231 poeLLosa D-11026
& 13 x 610 mm 13 mm / Dura
Z - Caucho
=il D-11232 D-11086
3066 x610 mm @ 25 x 10 mm o
Esquinas y surcos Uretano
Consulte disponibilidad de otros tipos de brazos
Banda mm Potencia Peso  Dimensiones mm  Consumo Entrada de Salida
1018l SO Ancho x Desarrollo RPM w Kg AxB I/min aire de aire L=
D-14000 3,6,13x 610 20.000 373 1,40 371 x 140 830 1/4 Delantera * kK

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LIJADORAS DE BANDA

BANDA: 10 x 330 mm

6 NITTO KOHKI
BABY BELTON

N-BB10A

LIGERA, COMPACTA'Y REVERSIBLE

BRAZO ORIENTABLE 360°
A EXCEPCION DE N-BB10A

Inversor de giro en el accionamiento.
.« Ergondmicamente disefiada para usos

L
R
!

con mano derecha o izquierda

@ NITTO KOHKI
BELTON

LAR-LB10A

16.000

N-BB10A 10 x 330 16.000 280 0,60 270 x95x 14 300 1/4 Trasera * kX
N-B10ON 10 x 330 17.000 320 0,70 295 x 110 x 14 400 1/4 Trasera * K K
LAR-LB10A 10 x 330 16.000 320 0,90 320x 110 x 14 420 1/4 Trasera * X
LAR-7995A 10 x 330 16.000 300 0,90 280 x 110 x 14 400 1/4 Trasera *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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LIJADORAS DE BANDA

BANDA: 20 x 520 mm

@ NITTO KOHKI
BELTON

LAR-LB20A

@ NITTO KOHKI
BELTON

BANDA: 30 x 540 mm

LAR-630

N-B20N 20 x 520 17.000 400 1,20 410 x 155 x 24 520 1/4 Trasera * Xk
LAR-LB20A 20 x 520 16.000 400 1,40 400 x 160 x 28 520 1/4 Trasera *x X
N-B30N 30 x 540 14.000 520 2,40 430 x 140 x 31 680 1/4 Trasera *x XX
LAR-630 30 x 540 12.000 520 2,20 410 x 130 x 32 680 1/4 Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LIJADORAS DE BANDA PARA ACABADOS

BANDA: 60 x 265 mm

LAR-AHL60

BANDA: 89 x 398 mm

-

B
DYNABRADE

D-13204 DYNASTRAIGHT R DYNABRADE

89 x 398 @

RODILLO HINCHABLE D-94472
EN DOTACION

D-13450  DYNISHER

89 x 398 2.800

RODILLO HINCHABLE D-92938 Y
ADAPTADOR DE CEPILLO D-13441
EN DOTACION

ACCESORIOS PARA LIJADORAS DE BANDA PARA ACABADOS

MODELO D-94472 D-92938 D-94481 D-13441
Rodillo hinchable Rodillo hinchable Recambio rueda de caucho Adaptador para cepillos
Descripcion @ 127 x 89 mm con rosca @ 127 x 89 mm con agujero de rodillo hinchable D-94472 de 110 x 100 con eje de
5/8"-11 Hembra pasante de @ 13,16 y 19 mm y D-92938 @19 mm
Para D-13204 D-13450 D-94472 Y D-92938 D-13450
MODELO PRI o KM Romace PR Fese Dmentinesmm Colme Susdn  Safe s
LAR-AHL60 60 x 265 7.000 - 400 1,20 215x 135 450 1/4 Trasera * %
D-13204 89 x 398 3.400 5/8" - 11 522 2,00 375 x 69 970 1/4 Trasera kK
D-13450 89 x 398 2.800 - 745 3,20 395 x 174 1.150 3/8 Trasera kK

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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BANDAS DE LIJA'Y SCOTCH

BANDAS DE LIJA PARA LAR-AHL60

BANDAS DE LIJA PARA D-15003

Cédigo Ancho x Desarrollo S Cédigo Ancho x Desarrollo @
mm mm
AC-BL0330560 3x305 60 AC-BL6026560 60 x 265 60
AC-BL0330580 3x 305 80 AC-BL6026580 60 X 265 80
AC-BL03305120 3x305 120 AC-BL60265120 60 x 265 120
AC-BL0630560 6 x 305 60 AC-BL60265220 60 x 265 220
AC-BL0630580 6 x 305 80
AC-BL06305120 6 x 305 120 BANDAS DE LIJA PARA
AC-BL1330560 13 x 305 60 D-13204 Y D-13450
AC-BL 1330580 13 x 305 80 Cédigo BT Xmansa"°”° Grano
AC-BL13305120 13 x 305 120
AC-BL8939860 89 x 398 60
BANDAS DE LIJA PARA D-14000 AC-BL8939850 89 x 308 80
AC-BL89398120 89 x 398 120
Cédigo Ancho x Desarrollo R
mm AC-BL89398220 89 x 398 220
AC-BL0361060 3x610 60
GBI R — - BANDAS DE SCOTCH PARA D-15003
AC-BL03610120 3x610 120 Cédigo Ancho x Desarrollo @E
mm
AC-BL0661060 6 x 610 60
AC-BSC006305 6 x 305 Grueso
AC-BL0661080 6x 610 80 ;
AC-BSME06305 6 x 305 Medio
AC-BL06610120 6 x 610 120
AC-BSVF06305 6 x 305 Muy fino
AC-BL1361060 13x 610 60
AC-BSC0O13305 13 x 305 Grueso
AC-BL1361080 13x 610 80 i
AC-BSME13305 13 x 305 Medio
AC-BL13610120 13x 610 120
AC-BSVF13305 13 x 305 Muy flno
BANDAS DE LIJA PARA N-BB10A, BANDAS DE SCOTCH PARA D-14000
N-B10N, LAR-LB10A Y LAR-7995A
Cédigo Ancho x Desarrollo Grano
g
codigo Ancho x Desarrollo - mm
9 mm
AC-BSCO06610 6 x 610 Grueso
AC-BL1033040 10x330 40 AC-BSME06610 6 x 610 Medio
AC-BL 1033060 10x330 60 AC-BSVF06610 6 x 610 Muy fino
AC-BL1033080 10x330 80 AC-BSC013610 13x 610 Grueso
AC-BL10330100 10330 100 AC-BSME13610 13x 610 Medio
AC-BL10330120 10x330 120 AC-BSVF13610 13x 610 Muy flno
AC-BL10330150 10 x 330 150

AC-BL10330180 10 x 330 180 BANDAS DE SCOTCH PARA LAR-AHL60

Ancho x Desarrollo

BANDAS DE LIJA PARA EIED mm SIEN
N-B20N Y LAR-LB20A AC-BSME60265 60 x 265 Medio
o Ancho x Desarrollo AC-BSVF60265 60 x 265 Muy fino
Cdédigo Grano
L AC-BSSF60265 60 x 265 Super fino
AC-BL2052040 20 x 520 40
AC-BL2052060 20 x 520 60 BANDAS DE SCOTCH PARA
AC-BL2052080 20 x 520 80 D-13204 Y D-13450
AC-BL20520100 20 x 520 100 . Ancho x Desarrollo
Cdédigo o Grano
AC-BL20520120 20 x 520 120
AC-BSC089398 89 x 398 Grueso
BANDAS DE LIJA PARA AC-BSME89398 89 x 398 Medio
N-B30N Y LAR-630 AC-BSVF89398 89 x 398 Muy fino
o Ancho x Desarrollo AC-BSSF89398 89 x 398 Super fino
Cdédigo Grano
mm
AC-BL3054040 30 x 540 40
AC-BL3054060 30 x 540 60
AC-BL3054080 30 x 540 80
AC-BL30540100 30 x 540 100
AC-BL30540120 30 x 540 120

Consulte disponibilidad de otros tipos de dimensiones de bandas y granos




LIJADORAS DE DISCO

COMPOSITE

LAR-LR2315R
@ 50 p
[ ]
@ 75

1/4"-20
MACHO

CON PLATOS SOPORTES PARA DISCOS
CON SUJECION RAPIDA DE @ 50y 75 mm
EN DOTACION

1/4"-20
MACHO

CON PLATO SOPORTE PARA DISCO
CON SUJECION RAPIDA DE @ 75 mm EN
DOTACION

&

o
LAR-235A

Q;ZS
18.000 7/16"-20
7 125 MACHO

CON PLATOS SOPORTES PARA DISCOS
DE FIBRA DE @ 75y 125 mm EN DOTACION

J L AR-236

D75
@15
@ 140,

3/8"-24
MACHO

CON PLATOS SOPORTES PARA DISCOS DE
FIBRA DE @ 75, 115 y 140 mm EN DOTACION

WobRo  OUOMM wpu  posage PR Fge Dmesonemn Comumo Evaa sdds
LAR-LR2315R 50y 75 15.000 1/4" - 20 Macho 300 0,52 150 x 125 400 1/4 Trasera *
LAR-318R [5) 18.000 1/4" - 20 Macho 300 1,00 220 x 109 450 1/4 Trasera * X
LAR-235A 75y 125x 22 18.000 7/16" - 20 Macho 300 1,30 160 x 125 450 1/4 Trasera *
LAR-236 75,115y 140 x 22  14.000 3/8" - 24 Macho 300 1,20 165 x 135 450 1/4 Frontal * X

Especificaciones obtenidas a una presién de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




LIJADORAS DE DISCO

KPT-34S
5 180 /8" 11

CON PLATO SOPORTE PARA DISCOS
DE FIBRA DE @ 180 mm EN DOTACION

LAR-797
= s

CON PLATO SOPORTE PARA DISCOS
DE FIBRA DE @ 180 mm EN DOTACION

LAR-790H

o
7 180

KPT-34S 180 x 22 5.200 5/8” - 11 Macho 750 2,10 200 x 172 500 1/4 Lateral
LAR-797 180 x 22 4.500 5/8" - 11 Macho 600 2,00 200 x 175 550 1/4 Lateral
LAR-790H 180 x 22 4500 M14 x 200 Macho 750 1,90 330 x 100 550 1/4 Frontal

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm

CON PLATO SOPORTE PARA DISCOS
DE FIBRA DE @ 180 mm EN DOTACION

Uso

* kK
x ¥
* X




LIJADORAS DE DISCO CON TOMA DE ASPIRACION

Herramientas equipadas con campana de aspiracion para trabajos de lijado y acabados con fibra de vidrio,
fibra de carbono, composites, pinturas y recubrimientos, siendo esenciales para la industria aeroespacial,
plantas nucleares, energia eolica, automocion e industria maritima. La eficiente, transparente y flexible
campana de aspiracion esta equipada con cepillo para la captura de polvo, suciedad y contaminantes
producidos al realizar el lijado. Con pulsador de bloqueo de eje para un rapido cambio de disco.

®
DYNABRADE

D-52596

([
@ 125

CON PLATO SOPORTE PARA DISCOS DE FIBRA DE
@ 180 mm EN DOTACION

PULSADOR DE BLOQUEO DE EJE PARA CAMBIO DE DISCO
SIN HERRAMIENTAS. MANGO ANTIVIBRATORIO QUE PUEDE
SER MONTADO EN LA DERECHA O LA IZQUIERDA

D-52597

® 6.000
2 180,

CON PLATO SOPORTE PARA DISCOS DE FIBRA DE
@ 180 mm EN DOTACION

PULSADOR DE BLOQUEO DE EJE PARA CAMBIO DE DISCO
SIN HERRAMIENTAS. MANGO ANTIVIBRATORIO QUE PUEDE
SER MONTADO EN LA DERECHA O LA IZQUIERDA

MODELO a Dlsco_mm RPM Rosca eje Potencia Peso  Dimensiones mm Consymo Entre_lda Salu_ja Us®

@ x Eje w Kg AxB I/min de aire de aire
D-52596 125 x 22 12.000  5/8”" - 11 Macho 970 2,50 373 x 100 1.100 3/8 Lateral * k¥
D-52597 180 x 22 6.000 5/8" - 11 Macho 970 2,60 410 x 104 1.100 3/8 Lateral * k¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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LIJADORA - PULIDORA

Ideal para precisos trabajos de lijado y pulido como restauracion de opticas. Sencillo cambio de

roto orbital a rotativo mediante desplazamiento del selector. Dos velocidades, (posicion 1) 6.000 RPM y
(posicion 2) 3.000 RPM. Ligero peso con un ergondémico cuerpo. Colocando el selector en posicion lock,
no son necesarias llaves para la sustitucion del plato soporte.

COMPOSITE

2EN1

LIJADORA ROTO ORBITAL PULIDORA
A 6.000 RPM A 3.000 RPM
LAR-PLR363
° 3.000 i
275 MACHRS

CON PLATO SOPORTE VELCRO
DE @ 75 mm EN DOTACION

Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida

MODELO @ Disco mm RPM @ Orbita Rosca eje Kg AxB Vit i i dla e

LAR-PLR363 75 3.000/6.000 15 5/16” - 24 Macho 0,74 125 x 150 400 1/4 Trasera * %

LIJADORA DE CEPILLO DE ALAMBRE

Diseiiada par trabajos en contornos, esquinas y perfiles como decapado de pintura, desoxidacion con
efecto limpiador de gran penetracion, eliminacion de proteccion de bajos y masillas en carrocerias,
limpieza de cordones de soldadura y trabajos en madera. Con el disco de caucho opcional eliminamos
vinilos, adhesivos, pegatinas en superficies metalicas, aluminio, fibra de vidrio.... sin dafar la pintura.

LAR-MB4001 ACCESORIOS PARA LAR-MB4001

O®

CON ADAPTADOR DE CEPILLOS AC-MB202
Y CEPILLO MEDIO AC-MB204 EN DOTACION

AC-MB202 @ 100x23 mm
Adaptador de cepillos

AC-MB203 @ 100 x 19 mm

Cepillo basto con efecto arenado grueso para
limpieza de cordones de soldadura y eliminacion
de proteccién de bajos.

AC-MB204 @ 100 x 19 mm
Cepillo medio con efecto arenado fino para desoxi-
dacion con efecto limpiador de gran penetracion.

AC-MB205 @ 100 x 19 mm
Cepillo fino sin efecto arenado para decapado de
pintura, eliminacion de juntas.

AC-MB206 @ 100 x 19 mm

Cepillo acero inoxidable sin efecto arenado para
trabajos de decapado y desoxidacién en aluminio
e inoxidable.

AC-MB207 @ 100x30mm

Disco de caucho para eliminaciéon de adhesivos,
vinilo, pegatinas, molduras sobre superficies me-
talicas, aluminio, fibra de vidrio sin dafar la pintura.

MODELO @ Cepillo RPM Potencia Peso  Dimensiones mm Consgmo Entrz-}da Sallqa Us®
w Kg AxB I/min de aire de aire

LAR-MB4001 @100 x 19 mm 3.500 400 1,20 275 x 110 450 1/4 Trasera * ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PULIDORAS

COMPOSITE

FEET /MY 5AK

FIEUATICTOOLE
.

KPT-430K

[%] .50
5/16"-24
375 HEMBRA

CON PLATO SOPORTE VELCRO
DE @ 50 y 75 mm EN DOTACION

LAR-PL36

o 6.000
75

CON PLATO SOPORTE VELCRO
DE @ 75 mm EN DOTACION

5/16"-24
MACHO

LAR-PL332K

O®

KIT COMPUESTO DE:

PULIDORA

PLATO SOPORTE VELCRO @ 75 mm
BOINA@ 75 mm

ESPONJA DE PULIDO DURA @ 90 mm
ESPONJA DE PULIDO BLANDA @ 90 mm
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

LAR-292P

18ICTE

CON PLATO SOPORTE VELCRO
DE @ 120 mm EN DOTACION

MODELO (%] rI?]ir?]co RPM Rosca eje Pott;;lcia PEZO Dimen:i)t()r:aes mm Colr;ns:ijr:no %r:r;il?ea dS;I:ijrz Us®
KPT-430K 50y 75 5.000 5/16" - 24 Hembra 300 0,90 185 x 75 400 1/4 Trasera *x %k
LAR-PL36 75 6.000 5/16" - 24 Macho 300 0,61 125 x 155 400 1/4 Trasera * %
LAR-PL332K 75 3.200 1/4" - 20 Hembra 300 0,80 150 x 125 350 1/4 Trasera * %
LAR-292P 120 1.900 M14 x 200 Macho 300 1,00 195 x 100 400 1/4 Frontal *x

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PULIDORAS

FEET /HR AN
h!suzu.':lcw!

KPT-425K LAR-425K
Vo0 Ve
@ 125 PEMBAA @ 150 PEMBAA
DB 155 1 EN DOTACION, DF 75y 15 o EN DOTAGION A

LAR-798 LAR-794

[ J [ J

7 180 7 180

CON PLATO SOPORTE PARA BOINAS DE CON PLATO SOPORTE PARA BOINAS DE
CUERDA DE @ 180 mm EN DOTACION CUERDA DE @ 180 mm EN DOTACION

MODELO % BSEe i RPM Rosca eje Potencia Peso  Dimensiones mm Consu_- Entra_lda Sallt_ja Usa

w Kg AXx B mo I/min de aire de aire

KPT-425K 125 3.000 5/16" - 24 Hembra 450 1,20 190 x 150 450 1/4 Lateral *x kX
LAR-425K 75y 150 1.800 5/16 - 24 Hembra 450 1,30 190 x 150 450 1/4 Trasera * %
LAR-798 180 2.300 5/8” - 11 Macho 600 2,00 200 x 175 550 1/4 Lateral * %
LAR-794 180 2.500 M14 x 200 Macho 750 1,90 330 x 100 550 1/4 Frontal * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




PLATOS PARA LIJADORAS Y PULIDORAS

PLATOS SOPORTE CON SUJECION RAPIDA PLATO SOPORTE CON SUJECION VELCRO
PARA LAR-LR2315R Y LAR-318R PARA LAR-813B
Sujecion

Modelo g mm Eje Macho

Modelo g mm Eje Hembra Sujecioén
1/4” - 20 Réapida AC-PVEL30813B 30 M10 x 125 Velcro

1/4" - 20 Répida

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO

AC-P20R1420 50
AC-P30R1420 75

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO
PARA KPT-430K PARA LAR-812M6
Modelo 2 mm Eje Macho Sujecion Modelo 2 mm Eje Macho Sujecion
AC-SV50A 50 5/16" - 24 Velcro AC-SV50BM6 50 M6 Velcro
AC-SV75A 75 5/16" - 24 Velcro AC-SV75CM6 75 M6 Velcro

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO PARA KPT-425K Y LAR-425K

PARA LAR-PL332K Y LAR-812K Modelo @ mm Eje Macho Sujecién
Modelo g mm Eje Macho Sujecion AC-P30V0 75 5/16" - 24 Velcro
AC-SV508 50 1a7-20 Velero AC-P50V0 125 5/16"-24 Velcro
HEBUIHE i 5= 20 HEED AC-PVELO 150 5/16"-24 Velcro

SOPORTES PARA DISCOS DE FIBRA
PARA LAR-235A Y LAR-236

PLATO SOPORTE CON SUJECION VELCRO Modelo @ mm o Eje Sujecion
PARA LAR-PL36, LAR-PLR363 Y LAR-LR0315 AC-DF75 75 22 Tuerca
Modelo g mm Eje Hembra Sujecién AC-DF125 125 22 Tuerca
AC-DF140 140 22 Tuerca

AC-P30V516H 75 5/16" - 24 Velcro

- &

PLATOS SOPORTE PARA
DISCOS DE FIBRA

PLATOS SOPORTE DE CAUCHO FLEXIBLE
CON TUERCA PARA DISCOS DE FIBRA PARA:
LAR-790H, LAR-794 (M14)

PLATOS SOPORTE DE PLASTICO RiGIDO
ROSCADO (SIN TUERCA) PARA DISCOS DE

Modelo 2 mm Eje Sujecion FIBRA PARA:
AC-CO599152 115  M14 Tuerca LAR-790H, LAR-794 (M14) KPT-34S, LAR-797 Y LAR-798 (5/8"-11)
JY— i ) Sintuerca KPT-34S, LAR-797 Y LAR-798 (5/8"-11) Modelo @ mm Eje Sujecion
Modelo 2 mm Eje Sujecion AC-PC180M14 180 M14 Tuerca
Roscado AC-PC18058 180  5/8"-11 Tuerca

AC-PLT180M14 180 M14

AC-PLT18058 180 5/8"- 11 Roscado




PLATOS, BOINAS, ESPONJAS DE PULIDO, ADAPTADORES

Y TUERCAS PARA LIJADORAS Y PULIDORAS

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO

Modelo 2 mm Rosca Hembra Grosor mm  Sujecion
AC-C0O302 125 M14 7 Velcro
AC-C0O324 125 M14 15 Velcro
AC-C0O32458 125 5/8"- 11 15 Velcro
AC-CO303 150 M14 7 Velcro
AC-C0O325 150 M14 15 Velcro
AC-C0O326 150 5/8” - 11 15 Velcro
AC-CO306 180 M14 7 Velcro
AC-CO328 180 M14 15 Velcro
AC-CO327 180 5/8"- 11 15 Velcro

ﬁ\ BONETES DE LANA PARA PULIDO

|
---"“4‘?{ Modelo g mm Sujecion

%\ AC-B50V 50 Velcro
m AC-B75V 75 Velcro

I —— AC-B125V 125 Velcro
FIJACION VELCRO
AC-B150V 150 Velcro
AC-B150C 150 Cuerda
AC-B180V 180 Velcro
AC-B180C 180 Cuerda

P
% AC-B230V 230 Velcro
- FIJACION CUERDA
" i b

ESPONJAS PARA PULIDO
CON PLATO SOPORTE ROSCADO

PLATO SOPORTE CON SUJECION VELCRO
PARA LAR-292P

Modelo g mm Rosca Hembra Modelo 2 mm Rosca Hembra  Sujecion
AC-DE16014 160 M14 AC-SV120 120 M14 Velcro
AC-DE16058 160 5/8" - 11

SOPORTES RiGIDOS VELCRO ESPONJA PARA PULIDO
Modelo g mm Rosca Hembra  Sujecién Modelo g mm Sujecion
AC-SR12014 120 M14 Velcro AC-DE160RV 160 Velcro
AC-SR12058 120 5/8” - 11 Velcro

TUERCAS DE PLATOS SOPORTES
ADAPTADORES CON ESPIGA @ 6 mm PARA DISCOS DE FIBRA

Modelo @ Espigamm Rosca Modelo Eje / Cuello Sujecion
AC-AD61420 6 mm Macho 1/4" - 20 Macho AC-CO130 M14 /5,5 Llave
AC-AD6034 6 mm 5/16" - 24 Hembra AC-CO131 5/8"-11/5,5 Llave

AC-CR510 M14 Réapida
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MINI LIJADORAS ROTO ORBITALES

COMPOSITE

\_/ LAR-812K >

LAR-LRO315 LAR-812M6 @ 50 @ @
' . ' . @75 ' ,g
)& GHO® JYG:
@75 KIT EN MALETIN DE PLASTICO QUE INCLUYE MINI LIJADORA

CON PLATOS SOPORTE DE VELCRO DE @50 Y 75 mm,
10 DISCOS DE LIJA DE VELCRO POR DIAMETRO EN GRANOS

LAR-LRO315 75 15.000 1,5 5/16" - 24 Macho 0,58 150 x 125 400 1/4 Trasera *
LAR-812M6 50y 75 15.000 4 M6 Hembra 0,70 150 x 120 400 1/4 Trasera x ¥
LAR-812K 50y 75 15.000 4 1/4” - 20 Hembra 0,70 150 x 120 400 1/4 Trasera * %

LIJADORAS ROTO ORBITALES

BEX-OS133C2
BEX-OS153C2

eIC

BEX-OS133CC2 W7 BEX-OS133SC2 W7
BEX-OS153CC2 @ZEN BEX-OS153SC2 @7
MODELO Aspiracién @ Disco RPM @ Orbita @ T(_)ma_(}e Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entra_lda Sallfja Uss
mm mm aspiracion Kg AxB I/min de aire de aire
BEX-0S133C2 No 75 12.000 2,5 - 0,62 140 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-0S133CC2 Centralizada 75 12.000 2,5 29 0,65 180 x 95 400 1/4 Trasera * %
BEX-0S133SC2 Autoaspirante 75 12.000 2,5 25 0,68 195 x 95 400 1/4 Trasera * %X
BEX-OS153C2 No 75 12.000 5 - 0,62 140 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS153CC2 Centralizada 75 12.000 5 29 0,65 180 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-0S153SC2 Autoaspirante 75 12.000 5 25 0,68 195 x 95 400 1/4 Trasera *x X

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio del
plato soporte a adhesivo.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

BEX-OS136A1
5150 BEX-OS156A1
BEX-OS196A1

BEX-OS136CA1
515 BEX-OS156CA1
BEX-OS196CA1

BEX-OS136SA1
BEX-OS156SA1

& BEX-OS196SA1

MopELO  aspracion P TCECmem 2 e Axe T Clmin deare deare U
BEX-OS136A1 No 150 12.000 2,5 - 0,92 170 x 95 400 1/4 Trasera *x %
BEX-OS136CA1 Centralizada 150 12.000 2,5 29 0,96 195 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS136SA1 Autoaspirante 150 12.000 2,5 25 0,96 225x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS156A1 No 150 12.000 5 - 0,92 170 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS156CA1 Centralizada 150 12.000 5 29 0,96 195 x 95 400 1/4 Trasera * %
BEX-OS156SA1 Autoaspirante 150 12.000 5 25 0,96 225 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS196A1 No 150 12.000 10 - 0,92 170 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS196CA1 Centralizada 150 12.000 10 29 0,96 195 x 95 400 1/4 Trasera * X
BEX-OS196SA1 Autoaspirante 150 12.000 10 25 0,96 225 x 95 400 1/4 Trasera * K

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio del
plato soporte a adhesivo. Platos soportes de @ 125 mm pueden ser usados en las lijadoras con platos de @ 150 mm.

ASPIRACION &= AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm @ CENTRALIZADA !% ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

@ NITTO KOHKI
PALM ORBITAL SANDER

@ NITTO KOHKI
PALM ORBITAL SANDER

150 N-APS150

‘Q 150)

BOLSA DE RECOGIDA Y MANGUERA PARA
LIJADORAS AUTOASPIRANTES

AC-B0O1

BOLSA DE RECOGIDAY MANGUERA DE 2 METROS
PARA LIJADORAS AUTOASPIRANTES QUE DISPONGAN
DE UNA TOMA DE ASPIRACION CON @ 25 mm

MODELO Aspiracién @ Disco RPM @ Orbita @ Tc_.vma_ge Peso Dimensiones mm Consymo Entra_lda Sallfla Uso
mm mm aspiracion Kg AxB I/min de aire de aire

N-APS150 No 150 10.000 5 0,72 165 x 96 400 1/4 Trasera  *® %%

N-APS150AS Autoaspirante 150 10.000 5 25 0,76 190 x 96 400 1/4 Trasera * k%

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio
del plato soporte a adhesivo. Platos soportes de @ 125 mm pueden ser usados en las lijadoras con platos de @ 150 mm.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

DYNORBITAL SPIRIT ==

B
DYNABRADE

D-59040
D-59025
D-59010

@ 150

: D-59044
2 150 D-59029
D-59014

A

D-59043
D-59028

& D-59013

MobeLo  aspircion @ TCECrew @ e Axe T Clmin deare deare U
D-59040 No 150 12.000 2,5 - 0,73 178 x 89 400 1/4 Trasera * %
D-59044 Centralizada 150 12.000 2,5 25 0,83 197 x 89 400 1/4 Trasera * %
D-59043 Autoaspirante 150 12.000 2,5 25 0,83 229 x 89 400 1/4 Trasera * X
D-59025 No 150 12.000 5 - 0,83 178 x 89 400 1/4 Trasera * X
D-59029 Centralizada 150 12.000 5 25 0,83 197 x 89 400 1/4 Trasera * K
D-59028 Autoaspirante 150 12.000 5 25 0,83 229 x 89 400 1/4 Trasera * K
D-59010 No 150 12.000 10 - 0.83 178 x 89 400 1/4 Trasera * %
D-59014 Centralizada 150 12.000 10 25 0,83 197 x 89 400 1/4 Trasera * %
D-59013 Autoaspirante 150 12.000 10 25 0,83 229 x 89 400 1/4 Trasera * X

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio
del plato soporte a adhesivo. Platos soportes de @ 125 mm pueden ser usados en las lijadoras con platos de @ 150 mm.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

BEX-OS256CC1
2150 BEX-O0S296CC1

WAL 5 AKD WAL 5 AKD

LU ICTOOLE Tl IS TOOLE

KPT-161DA
KPT-160DA 2150

KPT-161DAF
KPT-160DAF

MobELo  aspiracion @ TCECmew @ e T Axe T Clmin deare deare U
BEX-0S256CC1 Centralizada 150 12.000 5 25 1,10 275 x 90 400 1/4 Trasera * %
BEX-0S296CC1 Centralizada 150 12.000 10 25 1,10 275 x 90 400 1/4 Trasera * %
KPT-161DA No 150 10.000 7 - 1,50 260 x 115 450 1/4 Trasera &% %
KPT-161DAF Autoaspirante 150 10.000 7 32 1,60 240 x 115 450 1/4 Trasera &% %
KPT-160DA No 150 10.000 10 - 1,50 260 x 115 450 1/4 Trasera & %%
KPT-160DAF Autoaspirante 150 10.000 10 32 1,60 240 x 115 450 1/4 Trasera * k%

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio
del plato soporte a adhesivo. Platos soportes de @ 125 mm pueden ser usados en las lijadoras con platos de @ 150 mm.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

LAR-101 ‘ 2 150 ’

/YL 5
hlsum_'ncw.

KPT-99L \ MO) @LAR-MZ

@ 150
MODELO  Aspiracon PR gy OOUIR Clemade Feo Dmertonemnm Commo Swmis Sn
LAR-101 No 150 10.000 10 - 1,70 250 x 125 450 1/4 Trasera *
LAR-105LO Autoaspirante 150 10.000 10 25 1,85 290 x 125 450 1/4 Trasera *
KPT-99L Autoaspirante 150 9.000 10 29 1,75 255 x 125 480 1/4 Trasera  *® %%
LAR-112 Autoaspirante 150 10.000 10 29 1,90 260 x 125 480 1/4 Trasera * %

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio
del plato soporte a adhesivo. Platos soportes de @ 125 mm pueden ser usados en las lijadoras con platos de @ 150 mm.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ROTO ORBITALES

™=, DYNORBITAL

DYNABRADE
'\ D-58405
2 150 D-58418
: D-58409
2 150 D-58420

D-58406
D-58419 WEZEGITI

@ 150

D-58414

@ 200
5200 D-58410
5200 D-58411
MopELo  aspiracion P TCECmem 2 e Axe T Clmin deare deare U
D-58405 No 150 12.000 5 - 1,33 288 x 126 650 1/4 Trasera * K K
D-58409 Centralizada 150 12.000 5) 25 1,33 288 x 126 650 1/4 Trasera * kXK
D-58406 Autoaspirante 150 12.000 5 32 1,33 288 x 126 650 1/4 Trasera *x %k
D-58418 No 150 12.000 10 - 1,33 288 x 126 650 1/4 Trasera  *%x%
D-58420 Centralizada 150 12.000 10 25 1,33 288 x 126 650 1/4 Trasera * kK
D-58419 Autoaspirante 150 12.000 10 32 il =8 288 x 126 650 1/4 Trasera  &%x%
D-58410 No 200 10.000 5 - 1,98 319 x 142 650 1/4 Trasera * KK
D-58414 Centralizada 200 10.000 5 51 2,10 319 x 142 650 1/4 Trasera * K K
D-58411 Autoaspirante 200 10.000 5 32 1,98 319 x 142 650 1/4 Trasera * Kk

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro, siendo los de @ 150 mm con eje macho de 5/16"-24 y las de @ 200 mm con
fijacion mediante 5 tornillos. Posibilidad de cambio del plato soporte a adhesivo.

@ ASPIRACION '% AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS EPICICLOIDALES

Las lijadoras epicicloidales realizan un movimiento de lijado epicicloidal mediante engranajes, propor-
cionando una alta potencia para una eliminacion y nivelacion rapida y eficiente de grandes cantidades
de material tales como pegamentos, epoxi, recubrimientos y trabajos en madera y fibra de vidrio.

150 LAR-EPI1150D 5150 LAR-EPI150DAF

2 200 LAR-EPI200D 200 LAR-EPI200DAF

-

B
DYNABRADE

GEAR DRIVEN

2 200 D-58445 2 200 D-58446
LAR-EPI150D No 150 900 - 1,66 280 x 120 650 1/4 Trasera *
LAR-EPI150DAF Centralizada 150 900 29 1,68 280 x 120 650 1/4 Trasera *
LAR-EPI200D No 200 900 - 1,74 310 x 120 650 1/4 Trasera *
LAR-EPI200DAF Centralizada 200 900 29 1,84 310 x 120 650 1/4 Trasera *
D-58445 No 200 900 - 1,80 319 x 142 650 1/4 Trasera * kX
D-58446 Centralizada 200 900 50 2,00 319 x 142 650 1/4 Trasera * kK

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro en dotacion, con sistema de fijacion mediante 6 tornillos la linea LAR-, y con
fijacion mediante 5 tornillos la linea D-, existiendo la posibilidad de cambio del plato soporte a adhesivo.

@ ASPIRACION '% AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS DE DOBLE ACCION

Lijadoras DynaLocke - Dos herramientas en Una. Con un simple giro del interruptor superior se convierte
de lijadora de disco rotativa a una lijadora roto orbital. Ideal para aplicaciones metalirgicas y trabajos en

materiales compuestos. " ar—

®
DYNABRADE

DYNALOCKE

O \ MS’@ D-58430
‘Qm)@@ D-58431

s

(oo )@ D-58435
Lo o )@ @ D-58436

LIJADORA ROTATIVA 2 EN 1 LIJADORA ROTO ORBITAL
ORBITA @ 5 mm

Con el fin de evitar dafios importantes en la herramienta, es necesario detener por completo la herramientas antes de manipular el interruptor de cambio de
tipo de accion de lijado.

MODELO  Aspiracen DS gy OO Clemade Feo Dmentonesnm Comumo was Sy
D-58430 No 125 12.000 5 - 1,30 280 x 140 650 1/4 Trasera * K X
D-58431 Autoaspirante 125 12.000 5 32 1,30 280 x 140 650 1/4 Trasera * k%
D-58435 No 150 12.000 5 - 1,33 293 x 140 650 1/4 Trasera * ¥ X
D-58436 Autoaspirante 150 12.000 5 32 1,33 293 x 140 650 1/4 Trasera * K X

Las lijadoras estan equipadas con un plato soporte de velcro con eje macho de 5/16"-24 en dotacion, existiendo la posibilidad de cambio
del plato soporte a adhesivo.

@ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS LONGITUDINALES

6 NITTO KOHKI
LINE SANDER

i

TACO DE CAUCHO FLEXIBLE DE 35 X 93 mm CON
FIJACION PARA LIJA ADHESIVA EN DOTACION

N-LS10

Psuos)@

-

B
DYNABRADE

DYNALINE

D-57407 -

70 x 200

PT-704B2

70 x 400

FEET /WA saK
i msuzdmlcml.,

KPT-156SLF
Q@O
MODELO Aspiracion Base Tipo de Base Carrgras Carrera @ Tqmg([ie Peso Dimensiones mm Consymo Entrgda Uso
mm por minuto mm aspiracion  Kg AxB I/min de aire
N-LS10 No 55 x 103 Adhesiva + Pinzas 4.000 4 - 0,75 140x 72 150 1/4 * kX
D-57407 No 70 x 200 Adhesiva + Pinzas 2.400 10 - 1,20 178 x 95 500 1/4 *x k¥
PT-704B2 No 70 x 400 Adhesiva + Pinzas 2.200 25 - 2,80 405 x 155 450 1/4 *
KPT-156SLF  Autoaspirante 75 x 175 Velcro 7.000 6 25 1,45 280 x 100 350 1/4 M * X
Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo. @ ASPIRACION '% AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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PLATOS SOPORTES PARA LIJADORAS ROTO ORBITALES

DVN.IIMD!

D-P54089  D-P54017 D-P54090 D-P54088 D-P54018

PLATOS SOPORTE PARA LIJADORAS

CON EJE MACHO DE 1/4"-20

ADAPTADORES CON ESPIGA @ 6 mm

Modelo @ mm RoscaHembra  Sujecién  Densidad Modelo 2 Espigamm Rosca
D-P54089 19 1/4” - 20 Velcro Dura AC-AD61420 6 mm Macho 1/4" - 20 Macho
D-P54017 19 1/4" - 20 Adhesivo Media AC-AD6034 6 mm 5/16" - 24 Hembra
D-P54090 32 1/4” - 20 Velcro Dura
D-P54088 32 1/4” - 20 Adhesivo Blanda

D-P54018 32 1/4” - 20 Adhesivo Media

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO PARA

Laradng, LIJADORAS CON EJE HEMBRA DE 1/4"-20 y M6
W Modelo 2 mm Rosca Macho Sujecién
PLATO SOPORTE CON SUJECION VELCRO PARA AC-SVS0B 50 14" -20 Velcro
Modelo @ mm Rosca Hembra Sujecién AC-SV75C 75 1/4"- 20 Velcro
AC-P30V516H 75 5/16” - 24 Velcro AC-SV75CM6 75 M6 Velcro
|/ ;8" -.'n- ) (s l, @) @) ( W
S \\__.,/ __d_,/
- DDBDD S 0..0..
PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO PARA PLATOS SOPORTE CON SUJECION ADHESIVA PARA
LIJADORAS CON EJE HEMBRA DE 5/16"-24 SERIE LAR LIJADORAS CON EJE HEMBRA DE 5/16"-24 SERIE LAR
Modelo @mm RoscaMacho Sujecion Agujeros Grosor mm Modelo @ mm RoscaMacho Sujecion Agujeros Grosor mm
AC-P30V0 75 5/16” - 24 Velcro No 13 AC-P30A0 75 5/16” - 24 Adhesivo No 13
AC-P30V3 75 5/16" - 24 Velcro 8 13 AC-P50A0 125 5/16" - 24 Adhesivo No 8,5
AC-P50V0 125 5/16” - 24 Velcro No 10 AC-P50A5 125 5/16” - 24 Adhesivo 5 8,5
AC-P50V5 125 5/16" - 24 Velcro 5 10 AC-PVINO 150 5/16” - 24 Adhesivo No 8,5
AC-PVELO 150 5/16" - 24 Velcro No 10 AC-PVING 150 5/16" - 24 Adhesivo 6 8,5
AC-PVEL6 150 5/16” - 24 Velcro 6 10
AC-PVELS8 150 5/16" - 24 Velcro 8+6+1 10

~SO9OC = &
“ - Oee - B

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO PARA PLATOS SOPORTE CON SUJECION ADHESIVA PARA
LIJADORAS CON EJE HEMBRA DE 5/16"-24 Y M8 SERIE DYNABRADE LIJADORAS CON EJE HEMBRA DE 5/16"-24 SERIE DYNABRADE

DYN‘IMD!

Modelo @mm RoscaMacho Sujecion Agujeros Grosor mm - . Grosor

Modelo @ mm RoscaMacho Sujecién Agujeros —
D-P54327 150 5/16" - 24 Velcro No 10
D-P54328 150 516" - 24 Velcro 6 10 D-P56177 150 5/16" - 24 Adhesivo No 16
D-P56182 150 5/16” - 24 Velcro No 16 D-P56178 150 5/16" - 24 Adhesivo 6 16
D-P56183 150 5/16” - 24 Velcro 6 16
D-P54331 150 5/16” - 24 Velcro 8+6+1 15
D-P22290 150 5/16" - 24 Velcro Mdltiples 10
D-P22291 150 5/16" - 24 Velcro Mdltiples 16
D-P22296 150 M8 Velcro Multiples 16
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PLATOS SOPORTES PARA LIJADORAS ROTO ORBITALES
Y EPICICLOIDALES FIJACION MEDIANTE TORNILLOS

PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO Y ADHESIVA PLATOS SOPORTE CON SUJECION VELCRO Y ADHESIVA
PARA LIJADORAS EPICICLOIDALES CON FIJACION PARA LIJADORAS ROTO ORBITALES Y EPICICLOIDALES CON
MEDIANTE 6 TORNILLOS SERIE LAR FIJACION MEDIANTE 5 TORNILLOS SERIE DYNABRADE
Modelo 2 mm Fijacion Sujecion  Agujeros  Grosor mm Modelo 2 mm Fijacion Sujecion  Agujeros  Grosor mm

AC-PE6OVO 150 6 tornillos Velcro No 10 D-P56236 200 5 tornillos Velcro No 13
AC-PE6OV6 150 6 tornillos Velcro 6 10 D-P56237 200 5 tornillos Velcro 8 13
AC-PEGOAO 150 6 tornillos Adhesivo No 10 D-P56234 200 5 tornillos Adhesivo No 13
AC-PEGOAG 150 6 tornillos Adhesivo 6 10 D-P56235 200 5 tornillos Adhesivo 8 13
AC-PE8OVO 200 6 tornillos Velcro No 10
AC-PE8SOV8 200 6 tornillos Velcro 8 10
AC-PEBOAO 200 6 tornillos Adhesivo No 10
AC-PE8B0A8 200 6 tornillos Adhesivo 8 10
DISCOS DE LIJA VELCRO

= % & DISCOS DE LIJA VELCRO @ 75 mm SIN AGUJEROS

W Modelo g mm Grano Agujeros  Sujecion
AC-DLV7580 75 P80 - Velcro
Modelo g mm Grano Agujeros  Sujecion AC-DLV75100 75 P100 - Velcro
AC-DLV5060 50 P60 - Velcro AC-DLV75120 75 P120 - Velcro
AC-DLV5080 50 P80 - Velcro AC-DLV75150 75 P150 - Velcro
AC-DLV50100 50 P100 - Velcro AC-DLV75240 75 P240 - Velcro
AC-DLV50120 50 P120 = Velcro AC-DLV75320 75 P320 - Velcro
AC-DLV50150 50 P150 - Velcro AC-DLV75400 75 P400 - Velcro
AC-DLV50320 50 P320 - Velcro AC-DLV75500 75 P500 - Velcro
AC-DLV50400 50 P400 - Velcro AC-DLV75600 75 P600 - Velcro
AC-DLV50600 50 P600 - Velcro AC-DLV75800 75 P800 - Velcro

[Z e

DISCOS DE LIJA VELGRO 0 150 mm

fatGans,

DISCOS DE LIJA VELCRO 0 150 mm

SIN AGUJEROS e, CON 15 (8 + 6 + 1) AGUJEROS 700 amindes

Modelo @mm  Grano  Agujeros  Sujecion Modelo @mm  Grano  Agujeros  Sujecion
AC-DLV15060V0 150 P60 - Velcro AC-DLV15060V15 150 P60 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV15080V0 150 P80 - Velcro AC-DLV15080V15 150 P80 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150120V0 150 P120 - Velcro AC-DLV150120V15 150 P120 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150150V0 150 P150 - Velcro AC-DLV150150V15 150 P150 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150180V0 150 P180 - Velcro AC-DLV150180V15 150 P180 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150220V0 150 P220 - Velcro AC-DLV150220V15 150 P220 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150240V0 150 P240 - Velcro AC-DLV150240V15 150 P240 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150320V0 150 P320 - Velcro AC-DLV150320V15 150 P320 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150400V0 150 P400 - Velcro AC-DLV150400V15 150 P400 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150500V0 150 P500 - Velcro AC-DLV150500V15 150 P500 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150600V0 150 P600 - Velcro AC-DLV150600V15 150 P600 15 (8+6+1) Velcro
AC-DLV150800V0 150 P800 - Velcro AC-DLV150800V15 150 P800 15 (8+6+1) Velcro

Consulte disponibilidad de discos de otras dimensiones y granos.
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MODELO

KPT-170
LAR-170
KPT-170L
LAR-170L
KPT-174
LAR-174

KPT-170L

73 x 145 @

KPT-174

73 x 145 @

KPT-170  Sin pinzas

73 x 98 @

Base
mm

73 x98
73 x98
73 x 145
73 x 145
73 x 145
73 x 145

Tipo de Base

Velcro
Velcro
Velcro + Pinzas
Velcro + Pinzas
Velcro + Pinzas

Velcro + Pinzas

STV T

RPM

9.000
9.000
9.000
9.000
8.000
8.000

a 0o W w W w

Peso
Kg

0,95
0,90
1,00
0,95
1,15
1,20

Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo.
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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LAR-170  Sin pinzas

73 x 98 @

LAR-170L

73 x 145 @

LAR-174

73 x 145 @
Dimensiones mm Consymo Entra_lda Uso
AxB I/min de aire

150 x 80 260 1/4 M *x kX
150 x 80 260 1/4 M * %
175 x 80 260 1/4 M * kX
175 x 80 260 1/4 M * %X
170 x 95 340 1/4 M *x kX
160 x 105 350 1/4 * %




LIJADORAS ORBITALES SIN ASPIRACION

—— \/
BEX-OS331A1 Sin pinzas BEX-OS332A1 Sin pinzas

@ ‘gomo),@}

@ NITTO KOHKI
FREE SANDER

El compacto tamafio y la ligereza de esta lijadora permite realizar
operaciones de acabado fino durante largos periodos de tiempo.

El motor de turbina montado directamente sobre la base de lijado
minimiza las vibraciones disminuyendo la fatiga del operario.

N-FS100C

100 x 110 @

MODELO Bn?rsne Tipo de Base RPM (%] S]rrgita P:z;o Dimen:i)c:rées mm
BEX-OS331A1 75 x 110 Velcro 10.000 2,5 0,70 157 x 93
BEX-OS332A1 80 x 130 Velcro 10.000 25 0,70 168 x 93
LAR-104 93 x 176 Adhesiva + Pinzas 7.000 5 2 205 x 115
N-FS100C 100 x 110 Adhesiva + Pinzas 20.000 15 0,50 130 x 80

Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo.
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm

Consumo
I/min

260
260
400
150

Entrada
de aire

1/4
1/4
1/4
1/4

()

()

»
4

)

(W)

&

Uso

X
X
*x

>k




LIJADORAS ORBITALES CON ASPIRACION

TR AKD
PISBATIETO0L

T WY A
PISBATIETOOLS |

& & | KPT-170F Sin pinzas KPT-174DAF

|oee  Cee

? rwimo)

LAR-174DAF

=Y

BEX-OS331CA1 Sin pinzas

S0

BEX-OS332CA1 Sin pinzas

&=L T

MODELO Aspiracion Br:;e Tipo de Base RPM 2 gr:]ita gs;?rzgigr? PEZO Dimen:i:rées mm Col?ns#nmo %’::‘?z Uso
KPT-170F Autoaspirante 73 x 98 Velcro 9.000 3 19 1,00 150 x 80 260 1/4 M * k%
KPT-174DAF Autoaspirante 73 x 145  Velcro + Pinzas  8.000 5 22 1,15 170 x 95 340 1/4 M * kX
LAR-174DAF Autoaspirante 73 x 145  Velcro + Pinzas  8.000 5 22 1,25 165 x 105 350 1/4 * ¥
BEX-OS331CA1l Centralizada 75 x 110 Velcro 10.000 25 29 0,73 195 x 93 260 1/4 * ¥
BEX-OS332CA1 Centralizada 80 x 130 Velcro 10.000 2,5 29 0,74 205 x 93 260 1/4 *x %
BEX-OS333CA1 Centralizada 100 x 148 Velcro 10.000 2,5 29 0,75 235 x93 260 1/4 * ¥

Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo. @ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ORBITALES CON ASPIRACION

LAR-115 (:)

T

B @

' /WAL AN
mm_mw.

KPT-97

112 x 220 @

y

LAR-116L0O >~

'ﬁ“‘“h‘..,_‘
112 x 220

MODELO Aspiracién Base Tipo de Base RPM @ Orbita @ Tgch’ie Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entra}da Usm
mm mm aspiracion Kg AxB I/min de aire
LAR-115 Autoaspirante 93 x 176  Velcro + Pinzas  6.000 5 29 2,20 294 x 120 450 1/4 * %
KPT-97 Autoaspirante 112 x 220  Velcro + Pinzas  6.000 5 29 2,50 302 x 120 450 1/4 * K X
LAR-116LO Autoaspirante 112 x 220  Velcro + Pinzas ~ 6.000 5 29 2,50 302 x 120 450 1/4 * X
Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo. @ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS ORBITALES

llll“ll!
DYNABRADE

DYNABUG "T"

@
()

> » o
@ @ D-57920

o®

llll“ll!
DYNABRADE

DYNABUG

D-57810 D-57814
o) (@ &) ,@)@
MODELO Aspiracién Base Tipo de Base RPM @ Orbita @TqmaL_clje Peso Dimensiones mm Consymo Entra_da Usw
mm mm aspiracion  Kg AxB I/min de aire
D-57920 No 102 x 110  Adhesivo + Pinzas  20.000 2,5 - 0,45 127 x 76 255 1/4 * %K
D-57810 No 93x178  Adhesivo + Pinzas  10.000 2,5 - 1,30 184 x 108 450 1/4 * K X
D-57814 Centralizada 93 x178  Adhesivo + Pinzas  10.000 2,5 25 1,20 184 x 108 450 1/4 * K K
Consulte la posibilidad de cambio del tipo de base en dotacion, velcro o adhesivo. @ ASPIRACION @ AUTO
Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm CENTRALIZADA ASPIRANTE
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LIJADORAS RASCADORAS ORBITALES

Lijadoras para trabajos en areas donde no sea posible realizarlo con otra maquina orbital de mayor tamafio.
A

Disponibles varios tipos de soportes para lijas de velcro y adhesiva. ‘

LAR-813B

CON PLATO SOPORTE VELCRO
DE @ 30 mm EN DOTACION

AC-PVEL30813B

PLATO SOPORTE VELCRO @ 30 mm
ROSCA M10 x 125 MACHO

ACCESORIOS PARA KPT-810

AC-810A

Velcro frontal e inferior
40 x 85 mm

AC-810B

Velcro 40 x 85 mm

AC-810C

Velcro 20 x 35 mm

AC-810D

Adhesivo triangular
20 x 78 mm

AC-810E
Velcro 30 x 134 mm

AC-810F

Rascador 22 x 70 mm

AC-810G
Rascador 30 x 100 mm

> 4
&
'y
o
&
&
&

MODELO @ Orbita mm RPM PEZO
LAR-813B 15 7.500 0,65
KPT-810 3 10.000 0,75
LAR-810B 3 16.000 0,80

OO®

Dimensiones mm

T WY S AN

LU IS TOOLE
-

KPT-810

@

CON BRAZOS SOPORTE VELCRO
AC-810A Y AC-810B EN DOTACION

LAR-810B

CON BRAZOS SOPORTE VELCRO AC-810I
Y ADHESIVO AC-810JA EN DOTACION

A

CCESORIOS PARA LAR-810B

AC-SV50BM6

AC-810I

Velcro 21 x 46 mm

AC-810JA
Adhesivo 18 x 62 mm

AC-810JB
Adhesivo 16 x 62 mm

Consumo Entrada Salida

Soporte velcro @ 50 mm - M6

AxB I/min de aire de aire Uso
160 x 80 250 1/4 Trasera
225 x 92 300 1/4 M Trasera * K Kk
240 x 95 300 1/4 M Trasera * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PISONES DE COMPACTADO Y RELLENO

Pisones para compactar moldes de arena en fundicion, para realizar instalaciones y mantenimiento
de estructuras tales como bocas de incendio, buzones de correos, postes,.... compactando el relleno
antes de depositar el hormigon y para incrustacion de materiales y estacas. Los modelos cortos son
adecuados para trabajar en mesa y los modelos con prolongacion de mango, sobre el suelo.

PDORWY LVORWY

MAZA GOMA @ 40 mm EN DOTACION MAZA GOMA @ 52 mm EN DOTACION

KPT-2L

OOV

MAZA GOMA @ 52 mm EN DOTACION

o=

KPT-4

‘ 267 ’@@1‘829 ,

MAZA GOMA @ 67 mm EN DOTACION

Q@@@@

MAZA GOMA @ 68 mm EN DOTACION

KPT-6

‘ @127 ) @ @ @ ! 14‘Kg , : T Kﬂ‘J‘LJMl‘

MAZAACERO @ 127 mm EN DOTACION

GOMA AC-KPT1TG AC-KPT2TG AC-KPT4TG AC-KPT5TG
- ' ‘ @ 40 mm @52 mm @ 67 mm @ 68 mm
' ACERO AC-KPT1TM AC-KPT2TM AC-KPT4TM AC-KPT5TM AC-KPT6TM
. . @ 40 mm @ 49 mm @ 59 mm @ 69 mm @127 mm
MODELO @ Maza Golpes/Minuto @ Piston Carrera Peso Longitud Consgmo Entra_da Sallt_ia Us®
mm mm mm Kg mm I/min de aire de aire
KPT-1 40 1.800 18 50 2,00 390 400 3/8 Lateral * %k
KPT-2 49 /52 1.000 22 65 3,00 465 500 3/8 Lateral * kXK
KPT-2L 49 /52 1.000 22 65 4,00 970 500 3/8 Lateral * kX
KPT-4 59 /67 800 25,40 100 8,00 1.210 700 1/2 Lateral * kX
KPT-5 68 700 32 127 9,40 1.260 850 1/2 Lateral * %k
KPT-6 127 600 38 152 14,00 1.340 900 1/2 Lateral * %k

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm

152




MARTILLOS CINCELADORES RECTOS

WA S A
BIEUATICTOOLE

N
B
_y

KPT-F1

11

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PALA DE 12 mm EN DOTACION

@ NITTO KOHKI
AIR CHIPPER

N-CH24

OO

RETENEDOR DE BOLA
CINCEL PALA CURVO DE 25 mm EN DOTACION

RETENEDOR DE BOLA
CINCEL PALA DE 20 mm, CINCEL PALA CURVO
DE 35 mm Y CINCEL PUNTERO EN DOTACION

MODELO Insercion & 1nesMinuto 2 FIStON
mm mm
KPT-F1 Ou 5.000 20
N-ACH16 O 1050 6.000 16
N-CH24 Q12,70 4.000 24
KPT-F5 Q 12,70 4.000 25
LAR-F5 O 12,70 4.000 25
LAR-SD1521 O 1w 2.200 12,70

Carrera

mm
12
22
29
22
22
73

Peso

0,90
0,90
1,70
1,50
1,50
1,20

@ NITTO KOHKI
AIR CHIPPER

N-ACH16

10,50

RETENEDOR DE BOLA
CINCEL PALA DE 20 mm EN DOTACION

T
huum_'ncw.

KPT-F5

OO

RETENEDOR DE BOLA
CINCEL PALA CURVO DE 35 mm EN DOTACION

MUELLE RETENEDOR
PARA LAR-SD1521

8

AC-MAC1521

Muelle retenedor

LAR-SD1521

10

MUELLE RETENEDOR
CINCEL PUNTERO EN DOTACION

|

Salida

Entrada

Dimensiones mm Consumo

AxB I/min de aire de aire Uso
175x 33 150 1/4 Frontal * kK
160 X 37 250 3/8 Frontal * kK
200 x 40 300 3/8 Frontal * KK
210 x 40 300 1/4 Frontal * kK
210 x 40 300 1/4 Frontal * %
225 x 48 250 1/4 Lateral

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




MARTILLOS DECAPADORES CON PROLONGACION

Martillos para decapados y limpiezas industriales, eliminando 6xidos, pinturas, cemento, telas asfalticas y
otros materiales solidos en una posicion comoda para el operario debido a la longitud de la herramienta.

@ NITTO KOHKI
SUPER KELEN

'N-S250  LONGITUD: 545 mm
N-S500 LONGITUD: 805 mm
N-S1000 LONGITUD: 1.385 mm

O -

RETENEDOR ROSCADO CON ANILLO DE SEGURIDAD VALVULA MEDIANTE
CINCEL PALA CURVO DE 38 mm EN DOTACION MANDO GIRATORIO

-1 L MARCHA

LAR-F5L

OP

RETENEDOR DE BOLA
CINCEL PALA DE 20 mm, CINCEL PALA CURVO
DE 35 mm Y CINCEL PUNTERO EN DOTACION
EN MALETIN DE PLASTICO

Mediante la combinacion de las diferentes barras, la
longitud puede ser ajustada a 475, 920 y 1.360 mm

Insercién @ Pistén Carrera Peso Dimensiones mm Consumo Entrada Salida

L elp=He mm el gesiliLie mm mm Kg AxB I/min de aire de aire Uso
N-S250 O 12,70 2.500 19 78 4,10 545 x 49 300 3/8M Lateral * KK
N-S500 Q12,70 2.500 19 78 4,70 805 x 49 300 3/8 M Lateral * ok k
N-S1000 O 12,70 2.500 19 78 6,10 1.385x 49 300 3/8M Lateral * K Xk
LAR-F5L D 12,70 4.000 25 22 2,70 1.360 x 40 300 1/4 Frontal * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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KITS MARTILLOS CINCELADORES

DOTACION:
MARTILLO CINCELADOR

1 RETENEDOR DE CAMBIO RAPIDO
1 MUELLE RETENEDOR

1 CINCEL PUNTERO

1 CINCEL PALA DE 20 mm

1 CINCEL CORTACHAPAS

1 CINCEL CORTAREMACHES

1 CINCEL SEPARADOR
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

LAR-330K

OO w

DOTACION:

MARTILLO CINCELADOR,
1 RETENEDOR DE CAMBIO RAPIDO
1 MUELLE RETENEDOR,

1 CINCEL PUNTERO

1 CINCEL PALA DE 20 mm

1 CINCEL PALA DE 35 mm

1 CINCEL CORTACHAPAS

1 CINCEL CORTAREMACHES
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO
MALETIN DE PLASTICO

BEX-HAG7A1 BEX-HA90A1

ACCESORIOS

-330K, BEX-HA67A1, BEX-HA90A1 Y PT-221K2H

AC-MCR

Muelle retenedor Reterjed(l)r‘de Casquillo retenedor
cambio rapido

PT-221K2H

10
AC-NSA1
DOTACION: MARTILLO CINCELADOR, 1 MUELLE RETENEDOR, 1 CINCEL PUNTERO, Accesorio conversion a martilleta de agujas

1 CINCEL PALA DE 20 MM, 1 CINCEL CORTACHAPAS,1 CINCEL CORTAREMACHES,

1 CINCEL SEPARADOR 19 agujas de @ 3 mm x 180 mm de longitud

wobELO N Gopespinuo  OPSON e Pem dimensonconn Comuno Eada s g
LAR-1520K O 10 3.000 19 66 1,70 170 x 160 x 39 250 1/4 Frontal *x X
LAR-330K O 10 2.100 19 92 2,00 220 x 160 x 39 280 1/4 Frontal * X
BEX-HAG67A1 O 10 2.900 19 67 1,75 217 x 170 x 43 250 1/4 Inferior * X
BEX-HA90A1 O 10 2.000 19 89 2,00 267 x 170 x 43 280 1/4 Inferior * X
PT-221K2H O 10 3.000 19 66 1,70 170 x 165 x 40 260 1/4 Frontal *

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




MARTILLOS CINCELADORES

@ NITTO KOHKI 5 .
AUTO CHISEL

[ /BTN

HIZUTICTO0LE
L

MUELLE RETENEDOR RETENEDOR DE BOLA T
CINCEL PALA DE 20 mm EN DOTACION CINCEL PALA DE 35 mm EN DOTACION
- -
10 TR | A
hnum-.’rltm. _ .
- A

[¢]
<<
<<

KPT-NCOH

0P

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PUNTERO EN DOTACION

LAR-780B

OP

MUELLE RETENEDOR
CINCEL PUNTERO EN DOTACION

MUELLES RETENEDORES
PARA N-A300, KPT-NCOH Y LAR-780B

e O

AC-MACA300 AC-MNCOH AC-MCGB

Muelle de cierre del
casquillo retenedor

Muelle retenedor Muelle retenedor

N-A300 KPT-NCOH LAR-780B
NODELO "YU oo 07N Cartea Peso Dmemsioresnm Conamo Envata Saide g
N-A300 O 10 2.600 19 81 1,70 180 x 160 x 43 300 1/4 Frontal *x ¥ X
KPT-F3 O 12,70 4.000 20 22 1,70 180 x 160 x 35 300 1/4 Frontal * X X
KPT-NCOH O 11,10 3.000 20 45 2.60 300 x 165 x 44 400 3/8 Lateral *x k¥
LAR-780B O 12,70 3.600 20 50 2.60 300 x 150 x 45 400 1/4 Lateral *x X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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MARTILLO REMACHADOR

Disefiado para asegurar la comodidad del usuario
por su baja vibracion y reduccion del golpe. Puede ser
utilizada tanto en remaches tubulares como macizos.

LAR-MRM10K

V@@

KIT COMPUESTO DE:

MARTILLO REMACHADOR

MUELLE RETENEDOR

4 UTILES PARA REMACHES TUBULARES Y MACIZOS DE:
@ 2,4 mm (3/32")

@3 mm (1/8")

@4 mm (5/32")

@5 mm (3/16")

1 UTIL DE @ 25,4 mm (1") PARA REMACHES MACIZOS
CONECTOR A ENCHUFE RAPIDO

MALETIN DE PLASTICO

UTILES REMACHADORES PARA LAR-MRM10K
INSERCION @ 10 mm - LONGITUD 90 mm
MODELO g mm

AC-CRM002 2,4 mm - 3/32"

AC-CRMO003 3 mm - 1/8"

" ACCESORI
AC-CRM004 4 mm - 5/32 PA%ELA&(“)"RM?O?(

AC-CRMO005 5mm - 3/16"

AC-MAC1521 AC-MCF
AC-CRMO025 254 mm- 1"
Muelle retenedor Casquillo retenedor
MODELO Insercion Capam_da_d remache Golpes/Minuto @ Piston Carrera Peso Dimensiones mm Const_Jmo Entra_da Sallfia Uk
mm Aluminio / Acero mm mm Kg AxBxC I/min de aire de aire
LAR-MRM10K O 10 @5mm/ 34 mm 2.164 12,70 73 1,30 275x 175 x 33 300 1/4 Inferior %%

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




MARTILLOS PICADORES

- * A
I TR v °
RIEUd I TOOLE =
- . ‘[

KPT-NC1H

CASQUILLO RETENEDOR BECT /a0 oA
1

CINCEL PUNTERO EN DOTACION RIZUATICTOOLE

KPT-NC2H

15

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PUNTERO EN DOTACION

T VTN
BIEUATICTO0LE

KPT-NC3H

Ve

CASQUILLO RETENEDOR a "
CINCEL PUNTERO EN DOTACION y —
[ T ]
MIZWALTICTOOLE
-

KPT-NC4H

15

PARA KPT-NC1H, KP , KPT-NG3H Y KP

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PUNTERO EN DOTACION

AC-MNC1H AC-FS

Muelle de cierre del

f Funda silenciadora
casquillo retenedor

WoDELO MSUSON Gopegninuo  OSON  Carea Feo Omemieresnm oo Envads  salda g
KPT-NC1H O 15 3.000 28,50 26 5,30 290 x 160 x 60 550 3/8 Lateral kX
KPT-NC2H O 15 2.600 28.50 51 6,10 330 x 160 x 60 600 3/8 Lateral *x kX
KPT-NC3H O 15 2.300 28.50 76 6,50 375 x 160 x 60 600 3/8 Lateral *x kX
KPT-NC4H O 15 1.800 28,50 102 6,70 413 x 160 x 60 650 3/8 Lateral * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm
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MARTILLOS PICADORES

LAR-1S

14,70
CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PALA DE 30 mm EN DOTACION

LAR-2S

14,70

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PALA DE 30 mm EN DOTACION

LAR-3S

14,70

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PALA DE 30 mm EN DOTACION

LAR-4S

a0 @@ ACCESORIOS
S, LAR-2S, LAR-3S Y LAR-4S

CASQUILLO RETENEDOR
CINCEL PALA DE 30 mm EN DOTACION

AC-M1S AC-MCR1S AC-FS
Muelle de cierre del Retenedor de . .
casquillo retenedor cambio réapido Funda silenciadora
LAR-1S O 14,70 2.820 28,50 25 5,50 375 x 155 x 69 600 3/8 Lateral * X
LAR-2S O 14,70 2.150 28,50 50 5,90 395 x 155 x 69 650 3/8 Lateral * X
LAR-3S O 14,70 1.900 28,50 76 6,50 425 x 155 x 69 680 3/8 Lateral * X
LAR-4S O 14,70 1.500 28,50 102 7,00 470 x 155 x 69 790 3/8 Lateral * X

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 13 mm




CINCELES Y ACCESORIOS PARA MARTILLOS

CIRTV USRS Dimensiones  Altura .
METAL DURO . m  Dientes MANGOS DISPONIBLES

AC-BU202033 33 3x3 | AC-BUA1 Q 10 mm
BEX-HA67A1, BEX-HA90AL,
LAR-1520K, LAR-330K, PT-221K2H
AC-BU202044 20 x 20 33 4x4 | Ac.BUA2 O 12,70 mm
KPT-F3, KPT-F5, LAR-F5, N-CH24
AC-BU202055 33 5x5 |[AC-BUA3 Q 12,70 mm
LAR-780B
AC-BUA5 Q 11,10 mm
AC-BU404066A 33 6X6 | \prncon
40 x 40 AC-BUA7 O 10 mm
AC-BU404088A 33 8x8 LAR-SD1521
) AC-BUA4 Q 14,70 mm
AC-BUA404066 40 x 40 38 6x6 LAR-1S, LAR-2S, LAR-3S, LAR-4S
AC-BUA6 O 15 mm
AC-BU404088 38 8X8  KPT.NGLH. 2H BH. 4H

AC-CRA
20 x 175
Corta chapas
AC-CRB
20 x 175
Pala
AC-CR3549 'gg;(cl@g
11x120 Cortaremaches
AC-CR3431 '163\(():;(0572
20 x 120 o
AC-CR3452 A-(>:<-(1:7RsE
20x 180 Puntero
- AC-CRF
PARA KPT-F3, KPT-F5, N-CH24 20 x 175
Separador
AC-CKPTCA R — B
X175
AC-CCA
20 x 160
o AC-CCB
AC-CKPTW 20 x 180
35 x 160 S
AC-CCC
35 x 180
AC-CKPTC Curvo
50 x 160 T accon
— 40 x 170
AC-CKPTG - Curvo
35 x 160 DT T :
Curvo MDA CODIGO | A= Anchura mm
CINCELES AxB B= Longitud mm




CINCELES Y ACCESORIOS PARA MARTILLOS

AC-CMF12
12 x 113

AC-CHA
20 x 175
Corta chapas

AC-CHB
20x 175
Pala

AC-CHC

20 x 175

Cortaremaches

AC-CHD
30x 175
Pala

AC-CHE

-x 175
Puntero

AC-CHF

20 x 175
Separador

AC-CR2001
60 x 185

AC-CR2002
38 x 185

AC-CR2003
18 x 185

AC-CR2004
60 x 185

AC-CR2005
38 x 185

AC-CR2007
60 x 185

PARA LAR-MA123

PARA BEX-HAG67A1, BEX-HA90A1,
LAR-1520K, LAR-330K,PT-221K2H

PARA N-S250, N-S500 Y N-S1000

DIMENSIONES
CINCELES

cODIGO
AxB

A= Anchura mm
B= Longitud mm

AC-A1001
20x 170

Util para remachar

AC-A1002
20x 178
Pala

AC-A1003
18 x 170

Corta chapas

AC-A1004
15x 180

Separador

AC-A1007
18 x 180
Cortaremaches

AC-A1009
-x 175
Puntero

AC-A1010
35 x 158
Concavo

AC-A1011
-x 155
Quita remaches

AC-A1012
21 x 180
Plano

AC-A1013
24 x 175

Separador

AC-A1016
35x 183

Separador

AC-A1017
15x 170

Separador

AC-A1018
38 x 155
Pala

AC-A1019
60 x 160
Pala




CINCELES Y ACCESORIOS PARA MARTILLOS

PARA KPT-NCOH @ PARA KPT-NC1H, 2H, 3H, 4H

AC-CNC0C20 ' e AC-CNC1C30
40 x 200 - 70 x 300
AC-CNCOC30 ACONCICS e~ ——ajomss
50 x 300 X
AC-CNC1C50
AC-CNCOC50 50X 500 — e —
30 x 500
ACENCLT2 - lamm
AC-CNCOF20 20 x 250
15 x 200
ACINCLS e —
AC-CNCOF30 20 x 350
15 x 300
ANl ————
20 x 500
AC-CNCOF50
15 x 500
R e
-x 250
AC-CNEOMZ0 ]
-x 200 AC-CNC1M35
350 [ i ——— ]
ACTNCOMID ——
-x 300 AC-CNC1M50 — _
- x 500
AC-CNCOM50 =
X500 PARA LAR-1S, 2S, 3S, 4S

AC-CHI
- X 250

AC-CHG e— =

-x 220 H AC-CHJ

30 x 250

AC-CHH — _

15220 . A ———————————_S—
25 x 360

AC-CHH-1 F‘ -
40 x 220 =

e =
-x 380
AC-C780U
Caapp 2 S e | 1\C-C1S) P ———
- 32 x 460

Salho e ——
25 a0 M a e e e
40 x 460

OISR CcODIGO A= Anchura mm
CINCELES AxB B= Longitud mm
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MARTILLOS DESINCRUSTADORES DE PISTON

Los martillos desincrustadores de piston se utilizan para arranque y limpieza de dxidos, hormigon, pintura,

escorias y en la preparacion de superficies planas de gran extension.

104 TR
iz hlsum-.’rl!.‘w.’

- \PARO

MARCHA

VALVULA MEDIANTE
MANDO GIRATORIO

LAR-331

CABEZALES PARA
LAR-333 KPT-S2, LAR-331 Y LAR-333

|
LI ALA 4
TRIPLE

AC-CS2 AC-C331 AC-C333
Cabezal Cabezal Cabezal de carburo
Piston de acero Piston de acero de tungsteno
Para KPT-S2 Para LAR-331 Para LAR-333
wovLo  MIEIOU®  Gopesminuio ORSOT Carers Pemo Dmevsonesnn Cowuro Swain Sads
KPT-S2 1 8.000 30 38 2,30 520 x 115 300 3/8 Frontal * %k
LAR-331 1 7.000 30 38 2,40 530 x 115 300 3/8 Frontal * %
LAR-333 3 2.400 27 26 4,00 490 x 120 420 3/8 Frontal * %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




MARTILLOS DE AGUJAS RECTOS

Los martillos desincrustadores de agujas se utilizan para eliminar 6xidos, hormigon, pintura, sobrantes de
soldaduras, escoria. Debido a su adaptabilidad a contornos y esquinas son idoneos para arranque y limpieza

de material en superficies irregulares.

@ NITTO KOHKI
JET CHISEL

N-AJC16

DOTACION: 3 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 7 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

LAR-MA123

KT w—
DOTACION: 12 AGUJAS DE @ 3 mm x 125 mm L
CINCEL PALA DE 12 mm

PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR

[ /W0

HMIEYTICTOOLE
L

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR
LAR-F5 CON EL CINCEL ADECUADO

Las agujas se adaptan al contorno de
la superficie que se esté trabajando

@ NITTO KOHKI
JET CHISEL

DOTACION: 12 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

[ /RELaN

HMIEYTICTOOLE
L

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L j
CINCEL PALA CURVO DE 35 mm

PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR KPT-F5

A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

MODELO Nl;rgi]rgsde Golpes/Minuto % ':irt]én C?Tr]rmera
N-AJC16 3 x @3mm 6.000 16 20
N-JT20 12 x @3 mm 4.000 20 27
LAR-MA123 12 x @3 mm 4.800 18 27
KPT-F6 19 x @3 mm 4.000 25 22
LAR-F6 19 x @3 mm 4.000 25 22

Peso
Kg

1,00
2,40
1,20
2,60
2,60

Longitud Consumo  Entrada Salida
: . : Uso

mm I/min de aire de aire
320 150 3/8 Frontal * kX
350 200 3/8 Frontal * kX
275 250 1/4 Frontal *
410 300 1/4 Frontal k%
410 300 1/4 Frontal * ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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MARTILLOS DE AGUJAS PISTOLA

@ NITTO KOHKI
JET CHISEL

_—

N-JC16 ‘i@

" < X L
DOTACION: 29 A AS DE @ 2 1 L " T
OTACIO! 9 AGUJAS @ 2 mm x 180 mm r T TE Im
RIS TOOLE

)

&

4.000

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
CINCEL PALA CURVO DE 35 mm
PUEDE SER UTILIZADO COMO MARTILLO CINCELADOR KPT-F3

LAR-2505

e

DOTACION: 19 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 29 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

TUBO FRONTAL DE ASPIRACION DE
RECOGIDA DE PARTICULAS PARA LAR-2505
@ EXTERIOR TOMA DE ASPIRACION 38 mm

@ NITTO KOHKI
JET CHISEL

N-JEX24

DOTACION: 23 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L

OPCIONAL: 53 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L
A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

woomio  Mneede  copespunuo  OFSn  Carea pemm pinensioncenm Comeumo Envada  sade g
N-JC16 29X @2mm 4.000 16 18 1,40 260 x 170 150 3/8 Frontal *x kX
KPT-F4 13x @3 mm 4.000 20 22 2,60 375 x 160 250 1/4 Frontal * %K
LAR-2505 19 x @ 3 mm 3.700 23,50 24 2.70 320x 170 250 1/4 Frontal * %
N-JEX24 23x @3 mm 4.000 24 29 2,70 305 x 170 270 3/8 Frontal * kX

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




MARTILLOS DE AGUJAS PISTOLA

@ NITTO KOHKI
JET CHISEL

N-JEX28

14x @4 mm

~ DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L -
(\) NITTO KOHKI 14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L
v OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

JET CHISEL

N-JEX2800A

28 x @3 mm
14x @4 mm

DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

La reduccion de las vibraciones elimina el riesgo de
lesiones y mejora el control y el rendimiento del operario

LAR-2503

28x @3 mm

DOTACION: 28 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 66 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L
14 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L

LAR-2504

DOTACION: 35 AGUJAS DE @ 4 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 49 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L

A Para utilizar agujas de diferente diametro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

MODELO Nume(o de Golpes/Minuto @ Pistén Carrera Peso Dimensiones Const_Jmo Entra_lda Sall(_ja U
Agujas mm mm Kg Ax B mm I/min de aire de aire
N-JEX28 28 x @3 mm 4.500 28 27 3,50 325 x 180 350 3/8 Frontal * kX
14 x @4 mm
28 x @3 mm
N-JEX2800A 3.700 28 29 3,25 330 x 165 430 3/8 Frontal * kK
14 x @4 mm
LAR-2503 28 x @3 mm 3.500 28 28 3,60 320 x 180 350 3/8 Frontal * %
LAR-2504 35 x @4 mm 2.500 33 52 6,00 390 x 210 450 1/4 Frontal x ¥

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm
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MARTILLOS DE AGUJAS ELECTRICOS

@ NITTO KOHKI
ELECTRIC NEEDLE SCALER
N-EJC32A 220-240V 50/60 Hz

N-EJC32A115 110-115V 50/60 Hz

DOTACION: 15 AGUJAS DE @ 3 mm x 180 mm L
OPCIONAL: 32 AGUJAS DE @ 2 mm x 180 mm L

A Para utilizar agujas de diferente didmetro al de la dotacion, también es necesario cambiar el soporte adecuado a las mismas.

Numero de

Peso

Dimensiones

Longitud

MODELO Voltaje Potencia Agujas Golpes/Minuto Kg AxBmm e Galille Uso
N-EJC32A 220-240V 50/60 Hz 300 W 15 x @3 mm 3.000 4,60 590 x 175 2,50m * kX
N-EJC32A115 110-115V 50/60 Hz 300 W 15 x @3 mm 3.000 4,60 590 x 175 2,50m * %k

AGUJAS Y SOPORTES PARA MARTILLOS DE AGUJAS

AGUJAS DE ACERO NITTO KOHKI

AGUJAS DE ACERO INOXIDABLE SUS304

MODELO PN @ x Longitud MODELO PN @ x Longitud
AC-AMH2 TA98781 @ 2 x 180 mm AC-AMH2SUS TA9A318 @ 2 x 180 mm
AC-AMH3125 : @ 3x125mm AC-AMH3SUS TA9A320 @ 3x 180 mm
AC-AMH3 TA98782 @ 3 x 180 mm
AC-AMH4 TA98783 @ 4 x 180 mm MIORELD P @ x Longitud

AC-AMH3BE TA9A3280 @ 3 x 180 mm

z

MODELO PN Descripcion Para
AC-SA250502 110-17B 29 agujas de @ 2 mm
LAR-2505
AC-SA250503 110-17A 19 agujas de @ 3 mm
AC-SAJEX2402 TP02244 53 agujas de @ 2 mm
AC-SAJEX2403 TP02245 23 agujas de @ 3 mm N-JEX24
MODELO PN Descripcion Para AC-SAJEX2802 TP01499 66 agujas de @ 2 mm
AC-SAAJC1602 TQO05210 7 agujas de @ 2 mm NAJC16 AC-SAJEX2803 TPO1461 28 agujas de @ 3 mm N-'j]lE])l(Ez);ZOSOA
AC-SAAJC1603 TQ04554 3 agujas de @ 3 mm AC-SAJEX2804 TP01462 14 agujas de @ 4 mm
AC-SAJT2002 TP00338 29 agujas de @ 2 mm N AC-SA250302 01A470 66 agujas de @ 2 mm
AC-SAJT2003 TP00337 12 agujas de @ 3 mm AC-SA250303 01A461 28 agujas de @ 3 mm LAR-2503
AC-SAMA12303 288-17 12 agujas de @ 3 mm LAR-MA123 AC-SA250304 01A462 14 agujas de @ 4 mm
AC-SAF6K03 F25CNK30 19 agujas de @ 3 mm KPT-F6 AC-SA250403 120-08B 49 agujas de @ 3 mm
AC-SAF6T03 270-25 19 agujas de @ 3 mm LAR-F6 AC-SA250404 120-08A 35 agujas de @ 4 mm LAR-2504
AC-SAJC1602 TP00290 19 agujas de @ 2 mm N-JC16 AC-SAEJC3202 TP16475 32 agujas de @ 2 mm N-ECJ32A
AC-SAF403 PF20NK30 13 agujas de @ 3 mm KPT-F4 AC-SAEJC3203 TP16301 15 agujas de @3 mm  N-EJC32A115

SOPORTES DE AGUJAS
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NOTAS
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RECUERDE

Se considera necesario el uso de un Filtro - Regulador - Lubricador en cada puesto de trabajo
para asegurarnos de alimentar las maquinas con un aire comprimido de calidad. Los enchufes,
conectores y manguera deben permitir el flujo del caudal necesario para alimentar las maquinas.




AGITADORES MEZCLADORES DE PINTURAS Y FLUIDOS

velocidad regulable mediante la valvula giratoria de paso de aire. Con posibilidad de modificar el nime-

Agitadores para pinturas y fluidos de baja densidad dotados de un motor neumatico de triple piston y de }
ro de hélices por eje y de variar su posicion. v

LAR-AG9492 LAR-AG9494

[ ]
1@ 100

CON ASA SUPERIOR Y MANGO LATERAL PARA

USO CON TOTAL MOVILIDAD.

SUJECION DE EJE MEDIANTE PORTABROCAS DE
CIERRE A LLAVE HASTA @ 16 mm CON ROSCA 1/2"-20.
HELICE DE FIBRA DE @ 100 mm.

CON MORDAZA DE FIJACION PARA USO
EN BIDONES ABIERTOS DE 200 LITROS.
DOS HELICES DE ALUMINIO DE @ 150 mm

LAR-AG9496

[ ]
1X @100

CON MESA SOPORTE PARA USO CON PEQUERNOS
BIDONES CON UNA MAXIMA ALTURA DE 450 mm Y
DEPENDIENDO DE LA MISMA CON UN DIAMETRO A4
ENTRE @ 300 - 350 mm.

IDEAL PARA BIDONES DE 20 LITROS.
HELICE DE FIBRA DE @ 100 mm.

HELICES PARA LAR-AG9492,
LAR-AG9494 Y LAR-AG9496

AC-AG9492HE AC-AG9494HE AC-AG9496HE

Hélice de aluminio de Hélice de fibra de Hélice de fibra de
@150 mm -Eje @15 mm @100 mm-Ejed13mm @ 100 mm - Eje @ 15 mm

Para LAR-AG9492 Para LAR-AG9494 Para LAR-AG9496

WoDRLO T e TN mew e Lol como muata  sdd
LAR-AG9492 15 860 250 3.000 7,00 940 400 1/4 M Lateral * X
LAR-AG9494 12 540 250 3.000 4,60 1.100 400 1/4 M Lateral * X
LAR-AG9496 15 470 250 3.000 7,80 740 400 1/4 M Lateral *x %

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PISTOLAS AEROGRAFICAS DE GRAVEDAD Y SUCCION

Pistolas de pintar con cuerpo de aluminio para cualquier tipo de acabado industrial. Disponen de regulador de
abanico, regulador de producto numerado y regulador de caudal de aire. Con la seleccion de la boquilla adecuada,
se realizan aplicaciones de barnices, tintes, imprimaciones, fondos, lacas, masillas a pistola, poliéster, efecto forja.

o

A

GRAVEDAD SERIE AATS
LAR-AATS13 BOQUILLA@ 1,3 mm
LAR-AATS15 BOQUILLA@ 1,5 mm
LAR-AATS17 BOQUILLA@ 1,7 mm
LAR-AATS22 BOQUILLA @ 2,2 mm

LAR-AATS35 BOQUILLA @ 3,5 mm

PISTOLAS AEROGRAFICAS DE GRAVEDAD CON CUERPO
DE ALUMINIO Y DEPOSITO DE NYLON DE 0,5 LITROS
PRESION DE TRABAJO: 1,5 A 3 bar

CONSUMO DE AIRE: 231 A 353 I/m

DIMENSIONES: 340 X 180 X 100 mm

PESO CON DEPGSITO: 0,65 Kg

ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

ATEX @ II3GEXC-1IAT4

SUCCION SERIE AATI

LAR-AATI13 BOQUILLA@ 1,3 mm
LAR-AATI15 BOQUILLA@ 1,5 mm
LAR-AATI17 BOQUILLA@ 1,7 mm
LAR-AATI19 BOQUILLAD 1,9 mm

LAR-AATI35 BOQUILLA@ 3,5 mm

PISTOLAS AEROGRAFICAS DE SUCCION CON
CUERPO Y DEPOSITO DE ALUMINIO DE 1 LITRO
PRESION DE TRABAJO: 1,5 A 3 bar
CONSUMO DE AIRE: 231 A 353 I/m
DIMENSIONES: 270 X 190 X 105 mm

PESO CON DEPOSITO: 0,90 Kg

ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

ATEX €2 113 GEX C - 1A T4

KIT PICO, AGUJA Y BOQUILLA
PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS

MODELO Descripcion Para

AC-AATS13 Pico, aguja y boquilla de @ 1,3 mm
AC-AATS15 Pico, aguja y boquilla de @ 1,5 mm

) ) ) Serie AATS
AC-AATS17 Pico, aguja y boquilla de @ 1,7 mm

guia y bod Gravedad
AC-AATS22 Pico, aguja y boquilla de @ 2,2 mm
AC-AATS35 Pico, aguja y boquilla de @ 3,5 mm
AC-AATI13 Pico, aguja y boquilla de @ 1,3 mm
AC-AATI15 Pico, aguja y boquilla de @ 1,5 mm
AC-AATI17 Pico, aguja y boquilla de @ 1,7 mm Serie AATI
Succion

AC-AATI19 Pico, aguja y boquilla de @ 1,9 mm
AC-AATI35 Pico, aguja y boquilla de @ 3,5 mm

Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PISTOLAS PARA APLICACIONES DIVERSAS

PISTOLAS DE SECADO

PISTOLAS PARA REDUCCION DE TIEMPO DE
SECADO DE PINTURAS AL AGUA'Y SUPERFICIES. . .
CON REGULADOR DE CAUDAL Y FILTRO.

DISTANCIA DE SOPLADO: 40 A 50 cm

PRESION DE TRABAJO: 2 A 4 bar *
CONSUMO DE AIRE A 3 BAR: 300 I/m

DIMENSIONES: 210 X 110 X 65 mm

ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

0.

>

LAR-ADRYTECH LAR-PSECF AC-AFDRYTECH AC-AFPSECF
HASTA 4.800 I/min DE FLUJO DE AIRE HASTA 1.500 I/min DE FLUJO DEAIRE  FILTRO 200 MICRONES PARA LAR-ADRYTECH FILTRO PARA LAR-PSECF
PESO: 0,40 Kg PESO: 0,48 Kg

Q)

PISTOLA MANUAL PARA APLICACION DE ESPUMA DE POLIURETANO

- \-J’
LAR-A218E "
PISTOLA MANUAL PARA APLICACION DE ESPUMA DE POLIURETANO.
E

CUERPO DE ALUMINIO CON ADAPTADOR UNIVERSAL.
REGULADOR DE PRODUCTO MEDIANTE CIERRE DE AGUJA.
E] LANZA DE 160 MM CON RECUBRIMIENTO CERAMICO PARA REDUCIR
= LA FRICCION PARA UNA RAPIDA APLICACION DE LA ESPUMA.
DIMENSIONES: 310 X 170 X 48 mm
PESO: 0,40 Kg

PISTOLAS DE SUCCION PARA LA APLICACION DE ANTIGRAVILLA,
PROTECCION DE BAJOS E INSONORIZACION

LAR-A205SKIT I AC-BA205 “ “ ‘
KIT CON PISTOLA DE SUCCION PARA LA APLICACION DE ~ ~ Y Lo\ REPUESTO DE SEIS BOQUILLAS

ANTIGRAVILLA, PROTECCION DE BAJOS E INSONORIZACION. - i \ Y SEIS TUBOS DE SUCCION

CUERPO DE ALUMINIO. DOS BOQUILLAS Y DOS TUBOS DE \& PARA LAR-A205SKIT

SUCCION DESECHABLES CON POSIBILIDAD DE REUTILIZA-

CION SI SON LIMPIADOS INMEDIATAMENTE DESPUES DE

SU USO.

PARA USO CON CARTUCHOS NORMALIZADOS.

BOQUILLA REGULABLE DESDE @ 0 A 5 MM PARA CONTROL
DE LATEXTURA Y DISTRIBUCION DEL PRODUCTO.
PRESION DE TRABAJO: 2 A 7 bar

CONSUMO DE AIRE: 140 A 430 I/m

DIMENSIONES: 230 X 130 X 45 mm L
PESO: 0,20 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

LAR-A2067 <o e [ 2 LAR-A206SP
PISTOLA DE SUCCION PARA LA APLICACION DE ANTIGRAVILLA, : PISTOLA DE SUCCION PARA LA APLICACION DE ANTI-

PROTECCION DE BAJOS E INSONORIZACION. . .

GRAVILLA, PROTECCION DE BAJOS E INSONORIZACION.
CUERPO Y DEPOSITO DE ALUMINIO DE 1 LITRO. CUERPO DE ALUMINIO
BOQUILLA REGULABLE DE @ 5 MM PARA CONTROL DE LA PARA USO CON CARTUCHOS NORMALIZADOS
TEXTURA Y DISTRIBUCION DEL PRODUCTO. BOQUILLA REGULABLE DE @ 5 MM PARA CONTROL
VALVULA PROGRESIVA. DE LA TEXTURA Y DISTRIBUCION DEL PRODUCTO.
PRESION DE TRABAJO: 2 A 7 bar VALVULA PROGRESIVA.
CONSUMO DE AIRE: 140 A 430 I/m TUBO DE 900 MM PARA APLICACION EN INTERIORES
DIMENSIONES: 230 X 195 X 105 mm " .

PRESION DE TRABAJO: 2 A 7 bar
PESO: 0,58 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M CONSUMO DE AIRE: 140 A 430 /m

DIMENSIONES: 230 X 130 X 50 mm

PESO: 0,45 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PISTOLAS DE ENGRASE

LAR-APNS05 i

PISTOLA DE ENGRASE DE ALTA PRESION Y DEPOSITO DE 1.000 ml
IDONEA PARA GRASAS DURAS Y A BAJA TEMPERATURA.

CUERPO DE ALUMINIO.

CARGA DEL DEPOSITO A GRANEL O CON DISPENSADOR.

VALVULA DE LLENADO DE GRASA.

CONTROL DE ENGRASE POR PULSACION DE GATILLO CON UN
CAUDAL DE 1 ml EN CADA OPERACION.

RATIO DE COMPRESION 60:1 550 bar.

MANGUERA FLEXIBLE DE 400 MM, BOQUILLA RECTA'Y BOQUILLA PARA
ENGRASADOR DE CABEZA PLANA.

PRESION DE TRABAJO: 6 bar. CONSUMO DE AIRE: 0,6 |/PULSACION.
DIMENSIONES: 440 X 260 X 75 mm.

PESO: 2,40 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M.

LAR-2061 **

PISTOLA DE ENGRASE CON CUERPO DE POLIMERO Y DEPOSITO DE 400 m.
CARGA DEL DEPOSITO POR ASPIRACION, CARTUCHO, GRANEL CON ESPATULA
0 DISPENSADOR. SE RECOMIENDA SELECCIONAR UN UNICO METODO DE
CARGA SIN ALTERNAR EL MISMO.

VALVULA DE PURGA Y DE LLENADO DE GRASA.

CONTROL DE ENGRASE POR PULSACION DE GATILLO CON UN

CAUDAL DE 1 ml EN CADA OPERACION.

RATIO DE COMPRESION 40:1. 250 BAR.

TUBO RIGIDO DE 160 mm, MANGUERA FLEXIBLE DE 400 mm

Y BOQUILLA RECTA.

PRESION DE TRABAJO: 6 bar CONSUMO DE AIRE: 0,6 I/PULSACION.
DIMENSIONES: 180 X 410 X 67 mm.

PESO: 1,20 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4.

LAR-APN100 **

PISTOLA DE ENGRASE CON CUERPO DE POLIMERO Y DEPOSITO DE 400 ml.
CARGA DEL DEPOSITO POR ASPIRACION, CARTUCHO, GRANEL CON ESPATULA
0 DISPENSADOR. SE RECOMIENDA SELECCIONAR UN UNICO METODO DE
CARGA SIN ALTERNAR EL MISMO.

VALVULA DE PURGA Y DE LLENADO DE GRASA.

SISTEMA DE ENGRASE CONTINUO, MEDIANTE LA PULSACION DEL GATILLO
LA GRASA ES INYECTADA A IMPULSOS CON UN CAUDAL DE 288 ml/minuto
RATIO DE COMPRESION 40:1. 250 BAR.

i TUBO RIGIDO DE 160 mm, MANGUERA FLEXIBLE DE 200 mm.

Y BOQUILLA RECTA.

PRESION DE TRABAJO: 6 bar CONSUMO DE AIRE: 150 I/m.
DIMENSIONES: 180 X 410 X 67 mm.

PESO: 1,20 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4.

PT-208A *

PISTOLA DE ENGRASE CON CUERPO DE ALUMINIO Y DEPOSITO

DE 400 ml.

CARGA DEL DEPOSITO POR ASPIRACION, GRANEL CON ESPATULA

0 DISPENSADOR.

VALVULA DE PURGA Y DE LLENADO DE GRASA.

CONTROL DE ENGRASE POR PULSACION DE GATILLO CON UN
CAUDAL DE 1 ml EN CADA OPERACION..

RATIO DE COMPRESION 40:1. 250 BAR.

TUBO RIGIDO DE 160 mm, MANGUERA FLEXIBLE DE 200 mm.
PRESION DE TRABAJO: 6 bar CONSUMO DE AIRE: 0,6 I/PULSACION.
DIMENSIONES: 170 X 400 X 63 mm.
PESO: 1,40 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4.

AC-ATB10 AC-ATB20 AC-ATS1 AC-ATS4
Manguera flexible de 400 mm Tubo rigido de 160 mm con Boquilla plana para engrasador. .
Rosca M10x1 boquilla recta - Rosca M10x1 Rosca M10x1 Boquilla recta. Rosca M10x1

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PISTOLAS DE LAVADO Y LIMPIEZA

PISTOLAS DE SUCCION PARA PETROLEAR, LAVADO Y LIMPIEZA

o @S LAR-A26B
PISTOLA DE SUCCION PARA PETROLEAR, LAVADO
Y LIMPIEZA.
CUERPO Y DEPOSITO DE 1 LITRO DE ALUMINIO.
BOQUILLA CON REGULACION DE NEBULIZACION
Y REGULADOR DE CAUDAL.
VALVULA PROGRESIVA.
PRESION DE TRABAJO: 4 A 7 bar.
CONSUMO DE AIRE: 150 A 350 I/m.
DIMENSIONES: 440 X 190 X 110 mm.
PESO: 0,70 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M.

LAR-A26LR

PISTOLA POR SUCCION DE LAVADO Y LIMPIEZA
AIRE- AGUA CON CUERPO DE ALUMINIO.
BOQUILLA CON REGULACION DE NEBULIZACION
REGULADOR DE CAUDAL DE AIRE Y AGUA.
VALVULA PROGRESIVA.

PRESION DE TRABAJO: 4 A 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 140 A 430 I/m.
DIMENSIONES: 250 X 130 X 40 mm.

PESO: 0,45 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M.
ENTRADA DE AGUA: ESPIGA @ 12 mm.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8/ 12 mm

PISTOLAS DE AGUA

LAR-A26CRG

PISTOLA DE LAVADO Y LIMPIEZA PARA LiQUIDOS
NO AGRESIVOS.

CUERPO DE ALUMINIO PROTEGIDO CON CAUCHO
ANTIDESLIZANTE.

BOQUILLA CON REGULACION DE NEBULIZACION.
VALVULA PROGRESIVA.

PRESION DE TRABAJO: HASTA 30 bar.
DIMENSIONES: 220 X 85 X 25 mm.

PESO: 0,28 Kg ENTRADA DE AGUA: 3/8.

LAR-A26CRGL

PISTOLA DE LAVADO Y LIMPIEZA PARA LIQUIDOS
NO AGRESIVOS CON LANZA DE 600 mm.
CUERPO DE ALUMINIO PROTEGIDO CON CAUCHO
ANTIDESLIZANTE.

BOQUILLA CON REGULACION DE NEBULIZACION.
VALVULA PROGRESIVA.

PRESION DE TRABAJO: HASTA 30 bar.
DIMENSIONES: 730 X 85 X 25 mm.

PESO: 0,35 Kg ENTRADA DE AGUA: 3/8.

PR-HR202

PISTOLA DE LAVADO Y LIMPIEZA PARA LiQUIDOS NO
AGRESIVOS HASTA 90° C DE TEMPERATURA.

CUERPO DE LATON CUBIERTO CON POLIAMIDAY CAUCHO
PARA PROTEGER LAS MANOS DEL OPERARIO DE LAS
ALTAS TEMPERATURAS.

BOQUILLA CON REGULACION DE NEBULIZACION.
VALVULA PROGRESIVA.

CAUDAL A 20 BAR: 43 I/m

PRESION DE TRABAJO: HASTA 24 bar.
DIMENSIONES: 162 X 216 X 68 mm.

PESO: 0,95 Kg ENTRADA DE AGUA: 1/2.

Manguera recomendada de @ interior de 10/ 13 mm




PISTOLAS DE SUCCION PARA CHORRO DE ARENA

Con la proyeccion de arena en pequeiias piezas, conseguimos matizados y limpieza de 6xidos, pinturas
3% e incrustaciones.

LAR-A209 BOQUILLAS

PISTOLA DE SUCCION PARA CHORRO DE ARENA PARA

CUERPO DE ALUMINIO. — .

BOQUILLA DE ACERO DE @ 6 mm EN DOTACION LAR-A209 e

GRANO: @ MAXIMO 1 mm MODELO Descripcién
MANGUERA DE ASPIRACION DE 1,20 metros. AC-ABA20906A @ 6 mm Acero
PRESION DE TRABAJO: 5 - 8 BAR

CONSUMO DE AIRE: 300 - 500 I/m AC-ABA20906W @ 6 mm Carburo de tungsteno
DIMENSIONES: 215 X 215 X 38 mm AC-ABA20908W @ 8 mm Carburo de tungsteno
PESO0: 1,14 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M AC-ABA20910W @ 10 mm Carburo de tungsteno

LAR-A211M

PISTOLA DE SUCCION PARA CHORRO DE ARENA
CUERPO DE ALUMINIO.

BOQUILLA DE ACERO DE @ 5 mm.

GRANO: @ MAXIMO 1 mm

MANGUERA DE ASPIRACION DE 3 metros.
PRESION DE TRABAJO: 4 A 8 bar

CONSUMO DE AIRE: 200 A 400 I/m
DIMENSIONES: 255 X 140 X 25 mm

PESO: 0,90 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

LAR-A211KIT

PISTOLA DE SUCCION PARA CHORRO DE ARENA
CUERPO DE ALUMINIO.

BOQUILLA DE ACERO DE @ 5 mm

GRANO: @ MAXIMO 1 mm

DEPOSITO DE ARENA DE 1 lito.
BOLSA PARA RECUPERACION AUTOMATICADEARENA A C-ABA211

4 BOQUILLAS DE CAUCHO CON DIFERENTES PERFILES  pepiaTo DE CUATRO BOQUILLAS DE CAUCHO
1 BOTE DE ARENA SINTETICA CON DIFERENTES PERFILES PARA LAR-A211KIT
PRESION DE TRABAJO: 4 A 8 bar
CONSUMO DE AIRE: 200 A 400 I/m
DIMENSIONES: 345 X 200 X 110 mim
PES0: 0,90 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

LAR-ABOX211
CAJA DE 6 BOTELLAS DE 700 GRAMOS
DE ARENA SINTETICA DE GRANO @ 0,3 mm

Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PISTOLAS PARA SELLANTES, ADHESIVOS Y MASILLAS

PT-203 *

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON DE SILICONA
CON CARTUCHOS NORMALIZADOS DE @ 50 X 215 mm
HASTA 310 ml.

CUERPO DE ALUMINIO.

PRESION DE TRABAJO: 2 - 4 bar.

CONSUMO DE AIRE: 120 I/minuto.

DIMENSIONES: 280 X 160 X 60 mm.

PESO: 1 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4.

LAR-ASAM3C =*=*x

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON DE SELLANTES,
ADHESIVOS, MASILLAS Y MATERIALES DE BAJA Y MEDIA
DENSIDAD, CON CARTUCHOS NORMALIZADOS DE

050 X 215 MM HASTA 310 ML.

CUERPO DE ALUMINIO.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA
DE PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA
MAYOR PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.
REGULADOR MICROMETRICO DE PRESION PARA CONTROLAR
LA CANTIDAD DE PRODUCTO APLICADO.

PRESION DE TRABAJO: 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 220 I/minuto.

DIMENSIONES: 315 X 210 X 70 mm.

PESO: 1 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

LAR-AS31/2  *=*x

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON DE SELLANTES,
ADHESIVOS, MASILLAS Y MATERIALES DE ALTA DENSIDAD, CON
CARTUCHOS NORMALIZADOS

DE @ 50 X 215 mm HASTA 310 ml.

CUERPO DE ALUMINIO.

INCORPORA PISTON TELESCOPICO, NO ENTRANDO EN CONTACTO
DIRECTO EL AIRE CON EL PRODUCTO, CONSIGUIENDO UN EMPUJE
MAS PROGRESIVO

RAPIDA Y SENCILLA SUSTITUCION DEL CARTUCHO, NO SIENDO
NECESARIA LA LIMPIEZA DE LA PISTOLA.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA DE
PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA MAYOR
PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.

REGULADOR MICROMETRICO DE PRESION PARA CONTROLAR LA
CANTIDAD DE PRODUCTO APLICADO.

PRESION DE TRABAJO: 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 220 I/minuto.

DIMENSIONES: 400 X 210 X 70 mm.

PESO: 1,20 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

A Para una correcta aplicacion del producto, se deben de seguir las instrucciones de almacenamiento y caducidad facilitadas por el fabricante.

Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




PISTOLAS PARA SELLANTES, ADHESIVOS Y MASILLAS

LAR-AS525PT #*»=

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON DE SELLANTES,
ADHESIVOS, MASILLAS Y MATERIALES DE BAJA'Y MEDIA
DENSIDAD, CON CARTUCHOS NORMALIZADOS DE

0 50 X 215 mm HASTA 310 ml' Y BOLSAS HASTA 400 ml.
CUERPO DE ALUMINIO.

INCORPORA PISTON TELESCOPICO, NO ENTRANDO EN CONTAC-
TO DIRECTO EL AIRE CON EL PRODUCTO, CONSIGUIENDO UN
EMPUJE MAS PROGRESIVO.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA DE
PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA MAYOR
PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.

REGULADOR DE PRESION PARA CONTROLAR LA CANTIDAD DE
PRODUCTO APLICADO.

PRESION DE TRABAJO: 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 220 I/minuto.

‘_j DIMENSIONES: 470 X 160 X 65 mm.

PESO: 0,98 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

AC-BH098097 L » S o
PISTON OPCIONAL PARA LAR-A525PT Y LAR-ASAMK2002 PARA USO CON "%} = \ﬂk

CARTUCHOS BICOMPONENTES DE 2 X 24 ml CON UN @ MiNIMO DE 17,50 mm @ O v«

LAR-ASAMK2002 *=*=

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON O PULVERIZACION
DE MASILLAS, ADHESIVOS Y MATERIALES DE BAJA'Y MEDIA
DENSIDAD, CON CARTUCHOS NORMALIZADOS DE

0 50 X 215 mm HASTA 310 ml' Y BOLSAS HASTA 400 ml.
CUERPO DE ALUMINIO. ADAPTADORES Y DIFERENTES BOQUI-
LLAS EN DOTACION.

INCORPORA PISTON TELESCOPICO, NO ENTRANDO EN CON-
TACTO DIRECTO EL AIRE CON EL PRODUCTO, CONSIGUIENDO
UN EMPUJE MAS PROGRESIVO.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA
DE PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA
MAYOR PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.
REGULADOR DE PRESION MICROMETRICO PARA CONTROLAR
LA CANTIDAD DE PRODUCTO APLICADO.

REGULADOR DE PULVERIZACION MICROMETRICO PARA CON-
SEGUIR DIFERENTES TEXTURAS.

PRESION DE TRABAJO: 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 220 |/minuto.

DIMENSIONES: 395 X 220 X 75 mm.

PESO: 1,25 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

LAR-ASAMS3SL xx

PISTOLA PARA LA APLICACION EN CORDON DE SELLANTES,
ADHESIVOS, MASILLAS Y MATERIALES DE BAJAY MEDIA
DENSIDAD CON BOLSAS NORMALIZADAS DE @ 50 X 400 mm
HASTA 620 ml.

CUERPO DE ALUMINIO.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA
DE PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA
MAYOR PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.
REGULADOR DE PRESION MICROMETRICO PARA CONTROLAR
LA CANTIDAD DE PRODUCTO APLICADO.

PRESION DE TRABAJO: 7 bar.

CONSUMO DE AIRE: 220 |/minuto.

DIMENSIONES: 515 X 210 X 70 mm.

PESO: 1,28 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

A Para una correcta aplicacion del producto, se deben de seguir las instrucciones de almacenamiento y caducidad facilitadas por el fabricante.

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm
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PISTOLA PARA PRODUCTOS BICOMPONENTES

LAR-AS41BIGP  **»

PISTOLA PARA LA APLICACION DE SELLANTES Y ANCLAJES
QUIMICOS BICOMPONENTES CON CARTUCHOS COAXIALES

DE @ 63 X 185 mm HASTA 400 ml DE MUY ALTA DENSIDAD
CON UNA FUERZA DE EMPUJE HASTA 380 Kg.

CUERPO DE ALUMINIO.

INCORPORA PISTON DE @ 70 mm , NO ENTRANDO EN
CONTACTO DIRECTO EL AIRE CON EL PRODUCTO,
CONSIGUIENDO UN EMPUJE MAS PROGRESIVO.

RAPIDA Y SENCILLA SUSTITUCION DEL CARTUCHO, NO SIENDO
NECESARIA LA LIMPIEZA DE LA PISTOLA.

VALVULA DE DESCARGA PARA CORTE INMEDIATO DE SALIDA DE
PRODUCTO AL SOLTAR EL GATILLO, CONSIGUIENDO UNA MAYOR
PRECISION Y CONTROL EN SU APLICACION.

REGULADOR MICROMETRICO DE PRESION PARA CONTROLAR LA
CANTIDAD DE PRODUCTO APLICADO.

PRESION DE TRABAJO: 6 - 8 bar.

TEMPERATURA DE TRABAJO: -10°C A +80°C

CONSUMO DE AIRE: 220 |/minuto.

DIMENSIONES: 455 X 245 X 80 mm.

PESO: 1,88 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4 M

A Para una correcta aplicacion del producto, se deben de seguir las instrucciones de almacenamiento y caducidad facilitadas por el fabricante.

Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




INFLADORAS VERIFICADORAS DE PRESION

LAR-AI25DE

CUERPO DE ALUMINIO.

MANOMETRO CON PROTECCION DE FUNDA DE GOMA.
DESINFLADO MEDIANTE PULSACION DE BOTON.
MANOMETRO: @ 60 mm

ESCALA: 0 - 12 bar.

LATIGUILLO: 300 mm.

PESO: 0,37 Kg

ENTRADA: 1/4 M

LAR-AI25G60CE

LAR-AI25G60CAL CON CERTIFICADO DE CALIBRACION
CON HOMOLOGACION SEGUN DIRECTIVA 86/217/CEE
CUERPO DE ALUMINIO.

MANOMETRO CON PROTECCION DE FUNDA DE GOMA.
PALANCA CON DOS POSICIONES: INFLAR / DESINFLAR
MANOMETRO: @ 60 mm

ESCALA: 0 - 10 bar.

LATIGUILLO: 400 mm.

PESO: 0,60 Kg

ENTRADA: 1/4 M

LAR-AI25GR80CE

LAR-AI25GR80CAL CON CERTIFICADO DE CALIBRACION
CON HOMOLOGACION SEGUN DIRECTIVA 86/217/CEE

CUERPO DE ALUMINIO.

PROTECTOR DE GOMA CONTRA IMPACTOS.

PALANCA CON DOS POSICIONES: INFLAR / DESINFLAR
MANOMETRO: 0 80 mm

ESCALA: 0 - 12 bar.

LATIGUILLO: 500 mm.

PESO: 0,80 Kg

ENTRADA: 1/4 M

- TR ST Sha o

LADORAS VERIFICA

ACCESORIOS PARA INF

AC-A25MW AC-A25MW1 AC-A25MWS AC-A25W6 AC-A25W8
Latiguillo de 400 mm Latiguillo de 1.000 mm Latiguillo de 500 mm, tubo rigido  Conector clip valvula  Conector clip valvula
con conector clip. Rosca 1/4 M con conector clip. Rosca 1/4 M y conector clip. Rosca 1/4 M Espiga @ 6 mm Espiga @ 8 mm




PISTOLAS DE SOPLADO

\‘.
PR-PMTL PR-PSP

* SOPLADORAS CON CUERPO DE POLIMERO
 ERGONOMIA CON ADAPTACION A LA MANO

* DOS SISTEMAS DE SUJECION, ANILLO 0 GATILLO
* VALVULA PROGRESIVA CON DISENO ESTANCO

e CONEXION DE ENTRADA CON INSERTO DE LATON
* PRESION MAXIMA DE TRABAJO: 10 bar

o TEMPERATURA: -15 A +70°C. ROSCA: 1/4

e CAUDAL MAXIMO: 250 I/minuto

BOQUILLA METALICA DE 110 mm BOQUILLA ANTI-RAYADURAS

A

PR-PSECR PR-PSSIL PR-PSOSH
BOQUILLA ANTI-RAYADURAS Y BOQUILLA ANTI-RAYADURAS Y SILENCIOSA BOQUILLA ANTI-RAYADURAS Y
PANTALLA PROTECTORA DE @ 20 mm NIVEL DE SONIDO: 77 dB Y CON EFECTO VENTURI.

CONFORME A REGLAMENTACION OSHA CONFORME A REGLAMENTACION OSHA

LAR-AP2S
BOQUILLA METALICA DE 125 mm y
PANTALLA PROTECTORA DE @ 70 mm

AC-AP2SR
RECAMBIO DE PANTALLA PROTECTORA DE @ 70 mm
PARA LAR-AP2S

N\

LAR-AP2500
BOQUILLA METALICA DE 500 mm

LAR-AP21000
BOQUILLA METALICA DE 1.000 mm




PISTOLAS DE SOPLADO

LAR-DG10 LAR-DG103 8 LAR-DG10DX

iz CUERPO DE ALUMINIO . CUERPO DE ALUMINIO CUERPO DE ALUMINIO
w ROSCA 1/4 M f BOQUILLA METALICA DE 90 mm GRAN CAUDAL - EFECTO VENTURI
ROSCA 1/4 M ROSCA 1/4 M

4
//
7 LAR-PS330
Y/ 4 CUERPO DE POLIMERQ
4 BOQUILLA METALICA DE 330 mm
VALVULA PROGRESIVA
/ CONEXION DE ENTRADA
4 CON INSERTO DE LATON
ROSCA 1/4
LAR-3020 LAR-PS100 LAR—PS5OO
CUERPO DE ALUMINIO CUERPO DE POLIMERO CUERPO DE POLIMERO
BOQUILLA ANTI-RAYADURAS BOQUILLA METALICA DE 100 mm BOQUILLA METALICA DE 500 mm
ROSCA 1/4 VALVULA PROGRESIVA VALVULA PROGRESIVA
CONEXIGN DE ENTRADA CONEXION DE ENTRADA
CON INSERTO DE LATON CON INSERTO DE LATON
ROSCA 1/4 ROSCA 1/4

PISTOLAS DE SOPLADO CON ESPIRAL

LAR-034516 LAR-EPS

PISTOLA DE SOPLADO CON CUERPO DE ALUMINIO CON PISTOLA DE SOPLADO LAR-3020 CON ESPIRAL DE POLIURETANO
REGULACION DE CAUDAL DE AIRE Y ESPIRAL DE POLIURETANO DE @ 5 mm x 8 mm x 6 metros DE LONGITUD CON CONECTOR
DE @ 5 mm x 8 mm x 6 metros DE LONGITUD. CLIP A VALVULA PARA CABINA DE VEHICULOS INDUSTRIALES.

CON MUELLE TENSOR INCORPORADO Y GANCHO DE SUJECION.
IDONEO PARA CADENAS DE MONTAJE
ROSCA 1/4




PISTOLAS DE ASPIRACION Y SOPLADO

Las pistolas de aspiracion y soplado utilizan el aire comprimido como fuente de energia mediante efecto vénturi.
Con la funcion aspiracion, permiten realizar limpieza y extraccion de residuos tales como pequeiias virutas, plasti-
cos, vidrio, carbonilla, etc. y con la funcion soplado, al multiplicar el flujo de aire, puede ser usada para secado de
piezas, eliminacion de polvo incrustado y refrigeracion.

LAR-5005

PISTOLA DE ASPIRACION Y SOPLADO POR EFECTO VENTURI
CON CUERPO DE ALUMINIO.

EL CAMBIO DE FUNCION ASPIRACION O SOPLADO SE REALIZA
CAMBIANDO EL SENTIDO DE VENTURI.

INCLUYE EXTENSION, CEPILLO DE 70 mm, BOQUILLA PLANA,
BOQUILLA FINA, MANGUERA DE 1,3 m Y BOLSA DE RECOGIDA
REUTILIZABLE.

PRESION DE TRABAJO: 6,2 bar.

CONSUMO DE AIRE: 300 I/minuto.

DIMENSIONES SIN ACCESORIOS: 145 X 135 X 40 mm.

PESO SIN ACCESORIOS: 0,30 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4

POSICION ASPIRACION POSICION SOPLADO

LAR-5006

PISTOLA DE ASPIRACION Y SOPLADO POR EFECTO VENTURI
CON CUERPOQ DE ALUMINIO.

EL CAMBIO DE FUNCION ASPIRACION O SOPLADO SE REALIZA
MEDIANTE PULSADOR.

INCLUYE EXTENSION, CEPILLO REDONDO, BOQUILLA PLANA,
BOQUILLA FINA, MANGUERA DE 0,3 m'Y BOLSA DE RECOGIDA
REUTILIZABLE.

PRESION DE TRABAJO: 6,2 bar.

CONSUMO DE AIRE: 300 I/minuto.

DIMENSIONES SIN ACCESORIOS: 150 X 160 X 42 mm.

PESO SIN ACCESORIOS: 0,40 Kg ENTRADA DE AIRE: 1/4




Industriaenfl Embalajes
general de madera

Embalajes
de carton

Colchoneria Palets Esqueletaje Puertas Zocalo




GRAPADORAS

GRAPA SERIE 97

GRAPA 97
—
0,6x0,9
45/33
— 25 mm
GRAPA 97
Caodigo Longitud mm
BA-9704 4
BA-9708 8
BA-9710 10
BA-9712 12
BA-9716 16
BA-9719 19
BA-9725 25

GRAPA SERIE 90

GRAPA 90
1x1,25
—10 H
58/38
— 40 mm
GRAPA 90
Caodigo Longitud mm
BA-9010 10
BA-9015 15
BA-9020 20
BA-9025 25
BA-9030 30
BA-9035 35
BA-9040 40

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4

=
=

=]

Ebanisteria
y muables

Ataudes

Tapiceria

Carpinteria Esqueletaje

MODELO BEX-S9725B1
GRAPA SERIE 97 4-25mm
CAPACIDAD 142 grapas

PESO 1,20 Kg

DIMENSIONES 248 x 55 x 178 mm
CONSUMO 0,50 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

VISOR DE GRAPA AGOTADA

SALIDA TRASERA DE AIRE ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO

Industria en
general

=

=

=]
Ebanisteria
y muables

[ g
1l

Carpinteria

Industria en
general

Embalajes
de madera

Puertas Esqueletaje

MODELO BEX-S9025A1
GRAPA SERIE 90 10 - 25 mm
CAPACIDAD 100 grapas

PESO 1Kg

DIMENSIONES ~ 255 x 67 x 202 mm
CONSUMO 0,50 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
VISOR DE GRAPA AGOTADA

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO

MODELO BEX-S9040LA1
GRAPA SERIE 90 10 - 40 mm
CAPACIDAD 100 grapas

PESO 1,20 Kg

DIMENSIONES 266 x 60 x 253 mm
CONSUMO 1 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

MALETIN DE PLASTICO

o ——
N4

|
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GRAPADORAS

*

& 26 mm

DISCO PLASTICO @ 26 mm
ANTIDESGARRO
2 mm
26

Cadigo
BA-9040LWD

GRAPA SERIE 92

GRAPA 92
p—
1x1,25
8,6/6,6
—
GRAPA 92
Cédigo Longitud mm
BA-9210 10
BA-9215 15
BA-9220 20
BA-9225 25
BA-9230 30
BA-9235 35
BA-9240 40

=
ﬁ‘a»,--!y
i\l\"!‘!%j"

15 -40 mm

-

Industria en
general

Embalajes
de madera

(Construccion|

MODELO BEX-S9040LWX1
GRAPA SERIE 90 15-40 mm
DISCO g 26 mm

CAPACIDAD 100 grapas / 100 discos
PESO 2,70 Kg

DIMENSIONES 325 x 150 x 280 mm
CONSUMO 0,50 litros/operacion

PARA FIJACION DE TELAS Y AISLANTES
UTILIZA GRAPA SERIE 90 COMBINADA CON DISCO
SEGURO POR CONTACTO

CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. CAJADE CARTON

Ebanisteria
y muables

10 - 25 mm

Carpinteria Pelateria

MODELO BEX-S9225B1
GRAPA SERIE 92 10 - 25 mm
CAPACIDAD 105 grapas

PESO 1,20 Kg

DIMENSIONES = 224 x 51 x 168 mm
CONSUMO 0,50 litros/operacién
SEGURO POR CONTACTO

VISOR DE GRAPA AGOTADA
SALIDA TRASERA DE AIRE ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO

15 - 40 mm

MODELO BEX-S9240A1
GRAPA SERIE 92 15-40 mm
CAPACIDAD 160 grapas

PESO 1,90 Kg

DIMENSIONES 310 x 76 x 274 mm
CONSUMO 1 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO

Presion de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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GRAPADORAS

GRAPA SERIE 14

=] <=
| [\

Q‘-'/f)

Ebanisteria Embalajes Industria en
y muebles de madera general

Tapiceria Carpinteria Esqueletaje

20 - 40 mm

MODELO BEX-S840B1

GRAPA SERIE 14 20 -40 mm
CAPACIDAD 140 grapas
PESO 2 Kg

DIMENSIONES 360 x 78 x 235 mm
CONSUMO 1,5 litros/operacién
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
14x16  |SALIDADE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

H GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

GRAPA 14

11,1x83
—_20
— 50 mm
GRAPA 14
Cédigo Longitud mm SR —
BA-1620 20 20 -50 mm |
BA-1625 25
BA-1630 30
BA-1635 35
BA-1640 40
MODELO -
BA-1645 45 o SBEE?E( 1}1 62805;;6\3
BA-1650 50 -50 mm
CAPACIDAD 150 grapas
PESO 2,50 Kg

DIMENSIONES 369 x 93 x 294 mm
CONSUMO 1,5 litros/operacién

SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4




GRAPADORAS

Ebanisteria
y muables

MODELO BEX-58016D1

Tapiceria Carpinteria Peleteria

GRAPA SERIE80 4-16 mm
CAPACIDAD 157 grapas
PESO 0,90 Kg

DIMENSIONES 218 x 44 x 152 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacion
SEGURO DE DOBLE GATILLO

VISOR DE GRAPA AGOTADA

SALIDA DE AIRE TRASERA

MALETIN DE PLASTICO

MODELO BEX-S8030A1

GRAPA SERIE80 12-30mm
CAPACIDAD 157 grapas
PESO 1,20 Kg
e ORAPABO DIMENSIONES 237 x 55 x 200
CONSUMO 1 litros/operacion
N 0,65x0,95 | SEGURO POR CONTACTO
H VISOR DE GRAPA AGOTADA
12.8/11.50 SALIDA'DE AIRE‘TRASERA ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO
— 0om
GRAPA 80
Cadigo Longitud mm MODELO BEX-S8016LNC2
BA-8004 4 GRAPA SERIE80 6-16 mm
BA-8006 6 CAPACIDAD 154 grapas
BA-8008 8 PESO 1Kg
BA-8010 10 DIMENSIONES 238 x 43 x 202 mm
BA-8012 12 CONSUMO 0,5 litros/operacién
BA-8014 14 NARIZ LARGA DE 50 mm
BA-8016 16 SEGURO DE DOBLE GATILLO
BA-8018 18 VISOR DE GRAPA AGOTADA
BA-8020 20 SALIDA DE AIRE TRASERA
BA-8022 22 MALETIN DE PLASTICO
BA-8025 25

MODELO BEX-S8016AUTOC1

GRAPA SERIE80 4-16 mm
CAPACIDAD 154 grapas
PESO 1,20 Kg

DIMENSIONES 238 x 43 x 160 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacion

SISTEMA DE DISPARO AUTOMATICO
REGULABLE DE 0 A 1.600 OPERACIONES MINUTO
VISOR DE GRAPA AGOTADA

SALIDA DE AIRE TRASERA

MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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GRAPADORAS

GRAPA SERIE 25

.s‘._',,ﬂ

GRAPA 25

Industria en
general

Embalajes
de madera

Carpinteria (Construccion Esqueletaje

MODELO BEX-S2538B1

1,4%x1,6
H GRAPA SERIE 25 19 - 38 mm
54220 . CAPACIDAD 140 grapas
' ' — MM 1pESO 2,50 Kg
GRAPA 25 DIMENSIONES 360 x 78 x 236

Cadigo Longitud mm |CONSUMO 1,5 litros/operacién
BA-2519 19 SEGURO POR CONTACTO
BA-2522 22 SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
BA-2525 25 CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
BA-2530 30 APERTURA RAPIDA DE LA NARIZ PARA DESATASCO
BA-2535 35 SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
BA-2538 38 GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO

-

Embalajes
de cartén

GRAPA CC 32
MODELO LAR-CS19382
GRAPA SERIE CC32 15-18 mm
09x1,9 CAPACIDAD 100 grapas

= el 2Kg
DIMENSIONES 340 x 120 x 220 mm

8230 CONSUMO 1,5 litros/operacién

GRAPA CC 32 SISTEMA DE UNAS CON REGULACION PARA
Codigo  Longitudmm | ESPESOR DE CARTON Y ANGULO DE CIERRE TR TR 0N AJUSTE AL ESPESOR
BA-CS3215 15 CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA e DEL CARTON Y DEL GRADO
BA-CS3218 18 SALIDA DE AIRE TRASERA § DE CIERRE DE LA GRAPA
CAJA DE CARTON SOOI TR
GRAPACI 35
MODELO LAR-CS3518 MODELO LAR-CS3522
GRAPA SERIE CI35 15 - 18 mm GRAPA SERIE CI35 18 - 22 mm
09x1,9 CAPACIDAD 100 grapas CAPACIDAD 100 grapas

H ":: PESO 2Kg PESO 2Kg
- DIMENSIONES

55133 DIMENSIONES 340 x 120 x 220 mm 340 x 120 x 220 mm

CONSUMO 1,5 litros/operacién CONSUMO 1,5 litros/operacion
GRAPA CI 35 SISTEMA DE UNAS CON REGULACION PARA SISTEMA DE UNAS CON REGULACION PARA
Cédigo  Longitudmm | ESPESOR DE CARTON Y ANGULO DE CIERRE ESPESOR DE CARTON Y ANGULO DE CIERRE
BA-CS3515 15 CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE GRAPA
BA-CS3518 18 SALIDA DE AIRE TRASERA SALIDA DE AIRE TRASERA
BA-CS3522 22 CAJADE CARTON CAJADE CARTON

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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GRAPADORAS - CLAVADORAS COMBINADAS

.| COMBINADA GRAPA SERIE 90 - BRAD 12

__ & l“

> S

Industria en : z Ebanisteria + Embalajes
general Carpinteria y muebles Puertas Esqueletaje da madera

[Construccion Ataudes

GRAPA 90 15 -30 mm
BRAD 12 15-30mm

GRAPA 90

l :I MODELO BEX-BS32PA1

1x1,25
= “’H GRAPA SERIE 90 15 - 30 mm
CLAVO BRAD 12 10-30 mm
>8138 CAPACIDAD 100 grapas / clavos
PESO 1,10 Kg
DIMENSIONES ~ 251 x 59 x 218 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacién
CARCASA DE COMPOSITE
SEGURO POR CONTACTO
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO

— 40 mm

BRAD 12

-£3- 1,00 x 1,25
' GRAPA 90 15-40 mm
BRAD 12 15 -50 mm

MODELO BEX-BS50A1
GRAPA SERIE 90 15-40 mm
CLAVO BRAD 12 15-50 mm
CAPACIDAD 100 grapas / clavos
PESO 1,40 Kg

DIMENSIONES 248 x 54 x 248
CONSUMO 1 litros/operacion

B SEGURO POR CONTACTO

mn SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
GRAPA SERIE 90 DISPONIBLE LONGITUD: | SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
10,15, 20, 25,30,35y 40 mm MALETIN DE PLASTICO

BRAD 12 DISPONIBLE EN LONGITUD:
10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45y 50 mm

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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CLAVADORAS

CLAVO PIN Y MICROBRAD @ 0,64

PIN §0,64  MICROBRAD fo;
@ 0,64 =
@ 87mm =l

—l r Puertas Carpinteria E:;:':;T;I:

2

(Construccion

{mm} {mm)
BN B0 MODELO BEX-B2335A2

Codigo Longitud mm CLAVO PIN'Y MICROBRAD 0,64 12 -35mm
BA-P0612 12 CAPACIDAD 145 clavos
BA-P0615 15 PESO 0,90 Kg
BA-PO617 17 DIMENSIONES 199 x 47 x 173 mm
BA-P0622 22 CONSUMO 0,3 litros/operacion
BA-P0625 25 SEGURO DE DOBLE GATILLO
BA-P0630 30 INDICADOR DE CLAVO AGOTADO
BA-P0635 35 PROTECTOR DE NARIZ PARANO MARCAR SUPERFICIE

GANCHO PARA COLGAR

MICROBRAD @ 0,64 SALIDA DE AIRE TRASERA

Cédigo  Longitud mm | MALETIN DE PLASTICO
BA-MB0612 12
BA-MBO0615 15
BA-MB0620 20
BA-MB0625 25
BA-MB0630 30
BA-MB0635 35

CLAVO MINIBRAD @ 0,84

MINIBRAD @ 0,84 Carpinterio Jl U clies

@n.4mm

']

B-
{mm)

MINIBRAD @ 0,84 MODELO BEX-B2135PA1

Codigo Longitud mm | CLAVO MINIBRAD 0,84 12 - 35 mm
BA-MBO0812 12 CAPACIDAD 150 clavos
BA-MB0815 15 PESO 1Kg
BA-MB0818 18 DIMENSIONES 225 x 55 x 200 mm
BA-MB0825 25 CONSUMO 0,5 litros/operacion
BA-MBO0830 30 CARCASA DE COMPOSITE
BA-MB0835 35 SEGURO POR CONTACTO

INDICADOR DE CLAVO AGOTADO
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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CLAVADORAS

CLAVO PIN Y MICROBRAD @ 0,84

PIN @ 0,84 MINIBRAD @ 0,84 | %
— =
@1.4mm » =]

—l r Puertas Carpinteria E,,”.::’:;T;La

MODELO BEX-B2145A1 SR @ -

-

(Construccion,

" 15— CLAVO PIN Y MINIBRAD 0,84 15-45 mm
CAPACIDAD 150 clavos
| PESO 1,10Kg

DIMENSIONES 261 x 44 x 210 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacion

SEGURO POR CONTACTO
SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
2 = VISOR DE CLAVO AGOTADO
mm) ) DETECTOR DE CLAVO AGOTADO CON BLOQUEO DE GATILLO
PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE
SALIDA DE AIRE TRASERA
MALETIN DE PLASTICO
PIN @ 0,84 MINIBRAD @ 0,84
Caodigo Longitud mm Cadigo Longitud mm
BA-P0815 15 BA-MB0812 12
BA-P0818 18 BA-MB0815 15
BA-P0825 25 BA-MB0818 18
BA-P0830 30 BA-MB0825 25
BA-P0835 35 BA-MB0830 30
BA-P0840 40 BA-MB0835 35
BA-P0845 45 BA-MB0840 40
BA-MB0845 45

PIN | BRAD 12

£3-1,00x1,25

=
=
=]
Ebanisteria
y muables

Industria en
general

Carpinteria Puertas [Construccion, Ataudes

MODELO BEX-B1855A1
CLAVO PIN Y BRAD 12 15-55mm

. 15— CAPACIDAD 100 clavos
PESO 1,30 Kg

DIMENSIONES 244 x 66 x 255 mm

CONSUMO 1,30 litros/operacion

SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO

DETECTOR DE CLAVO AGOTADO CON BLOQUEO DE GATILLO
PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE

4=

T APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
mm SALIDA DE AIRE TRASERA ORIENTABLE
GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO
PIN | BRAD 12
Cédigo Longitud mm Cadigo Longitud mm
BA-P1015 10 BA-F1210 10
BA-P1020 15 BA-F1215 15
BA-P1025 20 BA-F1220 20
BA-P1030 25 BA-F1225 25
BA-P1035 30 BA-F1230 30
BA-P1040 40 BA-F1240 40
BA-F1245 45
BA-F1250 50
BA-F1255 55

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4




CLAVADORAS

CLAVO BRAD 12

Industria en
general

Carpinteria

Ebanisteria

y muebles Puertas

[Construceion

MODELO BEX-B1835A1
CLAVO BRAD 12 10-35mm
CAPACIDAD 100 clavos

PESO 1,10 Kg

DIMENSIONES 261 x 60 x 220 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
INDICADOR DE CLAVO AGOTADO
PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE

Ataudes

BRAD 12 APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
£3-1,00x1,25 SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
20 MALETIN DE PLASTICO
=1
MODELO BEX-1850SQA1
CLAVO BRAD 12 15-50 mm
CAPACIDAD 100 clavos
PESO 1,40 Kg
DIMENSIONES ~ 255 x 54 x 242 mm
oo CONSUMO 0,6 litros/operacion
" SEGURO POR CONTACTO
BRAD 12 INDICADOR DE CLAVO AGOTADO
Cadigo Longitud mm | APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS
BA-F1210 10 SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
BA-F1215 15 MALETIN DE PLASTICO
BA-F1220 20
BA-F1225 25
BA-F1230 30
BA-F1235 35
BA-F1240 40
BA-F1245 45
BA-F1250 50
MODELO BEX-B1850A1
CLAVO BRAD 12 15-50 mm
CAPACIDAD 100 clavos
PESO 1,25 Kg
DIMENSIONES 263 x 60 x 256 mm
CONSUMO 0,6 litros/operacién
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
INDICADOR DE CLAVO AGOTADO

PROTECTOR DE NARIZ PARANO MARCAR SUPERFICIE
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4




bl BRAD 14  BRAD ACERO
= 1,40 x 1,60 21,83
i Bl I e
it 32x18
il
i
i
| . .
i o
BRAD 14
Cédigo Longitud mm
BA-F1420 20
BA-F1425 25
BA-F1432 32
BA-F1438 40
BA-F1445 45
BA-F1450 50
BA-F1457 57
BA-F1464 64

BRAD ACERO @ 1,83
Cadigo Longitud mm

BA-F1820ST 20
BA-F1825ST 25
BA-F1830ST 30
BA-F1835ST 35
BA-F1840ST 40
BA-F1845ST 45
BA-F1850ST 50

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4

CLAVADORAS

gjf-

Zdcalo (Construccion

Industria en

Ebanisteria Embalajes

Puertas y muables de madera

Carpinteria general

20 - 50 mm

MODELO BEX-B1650C1
CLAVO BRAD 14 Y BRAD ACERO 1,83 20-50 mm |
CAPACIDAD 100 clavos 1
PESO 1,90 Kg

DIMENSIONES ~ 295 x 76 x 278 mm

CONSUMO 1 litros/operacion

SEGURO POR CONTACTO

INDICADOR DE CLAVO AGOTADO

PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO




CLAVADORAS

CLAVO BRAD 14

Industria en B Ebanisteria Embalajes
general uortas y muebles de madera

(Construccion Carpinteria

MODELO BEX-B1650LA1

CLAVO BRAD 14 20 -50 mm
CAPACIDAD 100 clavos
PESO 1,50 Kg
BRAD 14 DIMENSIONES 300 x 60 x 256 mm
£3-1.40x1,60 CONSUMO 0,60 litros/operacion
27, SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
INDICADOR DE CLAVO AGOTADO

PROTECTOR DE NARIZ PARANO MARCAR SUPERFICIE
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

ks MALETIN DE PLASTICO
2
BRAD 14
Cadigo Longitud mm
BA-F1420 20
BA-F1425 25
BA-F1432 32
BA-F1438 40 MODELO BEX-B1664A1
BA-F1445 45 CLAVO BRAD 14 20-64 mm
BA-F1450 50 CAPACIDAD 100 clavos
BA-F1457 57 PESO 1,70 Kg
BA-F1464 64 DIMENSIONES 299 x 74 x 281 mm
CONSUMO 1 litros/operacién
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO
PROTECTOR DE NARIZ PARANO MARCAR SUPERFICIE
APERTURA RAPIDA LIBERACION DE ATASCOS

SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4




CLAVADORAS

CLAVOT@ 2,2
CLAVO T
R - L &5
secnncniso B "oonerat | JRConstruceion Ekilslen
6,6 x2,2
18-
MODELO BEX-T2264D2
CLAVO CLAVO T 18- 64 mm
* in CAPACIDAD 80 clavos
CLAVO T @ 2,2 HIERRO PESO 2,70 Kg
Cadigo Longitud mm | DIMENSIONES 320 x 95 x 320 mm
BA-T2225 25 CONSUMO 3 litros/operacion
BA-T2232 32 SEGURO POR CONTACTO
BA-T2238 38 INDICADOR DE CLAVO AGOTADO
BA-T2245 45 SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
BA-T2250 50 GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO
BA-T2257 57
BA-T2264 64
CLAVO T @ 2,2 ACERO o = C——
Cadigo Longitud mm - ""'":; = _:f,:s
BA-ST2218 18 = —
BA-ST2225 25 e
BA-ST2232 32
BA-ST2238 38
BA-ST2245 45 .
BA-ST2250 50 %
BA-ST2257 57 L
BA-ST2264 64
Esqueletaje Pu!s ::‘:::I;::: Ataudes Carpinteria
MODELO BEX-SC2515A1
CLAVO CHAPA W CORRUGADA 10 - 15 mm
CAPACIDAD 62 clavos
PESO 1,30 Kg
DIMENSIONES 300 x 82 x 283 mm
CHAPA W CORRUGADA CONSUMO 1,60 litros/operacion
Caédigo Longitud mm [ SEGURO POR CONTACTO
BA-CF2510 10 GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
BA-CF2513 13 SALIDA DE AIRE TRASERA ORIENTABLE
BA-CF2515 15 GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO

Presién de aire de 6 a 7 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4




CLAVO EN PEIN

CLAVADORAS DE PEINE 22°

CLAVOS EN PEINE 22° \ﬁ,
@ @6,8-9,3mm .“'-?_‘-uo"
7 (Construccion Palets :;“:‘:'é"i:: In:z:‘;:rn
| MODELO BEX-A2290A1
o CLAVO PEINE 22° 60 - 90 mm
8| @ CLAVO @2,8-38mm
*| | & CABEZACLAVO @ 6,8 -8,6 mm
CAPACIDAD 64 clavos
u %/é/é/é/é/ PESO 3,80 Kg
il A DIMENSIONES 538 x 117 x 351 mm
CONSUMO 2,25 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO

DETECTOR DE CLAVO AGOTADO CON BLOQUEO DE GATILLO
CARGA TRASERA CLAVOS CON SISTEMA DESLIZANTE Y BLOQUEO,
PROTECTOR DE NARIZ PARANO MARCAR SUPERFICIE
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

' MODELO BEX-A22130A1

CLAVO PEINE 22° 100 - 130 mm
@ CLAVO @3,8-42mm
@ CABEZACLAVO @ 8,3-8,6 mm
CAPACIDAD 54 clavos
60 mm | PESO 6,10 Kg
DIMENSIONES 570 x 144 x 478 mm
CONSUMO 3 litros/operacion
i SEGURO POR CONTACTO
L SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO

DETECTOR DE CLAVO AGOTADO CON BLOQUEO DE GATILLO
MANGO LATERAL

SALIDA DE AIRE SUPERIOR

GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

@ CLAVO @ 3,8-4,6mm

@ CABEZACLAVO @8,3-9,3mm
CAPACIDAD 56 clavos

PESO 6,90 Kg

DIMENSIONES 570 x 144 x 540 mm
CONSUMO 5 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
CARRO CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO
' DETECTOR DE CLAVO AGOTADO CON BLOQUEOQ DE GATILLO

ROSCADO

' MODELO BEX-A22160A1
CLAVO PEINE 22° 110 - 160 mm

MANGO LATERAL
——160 mm| SALIDA DE AIRE SUPERIOR
GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

CLAVO PEINE 22° CLAVO PEINE 22° CLAVO PEINE 22°

Cadigo @/ Longitud mm  Tipo Cadigo @/ Longitud mm  Tipo Cadigo @ [ Longitud mm  Tipo

BA-CP222860R 2,8 x 60 Roscado BA-CP223190R 3,1x90 Roscado BA-CP2238130L 3,8 X 130 Liso
BA-CP222870R 2,8x70 Roscado BA-CP2234100R 3,4 x 100 Roscado BA-CP2238130R 3,8x 130 Roscado

BA-CP222875R 2.8x75 Roscado BA-CP2238110L 3,8x 110 Liso BA-CP2242145L 4,2 x 145 Liso

BA-CP223180R 3,1x80 Roscado BA-CP2238120L 3,8x120 Liso BA-CP2242160L 4,2 x 160 Liso

BA-CP2238120R 3,8x120 Roscado
Presién de aire de 7 a 8 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 10 mm. Rosca entrada de 1/4

IEARWIND 195

110 - 160 mm

100 - 130 mm




CLAVADORAS DE BOBINA

Rl

Embalajes
de madera

45 - 65 mm

Industria en
general

MODELO BEX-C2965D1
CLAVO CLAVO EN BOBINA 45-65mm
@ CLAVO @2,3-29mm
@ CABEZACLAVO @5-7 mm
CAPACIDAD 250 - 400 clavos
PESO 2,10 Kg
DIMENSIONES 317 x 128 x 278 mm
CLAVO EN BOBINA CONSUMO 2,20 litros/operacion
65-72mm SEGURO POR CONTACTO
SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD
Eod GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
] TAMBOR CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO
| TAMBOR REGULABLE SEGUN LONGITUD DE CLAVO
R PROTECTOR DE NARIZ PARA NO MARCAR SUPERFICIE
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
GAFAS DE SEGURIDAD. MALETIN DE PLASTICO
-
—45mm MODELO BEX-C3375A1
7 CLAVO CLAVO EN BOBINA 45 -75mm
x5 o @ CLAVO @23-3,3mm
@ CABEZACLAVO @ 5,7- 7,3 mm
CAPACIDAD 225 - 300 clavos
oV PESO 2,90 Kg
223-33mm DIMENSIONES 330 x 132 x 280 mm
CONSUMO 3 litros/operacién
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO

TAMBOR CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO

TAMBOR REGULABLE SEGUN LONGITUD DE CLAVO

CLAVO ROSCADO EN BOBINA | pROTECTOR DE PLASTICO EN NARIZ PARA NO MARCAR
Caodigo @ I Longitud mm | ga) IDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

— 90 mm

BA-C2545R 2,5x45 GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

BA-C2550R 2,5 X 50

BA-C2560R 2,5 X 60

BA-C2565R 2,5 X 65

BA-C2870R 2,8 x 70

BA-C2875R 2,8x75

BA-C3180R 3,1x 80

BA-C3185R 3,1x85 MODELO BEX-C3390A3

BA.C3190R S CLAVO CLAVO EN BOBINA 45 - 90 mm
@ CLAVO @25-3,3mm
@ CABEZACLAVO @ 5,7-7,5 mm
CAPACIDAD 200 - 300 clavos
PESO 3,90 Kg
DIMENSIONES 368 x 149 x 355 mm
CONSUMO 4 litros/operacion
SEGURO POR CONTACTO

SISTEMA DE REGULACION DE PROFUNDIDAD

GATILLO CON SELECTOR DE DISPARO UNICO O CONTINUO
TAMBOR CON VISIBILIDAD DE CARGA DE CLAVO

TAMBOR REGULABLE SEGUN LONGITUD DE CLAVO
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE

GAFAS DE SEGURIDAD. CAJA DE CARTON

Presion de aire de 7 a 8 Kg/cm?. Manguera de @ interior de 10 mm. Rosca entrada de 1/4




CLAVADORA DE PALMA. EXTRACTOR DE CLAVOS

K

Embalajes
de madera

g

32—

125— MODELO BEX-PNC1

CAPACIDAD Clavo de 32 a 178 mm i
PESO 1,30 Kg
DIMENSIONES 132 x 124 x 82 mm b
1?3;&._ CONSUMO 0,5 litros/operacion i
PARA UNA FIJACION RAPIDA DE CLAVOS A GRANEL
028 - 13 mm SALIDA DE AIRE INFERIOR X
MALETIN DE PLASTICO
BOQUILLAS @ Cabeza mm @ Clavo mm Longitud clavo |
- Hasta 15,20 4,88 - 7,90 102 - 178 mm
Magnética Hasta 8,74 2,87 -4,11 50 - 90 mm
Magnética Hasta 4,90 2-333 32-64 mm

Boquilla martillo

MODELO BEX-PULLER
CAPACIDAD Clavo @ 1,5-4,5mm
PESO 0,90 Kg

DIMENSIONES 242 x 55 x 230 mm
CONSUMO 0,5 litros/operacion

EXTRACTOR DE CLAVOS
SALIDA DE AIRE SUPERIOR ORIENTABLE
CAJADE CARTON

4
-

@1,5-4,5mm

Presion de aire de 6 a 7 Kg/cm? ,manguera de @ interior de 8 mm. Rosca entrada de 1/4
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AMOLADORAS, LIMADORAS .
MAQUINAS DE DESBASTE =

Herramienta neumdtica para profesionales
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Resistente - Consistente - Comprobado

Made in Germany
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BIAX — Calidad desde 1919

Schmid & Wezel fué una de las primeras
compafias en trabajar con herramientas
neumdticas y liderar como pioneros el
trabajo de campo en la materia.

La compaiia es ejemplo de precisién,
calidad y colaboracién desde 1919. En
cualquier conversacién respecto a herra-
mienta neumdtica en el mundo, la marca
BIAX es a menudo el punto principal de
conversacion.

Es por ello que ofrecemos un producto
de calidad superior con el propésito de
la perfeccién técnica. Estas virtudes han
sido la base y garantia de nuestro éxito

desde 1919.

BIAX — "Partner" de la industria

Durante el desarrollo y la produccién de
una herramienta para uso industrial, se
debe saber que es lo necesario y ser re-
ceptivo con el mercado.

Las herramientas BIAX cumplen con las
demandas del mercado y los requeri-
mientos y deseos de nuestros "partners'.
Es por ello que BIAX ha producido fre-
cuentemente innovaciones en el campo
industrial.

Nuestros centros de desarrollo estdn ac-
tualmente produciendo productos que
cumplirdn futuros requerimientos.

Ofrecemos completas soluciones y servi-
cios.

BIAX - Destacamos por nuestra
Tecnologia y Calidad

La tecnologia superior de los productos
BIAX es especialmente evidente en los
numerosos y cuidadosos detalles. Utili-
zamos materiales de alta calidad en la
fabricaciéon de nuestros equipos, estando
disefiados para cumplir los requerimien-
tos ergonémicos del operario.

Debemos mencionar la facilidad de uso y
la fiabilidad a largo plazo. iPara nosotros
es evidente. Para usted, es indispensable!

El futuro con BIAX

Entre nuestros productos encontrard lo
que usted necesita en su empresa sobre
herramientas neumdticas.

No dude en contactar con nosotros en
caso de que no encuentre la herramienta
que necesita.

Hartmetallwerkzeuge

Herramienta neumadatica BIAX
Una clase por si misma

www.biax.de

Calidad -
Made in Germany



Amoladoras oil-free - para operaciones de desbaste fino

TVD 3-100/2

TVD 3-100/2

Con una velocidad de 100.000 min-1 y un rodamiento eldstico,
puede alcanzar una éptima calidad en el acabado de superficies
con un ruido minimo. Gracias a la turbina es posible su uso sin
aceite lubricante. Sin marcas de desbaste para un trabajo mas
fino.

T3-659S

Esta turbina de 65.000 min-1 de nuevo desarrollo y bajo mante-
nimiento es muy potente. Ergondémica y con un compacto disefio,
gracias al doble rodamiento es posible trabajar rapidamente.

T 365/2

La turbina nos indica que no necesita lubricacién y el freno de
funcionamiento nos proporciona un alto nivel de seguridad. El
freno centrifugo asegura una velocidad constante incluso bajo
cargas diferentes y conlleva a una reduccién del consumo de aire.
El rodamiento de eje eldstico mejora la calidad del acabado, re-
duciendo el desgaste de la fresa.

T 6-50 S

Con el mismo disefio ergonémico que el modelo T S 3-65 y sin
necesidad de lubricacién, con freno neumdtico y silenciosa.
Desarrollado especificamente para el uso con ejes hasta 6 mm.
Ideal para su uso en moldes.

TSD 385

TSD 385 / TSH 385

Amoladora con motor de aletas exento de lubricacién. Al igual
que las unidades de turbina, la maquina no necesita lubricacién.
Tiene la misma durabilidad que las herramientas con motor de
aletas que necesitan lubricacién. Con el doble rodamiento esta
herramienta es adecuada para trabajos intensos.

(TSH 385 - modelo con palanca)

Modelo TVD 3-100/2 T3-65S T 365/2 TSD 385 TSH 385 T6-50S

Valvula Tipo Roll Tipo Roll Palanca Tipo Roll Palanca Tipo Roll

Salida de aire Delantera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
Rod. delantero Elastico Por pares Elastico Por pares Por pares Por pares

[min] 100.000 65.000 65.000 85.000 85.000 50.000
Potencia[Watt] 80 80 80 100 100 150
Consumo [I/min] 180 250 180 170 170 270
Nivel de ruido [db (A)] 70 70 70 74 74 70
Peso [g] 250 390 220 190 210 400
Max. anclaje. [mm] 3 3 3 3 3 6
Max.herramienta-@[mm] - - - - - -
Herramienta HM 3 3 6 4 4 6
Muela de perfil 5 6 8 6 6 10
Discos de muela - - - - - -
Pinza ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 4/6 mm

Manguera 001366537 001367502 001366594 001366576 001366576 001367503

Incluido Incluido Incluido Incluido Incluido Incluido

Referencia 150149906 150149810 150149730 150001710 150001700 150149820

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




1

Para pulido fino, trabajos de fresado y grabado. 85.000 min’

SRD 3-85/2 — SRH 3-85/2

Esta méquina puede ser equipada con rodamientos pareados de SRD 3-85/2
alto rendimiento en vez de simples y es por lo tanto ideal para un X
uso prolongado y con cargas extremas.

BIax |

Es facil de manejar, ligera y ergonémica. Esta amoladora produ-

ce un pulido muy preciso debido a su alta velocidad y por lo tanto A
es ideal para trabajos finos, fresado y grabado. :

La maquina esta disponible en las siguientes

variantes: SRH 3-85/2

Rodamiento: Simple o Doble
Valvula: Rotativa Roll o Palanca
Salida de aire: Trasera o Delantera

max. 03 SW6  SW8
N |/

M
=
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r
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SRD 3-85/2

Modelo | SRD 3-85/2 |SRD 3-85/2D| SVD 3-85/2 |SVD 3-85/2D| SRH 3-85/2 |SRH 3-85/2D| SVH 3-85/2 |SVH 3-85/2D

Vélvula Roll Roll Roll Roll Palanca Palanca Palanca Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Delantera Delantera Trasera Trasera Delantera Delantera

Rod. delantero Simple Por pares Simple Por pares Simple Por pares Simple Por pares

[min] 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000

Potencia [Watt] 80 80 80 80 80 80 80 80

Consumo [|/min] 170 170 170 170 170 170 170 170

Nivel de ruido [db (A)] 76 76 78 78 76 76 78 78

Peso [g] 130 140 180 190 170 170 210 220

Max. anclaje. [mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
Max. herramienta-& [mm]

Herramienta HM 4 4 4 4 4 4 4 4

Muela de peril 6 6 6 6 6 6 6 6

Discos de muela N N B - - B . N

Pinza Z2G5/3mm ZG5/3mm ZG5/3mm ZG5/3mm ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3 mm

Manguera 001366595 001366595 001366537 001366537 001366595 001366595 001366539 001366539

Incluido Incluido - - Incluido Incluido - -

Referencia 150001060 150001035 150001085 150001080 150001065 150001040 150001070 150001075

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




BIAX - Amoladoras de altas revoluciones. 55.000 min-!

SRD 3-55/2

Ligera, con un motor fiable de baja vibracién; se asegura una alta
precisién y una larga vida ¢til. Gracias a su ligereza y ergonomia,
se disminuye el cansancio producido y le permite llevar a cabo
delicadas operaciones de desbarbado. Puede manejarse como
un ldpiz, siendo apta para trabajos finos, fresado y operaciones
de grabado.

Standard

;;\Y\ e
\

|t
Auto-Lock '

SRD 3-55/2 S

El exclusivo sistema de cambio répido de fresas Quick-Change
trabaja con herramientas estdndares como fresas de HM o fresas
de muela. Sus ventajas son:

* No tener que abrir y cerrar la pinza con las llaves, ahorrando
tiempo y aumentando la productividad.

* El no tener que usar pinzas representa un ahorro de costos.

SRD 3-55/2 KE

La mdquina es el modelo esténdar SRD 3-55/2 equipada con un
accesorio ajustable para uso como biseladora.

Dispone de diferentes huecos que dan como resultado diferentes

chaflanes.
max@3 SWe swea
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SRD 3-55/2
Modelo SRD 3-55/2 SRD 3-55/2 S SRD 3-55/2 KE
Vdélvula Roll Roll Roll
Salida de aire Trasera Trasera Trasera
Rod. delantero Simple Simple Trasera
[min] 55.000 55.000 55.000
Potencia [Watt] 60 60 60
Consumo [I/min] 170 170 170
Nivel de ruido [db (A)] 74 74 74
Peso [g] 93 103 95
Max. anclaje. [mm] 3 3 3
Max.herramienta-& [mm]
Herramientas - HM 6 4 TCA 0303-63 incl.
Muela de perfil 8 8 -
Discos de muela - - -
Pinza ZG 5/3 mm - ZG 5/3 mm
Manguera 001366595 001366595 001366595
Incluido Incluido Incluido
Referencia 150000925 150000935 150000965

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Amoladoras de alta potencia. 45.000 min-!

SRD 6-45/2 — SRH 6-45/2

Esta resistente amoladora es la sucesora mejorada de la amola-
dora recta SRD 645.

A pesar de las altas velocidades de 45.000 min-1, logra una po-
tencia de 260 w. Con este desarrollo, especialmente la relacién
entre rendimiento y consumo se ha mejorado adn mds. El ligero
peso y el disefo ergonémico garantiza un manejo perfecto.

SRD 6-45/2

Esta amoladora BIAX tiene un rodamiento flotante especial, con lo
que conseguimos evitar marcas y crear un buen acabado superfi-
cial. Con bajo nivel de ruido.

SRD 3-45/2 — SRH 3-45/2

Un acabado similar al logrado con el SRD 6-45/2, pero con un
eje de la herramienta mds largo y delgado con el fin de realizar
trabajos en dreas de dificil acceso.
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SRD 6-45/2

SRD 6-45/2 SL

SRD 6-45/2

SRD 6-45/2 | SRH 6-45/2 |SRD 6-45/2 |SRH 6-45/2 SRD 3-45/2 | SRH 3-45/2

Valvula Roll Palanca Roll Palanca Roll Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera

Rod. delantero Simple Simple Flotante Flotante Simple Simple

[min] 45.000 45.000 45.000 45.000 45.000 45.000

Potencia[Wat] 260 260 260 260 260 260

Consumo [I/min] 380 380 380 380 380 380

Nivel de ruido [db (A)] 76 76 76 76 76 76

Peso [g] 310 360 590 610 310 360

Max. anclaje. [mm] 6 6 6 6 3 3
Max. herramienta-& [mm]

Herramientas - HM 8 8 8 8 6 6
Muelas de perfil 10 10 10 10 10 10
Discos de muela B B - B B B

Pinza  7ZG 4/6 mm ZG4/6mm ZG4/6 mm ZG4/6mm ZG5/3mm ZG5/3 mm
Manguera 001366577 001366577 001366577 001366577 001366577 001366577
Referencia 150010750 150010760 150010755 150010765 150010770 150010780

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.

Baja vibracién




El modelo universal. 30.000 min-!

SRD 8-30/2 SRH 8-30/2
SARD 830 SARH 830

Debido a su resistencia y su potencia, esta méquina puede utili-
zarse en numerosos trabajos y con herramientas de 3-8 mm de
didmetro del eje. Esta mdaquina es sinénimo de resistencia y po-
tencia, cumpliendo con todos los requisitos de ligereza y ergono-
mia. Para aplicaciones mds exigentes, estd disponible una versién
con doble rodamiento.

SBRD 830 SBRH 830

Sobre la base del modelo SRD 8-30 / 2, esta mdaquina ha sido
disefiada para cargas extremas de trabajo. El disefio extendido
permite el uso con ambas manos. El doble rodamiento aumenta
la vida ¢til. Ideal para trabajos con piezas de fundicién.

SVKH 630

SRD 8-30/2

SBRD 830

Manejabilidad y potencia estén unidos en esta maquina.

SVKH 630 Se caracteriza por su compacto disefio en relacién a su potencia y
el escape de aire delantero.
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SRD 8-30/2 SBRD 830

Modelo | SRD 8-30/2 | SRH 8-30/2 | SARD 830 SARH 830 SBRD 830 SBRH 830 SVKH 630

Vélvula Roll Palanca Roll Palanca Roll Palanca Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Delantera

Rod. delantero Simple Simple Por pares Por pares Por pares Por pares Simple

[min”] 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000

Potencia [Watt] 240 240 260 260 260 260 280

Consumo [|/min] 450 450 400 400 400 400 420

Nivel de ruido [db (A)] 76 76 75 75 75 75 78

Peso [g] 370 410 500 520 720 750 360

Max. anclaje. [mm] 8 8 8 8 8 8 8
Max.herramienta-@[mm]

Herramientas - HM 10 10 10 10 10 10 10
Muelas de perfil 16 16 16 16 16 16 16
Discos de muela 32 32 32 32 32 32 32

Pinza 7G7/6 mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6 mm
Manguera 001366577 001366577 001366505 001366505 001366505 0010366505 001366502
Referencia ' 150010920 150010925 150012005 150012015 150012022 150012032 150011850

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




SRD 8-30/2 SL

Baja vibracién

SRD 8-30/2 SRH 8-30/2

Esta amoladora BIAX tiene un rodamiento flotante, con el que
conseguimos un excelente acabado superficial.

SRD 6-30/2 SRH 6-30/2

Esta resistente amoladora es la sucesora mejorada de la amola-
dora recta SRD 630. A pesar de tener 30.000 min-1 este modelo
de altas prestaciones alcanza una potencia 150 W. Durante el
desarrollo, la relacién Potencia/Consumo ha mejorado especial-
mente aln mds. El ligero peso y el disefio ergonémico garantizan
un manejo perfecto.

SRD 3-30/2

Similar al modelo SRD 6-30 / 2, dispone de un eje prolongado
para operar en lugares de dificil acceso.

SRD 3-30/2

SVKH 630

Modelo | SRD 8-30/2 SRH 8-30/2 SRD 6-30/2 | SRH 6-30/2 | SRD 3-30/2

Vélvula Roll Palanca Roll Palanca Roll

Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera

Rod. delantero Flotante Flotante Doble Doble Doble

[min”] 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000

Potencia [Watt] 240 240 150 150 150

Consumo [I/min] 450 450 370 370 370

Nivel de ruido [db (A)] 76 76 74 74 74

Peso [g] 500 540 335 390 345

Max. anclaje. [mm] 8 8 6 6 3

Max.herramienta-@[mm]

Herramientas - HM 10 10 8 8

Muelas de perfil 16 16 12 12 10

Discos de muela 32 32 . . 3

Pinza ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm /G 4/6 mm ZG4/6mm ZG 5/3 mm

Manguera 001366577 001366577 001366577 001366577 001366577

Referencia 150010922 150010926 150011520 150011510 150011522

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Para distancias cortas o largas 20.000 min-!

SRD 8-20/2  SRH 8-20/2

Sobre la versién bésica del motor compacto, esta amoladora rec-
ta de disefio ergondmico estd disponible en tres tipos diferentes.
Todos los modelos tienen un salida de escape con silenciador y
también estén disponibles con palanca de seguridad.

SRD 8-20/2 SL SRH 8-20/2 SL

Esta potente mdquina esté disefiada con un rodamiento flotante.
De esta manera su durabilidad, incluso con un trabajo intenso, se
ha mejorado considerablemente.

SRD 8-20/2 L 100 bzw. L 200
SRH 8-20/2 L 100 bzw. L 200

La mdéquina estd disponible en dos versiones: Medio (L100) vy
Largo (L200), y por lo tanto, es especialmente adecuado para
trabajar en lugares de dificil acceso.

SRD 8-20/2

SRH 8-20/2 SL
Baja vibracién

max @8 SW11  SW14 R1/8"
o \'-.\ I'.‘ - ————— = ::r !.D'm;‘_
2 10 | = e ——
S 1 2s) 227 | “30 112
: 390 z:
SRD 8-20/2 L 200
max @8 SW 11 SW 14 R1/8"
max @8 SW11 SwW14 R1/8 . —_— : ey
st A / - — T 1 =7 "B'mlp o — [ 8‘3:
&k | |l Zes S EEH \
jo__ - — " -‘ b —L Il L 2 1 LN}
F-28. 127 | - “5p 12 :10'28 o L 30*12:
L = 191 J
SRD 8-20/2 L 100 SRD 8-20/2

Modelo | SRD 8-20/2 | SRH 8-20/2 |SRD 8-20/2 |SRH 8-20/2  |SRD 8-20/2 L100|SRH 8-20/2 L100|SRD 8-20/2 L200|SRH 8-20/2 200

Vélvula Roll Palanca Roll Palanca Roll Palanca Roll Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera

Rod. delantero Simple Simple Flotante Flotante Eldstico Elgstico Elgstico Eldstico

[min”'] 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

Potencia [Watt] 300 300 300 300 300 300 300 300

Consumo [I/min] 500 500 500 500 500 500 500 500

Nivel de ruido [db (A)] 74 74 74 74 74 74 74 74

Peso [g] 570 620 630 680 750 790 940 980

Max. anclaje. [mm] 8 8 8 8 8 8 8 8
Max.herramienta-@[mm]

Herramientas - HM 12 12 12 12 12 12 12 12
Muelas de perfil 24 24 24 24 24 24 24 24
Discos de muela 40 40 40 40 40 40 40 40

Pinza Z2G7/6 mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6 mm ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm
Manguera 001366578 001366578 001366578 001366578 001366578 001366578 001366578 001366578
Referencia . 150020700 150020800 150020705 150020805 150020710 150020810 150020720 150020820

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.
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Los robustos 20.000 min-!

SARD 820 SARH 820

Basada en el potente modelo de 20.000 rpm SRD 8-20/2.
Los rodamientos dobles en el eje delantero hacen que pueda so-
portar grandes cargas de trabajo.

SARD 820

SBRD 820 SBRH 820

Disefiada para cargas extremas.

El disefio extendido permite el uso con ambas manos.
El doble rodamiento aumenta la vida 0til incluso en los trabajos
en condiciones mas duras como mecanizados de desbaste.

SBRD 820

max. @8 SW 11 SW 14 R 1/8"
maK. =t | ;F &
8‘ :;‘I\ — II —;—’ 1‘ | ﬁm;lﬂ!f\l_!
8 & L@’j — y §;§!§ig
| ] L 1 I'-'__ ——* Ir i
10 |_ L9
T 29 16,
Lo38”
454 .68 ]
SARD 820
Modelo SARD 820 SARH 820 SBRD 820 SBRH 820
Vélvula Roll Palanca Roll Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera
Rod. delantero Doble Doble Doble Doble
[min] 20.000 20.000 20.000 20.000
Potencia [Watt] 300 300 300 300
Consumo [I/min] 500 500 500 500
Nivel de ruido [db (A)] 73 73 73 73
Peso [g] 770 830 1.040 1.100
Max. anclaje. [mm] 8 8 8 8
Max.herramienta-@[mm]
Herramientas - HM 12 12 12 12
Muelas de perfil 24 24 24 24
Discos de muela 40 40 40 40

Pinza ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm G 7/6 mm ZG7/6 mm
Manguera 001366505 001366505 001366505 001366505
Referencia 150021105 150021125 150021135 150021115

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Amoladoras de desbaste y pulido desde 10.000 hasta 18.000 min-!

SBRH 818

La méquina ideal para las aplicaciones mds exigentes, debido a
su potente motor. Disefiada para trabajar con ambas manos y
con rodamientos dobles de gran rendimiento.

SRH 10-12/2 SRH 10-15/2

Con una base, 2 modelos:
12.000 min”' 6
15.000 min™.

SBRH 818

B$ SRH 10-15/2 - Con rodamiento eldstico para prolongar la vida
SRH 10-12/2 ‘B‘“ o de las muelas.
SRH 10 15;2 @vmes" & SRH 10-12/2 - Rodamiento rigido para cepillados.

- Los modelos SRH estdn equipados con palanca de seguridad.

SRH 8-10

Con una velocidad reducida de 10.000 min-1 y el rodamiento
doble, esta maquina es ideal para trabajos exigentes de pulido y
rectificado. Ligero peso y bajo nivel de ruido.

SRH 8-10

Muelas de tungsteno
BIAX para un eficiente
trabajo de metalurgia.

232

SRH 10-12/2 - A
SRH 10-15/2 e

Modelo SBRH 818 SRH 10-15/2 |SRH 10-12/2| SRH 8-10

Valvula Palanca Palanca Palanca Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera

Rod. delantero Doble Eldstico Simple Doble

[min”] 18.000 15.000 12.000 10.000

Potencia [Watt] 550 400 400 280

Consumo [|/min] 750 700 700 300

Nivel de ruido [db (A)] 79 80 79 67

Peso [g] 1.440 970 960 645

Max. anclaje. [mm] 8 10 10 8
Max.herramienta-@ [mm]

Herramientas - HM 15 15 15 16

Muelas de perfil 30 24 24 24

Discos de muela 40 40 40 40

Pinza 272G 7/6 mm ZG 8/6 mm ZG8/6 mm ZG 7/6 mm
Manguera 001366528 001366580 001366580 001366505
Referencia 150021210 150010955 150010950 150010980

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Amoladoras angulares desde 20.000 hasta 85.000 min-!

WRD 3-85/2 WRH 3-85/2

El cabezal angular reducido hace posible realizar trabajos en lu-
gares de dificil acceso. Al no incorporar pifién ni corona, ya que
el motor estd situado en el cabezal, disminuye el peso y el costo
de su mantenimiento.

WRH 3-85/2

WRD 6-20/3Z  WRH 6-20/3 Z
WRD 10-20/3 S WRH 10-20/3 S
WRD 6-20/3 Z

Estos potentes y pequefios modelos angulares disponen de robus-
tos pifiones y coronas. Equipados con rodamientos dobles ade-
cuados para una transmisién a un par elevado.

El eje estd disponible en dos versiones:

* Pinza con 6 mm

* Soporte de rosca M10.

WRH 10-20/3 S

~ Los herramientas  construidas
por y para profesionales deben
ser resistentes, duraderas y fia-
bles funcionalmente.
Las herramientas BIAX cumplen
con estas exigencias.

Modelo | WRD 3-85/2 | WRH 3-85/2 |WRD 6-20/3 Z| WRH 6-20/3 Z | WRD 10-20/3 S| WRH 10-20/3 S

Vélvula Roll Palanca Roll Palanca Roll Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
Rod. delantero Por pares Por pares Por pares Por pares Por pares Por pares
[min™] 85.000 85.000 20.000 20.000 20.000 20.000
Potencia [Wat] 100 100 300 300 300 300
Consumo [I/min] 170 170 500 500 500 500
Nivel de ruido [db (A)] 74 74 78 78 78 78
Peso [g] 260 230 730 770 880 920
Anclaije. [mm] 3 3 6 6 M10 M10
Max. herramienta-& [mm]

Herramientas - HM 4 4 12 12 - -
Muelas de perfil 6 6 24 24 . .
Discos de resina sint. - - 75 75 80 80
Pinza 272G 5/3mm ZG5/3mm ZG4/6 mm  ZG 4/6 mm - -
Manguera 001366595 001366595 001366578 001366578 001366578 001366578

Incluido Incluido
Referencia ' 150100315 150100305 150123475 150123485 150123455 150123465

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Amoladoras angulares hasta 20.000 min-!

WRD 6-20/2 ZL 90 WRH 6-20/2 ZL 90

WRD 6-20/2 ZL 45 WRH 6-20/2 ZL 45
WRD 6-20/2 ZL 90

20.000 min"'

Con un cuello extendido y el cabezal reducido, este modelo es
adecuado para trabajos en zonas de dificil alcance y acceso, con
alta precisién y potencia.

Dos versiones disponibles:

Versién con la cabeza 90 ° (ZL 90)

Versién con la cabeza 45 ° (ZL 45)

WRH 14-13/2

Esta amoladora angular neumética BIAX tiene la unidad-motor
directamente en el cabezal, sin transmisién de pifdn y corona.

WRD 6-20/2 ZL 45

20.000 min-!
141 “‘M — .
159 ]
302
WRD 6-20/2 ZL 45
WRH 14-13/2
13.000 min"! @ - -H=— —
1 la
30
L 162 J 4
305
WRD 6-20/2 ZL 90
Modelo | WRD 6-20/2 ZL 90 | WRH 6-20/2 ZL 90| WRD 6-20/2 ZL 45 |WRH 6-20/2 ZL 45| WRH 14-13/2
Vélvula Roll Palanca Roll Palanca Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
Rod. delantero Simple Simple Simple Simple Simple
[min"] 20.000 20.000 20.000 20.000 13.000
Potencia [Wat] 300 300 300 300 600
Consumo [I/min] 500 500 500 500 700
Nivel de ruido [db (A)] 78 78 78 78 80
Peso [g] 930 960 940 980 1.760
Anclaje. [mm] 6 6 6 6 M14
Max. herramienta-@ [mm]
Herramientas - HM 10 10 10 10
Muelas de perfil 16 16 16 16 -
Discos de resina sint. 50 50 50 50 115
Pinza ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm G 4/6 mm ZG 4/6 mm -
Manguera 001366578 001366578 001366578 001366578 001366580
Referencia 150123430 150123440 150123490 150123500 150912010

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Lijadoras de banda

HBH 200

HBH 200

Esta lijodora de banda se caracteriza por su cambio rdpido de
banda.

Dispone de brazos rectos y en éngulo para anchos de banda de
8, 15 0 20 mm. El intercambio de brazos se realiza de una forma
répida.

HB 12 S

Su sistema de fijacién permite el uso con pequefios anchos de
banda sin que ésta se desplace lateralmente . Este sistema garan-
tiza una tensién continua de banda.

Con proteccién de banda para un uso seguro.
Disponible con arranque por Roll o palanca.

HB 20

Con el motor en el cabezal no existiendo piAdn ni corona.
Ancho de banda de 20 mm y brazo fijo es la méquina ideal para
trabajos continuos.

HB 15-1

Lijadora de banda mds ligera y mds compacta para anchos de
banda de 8 y 15 mm. Dispone de diferentes brazos en forma
recta y en dngulo.

Modelo HBH 200 HB12 S HB 20 HB 15-1

Quien quiere mantener su po-

sicion como lider del mercado, Valvula Palanca Palanca Palanca Palanca

debe estar siempre un paso por Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera
delante de la competencia.

Rod. delantero Por pares Simple Simple Simple

[min’] 20.000 20.000 20.000 20.000

Potencia [Watt] 300 300 300 300
Consumo [I/min] 500 500 500 420

Nivel de ruido [db (A)] 78 78 81 78
Peso [g] 870 1.470 1.520 960

Ancho banda max. [mm] 20 12 20 15

Manguera 001366578 001366505 001366505 001366505
Referencia 150123770 150123105 150122602 150123645

Brazos de lijado no incluidos. Brazo incluido Brazo no incluido

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Brazos de lijado para HBH 200 Bandas de lija

@ rueda 14,0 mm 14,0 mm 14,0 mm Longitud Grano Referencia.
Ancho 4,5 mm 11,5 mm 15,5 mm x Ancho
Modelo S88B S158B S208B 60 001620509
330x8

Rueda goma 150124875 150124880 150124885 oqpq 120 001620511
S8A 180 001620512

S8B

240 001620513
¥ _____________________|
Modelo S8A S15A S20A 60 001620508

Rueda acero 150124850 150124855 150124860 S30x15 80 001620515
§95A 120 001620516

SISB 180 001620517

240 001620518

. |
Modelo - S15C S20C 330x20 60 001620584
Rueda acero - 150124865 150124870 Fs)gzrg A 120 001620586

S20B 180 bajo pedido
S20C 240 bajo pedido

Brazos de lijado para HB 12 S Bandas de lija

Rueda @ Rueda  Ancho Modelo Referencia Long. x Ancho Grano Referencia

Goma  16x3 6 HB 6163 150123320 60 001620559
120 001620561
180 001620562
240 001620570

610x 6

- ___________________|
Goma  25x9 6 HB 6259 150123330 60 001620 559

120 001620 561
180 001620 562

240 001620 570
e ____________________¥ ______________________|
Acero 8x9 12 HB 1289 150123310 60 001620565

610x12 120 001620567
180 001620568

240 001620571
- __________________r _______________________|
Goma 16x9 12 HB 12169 150123300 60 001620565

610x12 120 001620567
180 001620568

240 001620571
e ———————————— e ————————————
Goma  18x12 12 HB 121812 150123340 60 001620565

610x12 120 001620567
180 001620568

610x 6

001620571
Brazos de lijado HB 15-1 Bandas de lija
Rueda @ Rueda Ancho Modelo Referencia Long. x Ancho Grano Referencia.
Acero 11 x5 8 8 A-1 150122020 60 001620509

120 001620511
180 001620512

240 001620513
1 ——

Acero 11 x12 15 15 A-1 150122120 60 001620508
120 001620516
180 001620517
240 001620518

330x8

330x15

e ____________________¥ _____________________|
Acero 11 x12 15 15 C-1 150122320 60 001620508

330x 15 120 001620516
180 001620517

240 001620518
. § |
Acero 11 x12 15 15 AL-1 150122520 60 001620572

475x15 120 001620573
180 001620574
240 001620575




Avellanadores angulares.

BEW 309 E

Avellanador para trabajos en zonas de dificil acceso y agujeros en
cruz. La altura de cabeza de 15 mm (sin avellanador) es éptimo
para lugares muy estrechos. Ajustable de 0 a 900 min-1.

BEW 309 E

Esta unidad es silenciosa, ligera y con un consumo de 150 I/min

Avellanado/Agujero-@ 2-6 mm

(HSS) 001950293 (incl.)

(HM) 001950299
Avellanado/Agujero-@ 2,5-10 mm
(HSS) 001950297

BEW 606

Esta mdquina angular permite avellanar en lugares de dificil acce-
so, tales como agujeros perforados con rebabas.
Velocidad ajustable de 0-600 min-1.

Avellanado/Agujero-@ 3,5-14 mm
Eje hexagonal 6,3 mm 1/4"
001950294 (incl.)

BEW 606 K

Esta variante del modelo BEW 606 es de menor longitud permi-
tiendo realizar mds presién para conseguir mayor precisién a la
hora de trabajar.

BEW 606

BEW 606 K

Avellanado/Agujero-@ 3,5-14 mm
k Eje hexagonal 6,3 mm 1/4" s
001950294 (incl.)
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BEW 606 K Cota A - Consulte tabla

Modelo BEW 309 E BEW 606 BEW 606 K BEW 603
Vélvula Palanca Palanca Palanca Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera
[min] 0-900 0-600 0-600 0-300
Potencia [Watt] 20 80 80 80
Consumo [I/min] 150 300 300 300
Nivel de ruido [db (A)] 71 71 71 71
Peso [g] 240 810 630 630
Anclaje. [mm] Hex. 3 Hex. 6,3 Hex. 6,3 Hex. 6,3
Max. Taladro-& [mm] 10 14 14 14
Avellanado-@ [mm] 812 15 15 15
Altura cabeza [mm)] 20,0 | 21,5 26,5 26,5 26,5
Manguera 001366549 001366548 001366548 001366548
Incluido Incluido Incluido Incluido
Referencia 150800726 150810925 150810927 150810926

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Avellanadores angulares.

BEW 605

Esta maquina angular permite avellanar en lugares de dificil ac-

ceso.
Avellanado/Agujero-@ 5-24 mm

3 (HSS) 001950296

BEW 605 K

Esta variante del modelo BEW 605 es de menor longitud permi-
tiendo realizar mds presién para conseguir mayor precisién a la

BEW 605

Avellanado/Agujero-@ 3,5-14 mm
(HSS) 001950295

hora de trabajar.

BEW 605 K Avellanado/Agujero-@ 3,5-14 mm
(HSS) 001950295
Avellanado/Agujero-@ 5-24 mm
(HSS) 001950296
Innenskt SW6E o R 1/8"
- S SFW |
0 el = =Ii
) = 0 B
. rﬁi T =],
max max. @6 2512 42 s
BEW 605
ca. 128
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243 BEW 605 K Cota A - Consulte tabla
Modelo BEW 605 BEW 605 K
Vélvula Palanca Palanca
Salida de aire Trasera Trasera
[min"] regulable 0-500 0-500
Potencia [Watt] 80 80
Consumo [I/min] 300 300
Nivel de ruido [db (A)] 71 71
Peso [g] 820 620
Anclaje. [mm] 6 6
Max. Taladro-& [mm] 24 24
Avellanado-@ [mm] 15| 25 15|25
Altura cabeza [mm] 40 | 48 40 | 48
Pinza 6 mm 6 mm
Manguera 001366548 01366548
Incluido Incluido
Referencia 150810930 150810931

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Avellanadores rectos.

BE 309 BE 805 BE 1005

Disponibles tres versiones de avellanadores rectos para distintos
tipos de agujeros.

El arranque por contacto hace que sea mas fécil manejar la he-
rramienta permitiendo regular la velocidad.

BEG 309

BEG 309

Versién con arranque por palanca.

para BE 309 BEG 309

Avellanado/Agujero-@ 2-5,5 mm @PIAX
=" (Hs3) 001950292

para BE 805
Avellanado/Agujero-@ 3,5-14 mm

P (HSS) 001950290
Avellanado/Agujero-@ 5-24 mm

(HSS) 001950291

BE 1005

para BE 1005
@ Avellanado/Agujero-@ 6-29 mm
(HSS) 001950341
Disponemos de puntas de avellanadores especiales bajo pedido.
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E 231 |
BE 805
Modelo BE 309 BEG 309 BE 805 BE 1005
Vélvula Contacto Palanca Contacto Contacto
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera
[min"] regulable 0-900 0-900 0-500 0-550
Potencia [Watt] 20 20 80 200
Consumo [I/min] 150 150 280 450
Nivel de ruido [db (A)] 71 71 71 76
Peso [g] 180 250 520 920
Max. anclaje. [mm] 3 3 8 10
Max. Taladro-& [mm] 5,5 5,5 24 29
Avellanado-@ [mm] 6 6 15| 25 30
Pinza ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 7/8 mm ZG 8/10 mm
Manguera 001366549 001366549 001366548 001366578
Incluido Incluido Incluido Incluido
Referencia 150800710 150800745 150810901 150800800

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Herramientas de cepillado.

BE 805 H

Esta herramienta es una variante del modelo BE 805, que en lu-
gar de arranque por contacto dispone de arranque por palanca.
El mando lateral permite cambiar el sentido de giro.

Idénea para cepillados de orificios. Con el cambio de sentido de
giro se aumenta la duracién del cepillo.

BE 805 H

BWH 6-25/2

Para trabajos en lugares dificiles de alcanzar, este taladro 6 cepi-
llo angular es idéneo gracias a su largo eje.

BWH 6-25/2 K 90 Versiones disponibles: 90 ° o 45 °.

Esta herramienta puede ser utilizada para desbarbado, limpieza
superficial y acabado de metales, pldsticos y madera.

. L2 S B max.@3 SW11 SW13 / /R u
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a Lo L o C | {25 |
104 40 :11 L 25 g | - Lar |8 L g
BWH 6-25/2 K 90 BE 805 H
BIAX ofrece una gran
cantidad de variantes de
herramientas para cada
aplicacién
Modelo BE 805 H BWH 6-25/2 K90 | BWH 6-25/2 K45
Vélvula Palanca Palanca Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera
[min] 500 2.500 2.500
Potencia [Wat] 80 300 300
Consumo [I/min] 280 500 500
Nivel de ruido [db (A)] 71 75 75
Peso [g] 570 1.220 1.240
Max. anclaje. [mm] 8 6 6
Pinza ZG 7/8 mm ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm
Manguera 001366548 001366578 001366578
Incluido
Referencia 150810915 150222310 150222320

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Herramientas para cincelado y grabado.
Taladros desde 500 hasta 6.000 min-!

MD 100

Este cincelador con mayor potencia respecto al modelo GMD3 es
especialmente adecuado para trabajos en metales. Ligero y potente
disefio.

MD 100

GMD 3

Para grabado y tallado. Incluye los siguientes accesorios:
1 accesorio de carburo de tungsteno, diversos cinceles, un cincel
en neutro y un tubo de extensién.

BP 500 BP 800 BP 1000 BP 2600 BP 4500 BP 6000

Estas seis variantes de taladros BIAX son especialmente adecua- L
das para un uso intensivo. Disponen de motores de gran poten-

cia.

Mango ergondémico, arranque progresivo, tamano pequeno,

salida de aire de escape orientable.

Opcionalmente disponible con distintos portabrocas.

BP 2600

Cinceles para MD 100

Cincel plano estrecho 6 mm
Referencia: 001963529

Cincel plano ancho B 12,5 mm
Referencia: 001963531

Cincel plano en angulo B 9 mm
Referencia: 001963530

Cinceles para GMD 3

'I-i'

Ver en tabla

T L — Cincel plano estrecho B 3 mm
Referencia: 003000730
] Modelo MD 100 GMD 3
Cincel plano ancho B 5 mm
G <oincio: 003000463 Vélvula Roll Roll
Salida de aire Trasera Delantera
e — Cincel surcos B 1 mm Num. carreras [min'] 3.000 3.000
Referencia: 003000895 T 130 80
B Hexagonal neutro 3 mm Nivel de ruido [db (A)] 65 80
Referencia: 003000979 Feeolel 530 100
E Grabador Max. anclaje. [mm] 6 Skt. 3 Skt
Referencia: 007001184 Manguera Incluido 001366539
Referencia 150800310 150800301
Modelo BP 500 BP 800 BP 1000 BP 2600 BP 4500 BP 6000
[min-1] 500 800 1.000 2.600 4.500 6.000
Potencia [Wat] 160 160 160 160 160 160
Consumo [I/min] 450 450 450 450 450 450
Nivel de presién sonoro [dB(A)] 72 72 74 75 74 74
Estandar de sonido [ISO] 15744 15744 15744 15744 15744 15744
Peso [g] 740 740 740 700 700 700
Max. Broca-&@ [mm] 8 8 8 8 8 8
Rosca de entrada G1/8” G1/8" G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
Vibracién[m/s?] <25 4,3 6,0 3,1 3,1 5,2
Norma vibracién [ISO] 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5
@ manguera [mm] 7 7 7 7 7 7
Manguera = 001366912 001366912 001366912 001366912 001366912 001366912
Referencia 150210100 150210200 150210300 150210000 150210400 150 210500

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Limadoras.

FR 10-5/2

W= Su pinza de sujecién de 6 mm, ejecucién estable y el motor de
™ pistén alternativo casi libre de mantenimiento, hacen de ésta una
herramienta indispensable incluso en trabajos de grandes resis-
tencias.

FR 10-5/2

FR 5-4

Esta versién se caracteriza por su potente motor.
La longitud de carrera y el nimero de carreras son ajustables.
El arranque de la herramienta se realiza mediante vélvula giratoria.

FR 8-2

Una robusta herramienta para aplicaciones exigentes.

La carrera es de 8 mm y las carreras por minuto, 2.000 min-1

Modelo FR 10-5/2 FR 5-4 FR 8-2
Valvula Palanca Roll Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera
Num. carreras [min'] bis 5.500 regulable 2.000-4.000 2.000
Carrera [mm] 10 1-5 regulable 8
Consumo [I/min] 280 260 310
Nivel de ruido [db (A)] 72 74 73
Peso [g] 750 940 1.250

Max. anclaje. [mm] 6 3 6

Herramientas - HM

Pinza Mediante tornillo ZG 5/3 mm G 4/6 mm
Manguera 001964528 inkl. 001366505 001366505

Referencia 150930220 150310810 150322611

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Herramientas de pulido y desbarbado.

FR 5-8

Esta limadora tipo pistola es muy manejable, silenciosa y baja en
vibraciones.

El nbmero de carreras y su longitud pueden ser ajustadas.
El cabezal puede ser orientado a una posicién éptima de trabaijo,

haciendo de este modelo la herramienta perfecta para trabajos
en moldes.

FR 3-8y FR5-8 N

Estas limadoras tipo pistola son modelos idénticos con la diferen-
cia en la carrera.

La carrera del modelo FR 3-8 es de 3 mm y la del modelo

FR 5-8N es de 5 mm.

Debido a su ligereza, son ideales para trabajos en aluminio.

lﬂ -~ 4

Modelo FR 5-8 FR 3-8 FR 5-8 N

Vélvula Palanca Palanca Palanca

Salida de aire Trasera Trasera Trasera

Num. carreras [min™'] reg. 0-8.000 0-8.000 0-8.000
Carrera [mm] 1-5 regulable 3 5
Consumo [I/min] 230 230 230
Nivel de ruido [db (A)] 72 72 72
Peso [g] 800 720 720

Max. anclaje. [mm] 4 4 4
Fijacién Mediante tornillo Mediante tornillo Mediante tornillo

Manguera 001366571 001366571 001366571

Incluido Incluido Incluido

Referencia 150322830 150322730 150322735

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Herramientas de limado y pulido

FR 8-12

Este modelo ha sido disefado para trabajos simples de limado y
desbarbado.

FLV 8-12 F

Este nuevo modelo estd indicado para los mismos trabajos que el
modelo PLF88. Su principal caracteristica es su baja vibracién y su
sencilla forma de ajustar la longitud de carrera.

FR 8-12

Este sistema patentado de amortiguacion de la vibracién sobre la
Directiva 2002 / 44 / CE protege a las personas y la herramienta.

FLV 8-12 F *Accesorios en dotacién con FLV 8-12 F

qua vibracién 1 lima plana gruesa 001620204
1 lima semicircular gruesa 001620207
1 lima plana media 001620201
1 lima redonda media 001620210
1 lima redonda en punta 001620211

1 taco para pulido 35x 25 mm 001974436
Tiras abrasivas de grano 80, 120, 240, 400

4 hojas de sierra

Fijaciéon 3y 6 mm

PLF 88

Esta potente y versdtil herramienta ha sido disefiada para traba-
jos de limado, desbaste, pulido y corte, ofreciendo un elevado
rendimiento.

Modelo FR 8-12 FLV 8-12 F PLF 88
Potencia [Watt] 280 300 300
Vélvula Palanca Palanca Palanca
Salida de aire Trasera Trasera Trasera
Carreras[min”'|regulable 0-12.000 12.000 0-12.000
Carrera [mm] regulable 4-8 4-9 2.8
Consumo [I/min] 250 250-300 250
Nivel de ruido [db (A)] 73 70 71
Peso [g] 640 700 760
Max. anclaje. [mm] 4,0 6,0 6,0
Fijacién incorporado 4 mm 4 mm 4 mm
Manguera de aire 001974552 001974552 001974552
Incluido Incluido Incluido
Referencia 150322850 150322874 150322860
Accesorios Maletin de pléstico Maletin de plastico  Maletin de pléstico
Fijacién Fijacién
3,4y6,0 3,4y6,0
Soporte Soporte

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Herramienta de alta potencia con ergonémica carcasa de
aluminio. Nuevo montaje de la hoja de sierra.

Dispone de un patentado sistema anti-vibraciones, con una alta
potencia. Robusta herramienta debido a su carcasa de aluminio.

Nuevo montaje de la hoja de sierra.

La solucién para el acero de alta resistencia, gracias a la alta
potencia de esta herramienta. Dispone de un patentado sistema

anti-vibraciones.

Nuevo montaje de la hoja de sierra.

Robusta herramienta con carcasa de metal y alto rendimiento.

Herramienta para todas las dreas de aplicacién.
Uso muy frecuente en trabajos con perfiles de aluminio.

FR 10-5/2

PS 2

PS 3

PS 25

PLF 90

il

Modelo
Potencia [Watt]

Vélvula

Salida de aire

N. carreras [min”']
Carrera [mm]
Consumo [I/min]
Nivel de ruido [db (A)]
Peso [g]

Max. anclaje. [mm]
Fijacién

Manguera de aire

Referencia

Accesorios

Sierras neumaticas

PLF 90
La ORIGINAL
sierra SIG

FR 10-5/2

PS 2 PS 3 PS 25 PLF 90 FR 10-5/2
280 300 340 300 -
Palanca Palanca Palanca Palanca Palanca
Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
12.000 12.000 6.000 12.000 5.500 regulable
8 8 25 8 10
250 250 280 250 280
73 73 74 71 72
720 980 1250 760 750
4 4 4 6 6
4 mm incorp. 4 mm incorp. 4 mm incorp. 4 mm incorp. 6 mm incorp.
001974552 001974552 007012349 001982531 001964528
Incluido Incluido Incluido Incluido Incluido
150322920 150322921 150322910 150322890 150930220
Soporte Maletin de pldstico Maletin de pléstico Maletin de pléstico Maletin pléstico
2 llaves de Soporte Soporte Soporte Soporte
montaje 2 llaves de 2 llaves de 2 llaves de 2 llaves de
4 hojas de sierra montaje montaje montaje montaje
(14/18/24/32 tpi) 4 hojas de sierra 4 hojas de sierra 4 hojas de sierra 4 hojas de sierra
(14/18/24/32 1pi) (14/18/24/32 1p) (14/18/24/32 tpi)i) (14/18/24/32 1pi)

Dimensiones y despieces bajo requerimiento.




Limas BIAX Disefio recto  Packs de 5 unidades

Vastago-9 3,8 mm,
Longitud util 60 mm
Aptas para limadoras
BIAX: FR 3-8, FR 5-8,

FR 5-8 N
Escala 1:1 Set de limas ]
scala I: (1 lima de cada perfil)
Ancho x altura mm 7x2 2,8x2,8 4x4 6x2,5 7,5%x2 o4
Corte 1 (grueso) Referencia 001620837 001620838 001620839 001620840 001620841 001620842 300000500
Corte 3 (fino) Referencia 001620849 001620850 001620851 001620852 001620853 001620854 300002000

Vastago-@ 6 mm, longitud 0til 80 mm Apto para las limadoras BIAX: FR 8-2, FR 10-5, FLV 8-12

Escala 1:2
Ancho x alturamm 12x6 8x8 9x9 12x5 12x6 26
Corte 1 (grueso) Referencia 001620801 001620802 001620803 001620804 001620805 001620806 300000300
Corte 3(fino) Referencia 001620813 001620814 001620815 001620816 001620817 001620818 300001700

Limas BIAX Disefio recto  Packs de 10 unidades

Véstago-@ 4 mm

Aptos para limadoras:
FR 3-8, FR 5-8, FR 8-12,
FLV 8-12, PLF 88, FR 5-8
|

/

Escala 1:

Longitud mm 90 90 65 90 90 90 90 75 90
Ancho x altura mm 6,5x%2 10x3 15x3 o4 26 6,5x2,5 10x3 10x3 4,3x4,3
Corte 1(grueso)Referencia 001620202 001620203 001620204 001620213 - 001620207 001620205 001620209 001620212
Corte 2 (medio)Referencia 001620201 - - 001620210 001620211 001620206 - 001620208

Limas BIAX Disefio curvado  Packs de 5 unidades

Véstago-@ 3,8 mm,
Longitud util 65 mm
Apto para limadoras BIAX:
FR 3-8, FR 5-8, FR 5-8 N
4 Set de limas

Escala 1:1 (1 lima de cada perfil)
Ancho x altura mm 7x2 3,5x3,5 4 x4 6x2,5 7,5x%2 o 4
Corte 2 (medio)Referencia 001620879 001620880 001620881 001620882 001620883 001620884 300000700
COr‘I‘e 1 (grueso)ReferenCiG 001620885

Limas de diamante BIAX  Disefio recto  pack de 5 unidades

Véstago-@ 3 mm,

Longitud til 25 mm

Aptos para limadoras b
BIAX: FR 3-8, FR 5-8, FR y
5-8 N, FR 5-4, FR 8-12,

FLV 8-12, PLF 88

Ancho x altura mm 5x2 4x4 3x3 6x3 22 o4 -
Grano D 100 Referencia 001620861 001620862 001620863 001620 864 001620865 001620866 300000600

/)

Set de limas
(1 lima de cada perfil)




Soportes para FR 8-12, PS 1, PLF 88/PLF 90, FLV 8-12F/PS 8
Sujecién herramienta [mm] 3,2 4 6 6,4
001974430 001974411 001974443 001974431

Referencia

Fijacién para PS2, PS3

Sujecién herramienta [mm] - 4 -

008012314 -

Referencia

Fijacién para PS 25

Sujecién herramienta [mm] - 4 - -

008012186 -

Referencia

Soporte para FR 8-12/PS 1, PLF 88/PLF 90, FLV 8-12 F/PS 8, FR 10-5/2, PS 2/PS 3/PS 25

Referencia 001974418 001974542 001974623 001964532 003012066

Este soporte es necesario cuando las limadoras son utilizadas como sierras, para poder apoyar en la pieza a cortar,
La defensa puede ser ajustada continuamente para limitar la profundidad del corte.

Hojas de sierra (packs de 10 unidades)

Estas hojas de sierra, establecen estdndares para una
larga y econémica vida, proporcionando un mdaximo
rendimiento siendo extremadamente flexibles y resis-
tentes

e Lo o o o |

[ L > e

Los dientes estén fabricados en acero HSS de altisima calidad. El material base estd hecho en acero flexible - selec-

cionado y tratado térmicamente para obtener el temple exacto - altamente tenaz y libre de fatiga.

Para PS25,PS2,PS3

Longitud hoja
sierra [mm] L

Areas de aplicacién

NUmero Referencia

Espacio entre
dientes

dientes [mm] Z

60 0,8 32 tpi* 007012393 Todas las chapas delgadas y
chapas de acero hastal,5 mm

60 1,0 24 tpi* 007012392 Chapa doble y triple
hasta 1,5 mm

60 1,4 18 tpi* 007012391 Aluminio, pldstico
60 1,8 14 tpi* 007012390  Madera, composites, pldstico

Para PS 1, PS 8, PLF 90

Areas de aplicacién

NUmero Referencia

dientes
32 tpi*

Longitud hoja

Espacio entre
sierra [mm]

dientes [mm] Z
96 0,8

AC-BI001974432 Todas las chapas delgadas,

chapa de acero hasta 1,0 mm

96 1,0 24 tpi*  AC-BI001974433 Chapa de acero hasta 3,0 mm

Aluminio hasta 1,5 mm
Acero cromado 1,5 mm

96 1,8 14 tpi*  AC-BI001974434

Aleaciones férricas, Aluminio,
metales no férricos 4 mm,
madera y aglomerados

72 1,4 18 tpi*  AC-BI001974435 Especial para cortes con

radios de curva muy cerrados

Para FR 10-5/2

Longitud hoja Espacio entre Ndmero Referencia

Areas de aplicacién

sierra [mm] dientes [nm] Z  dientes

90 0,8 32 tpi* 001974445 Todas las chapas delgadas,

chapa de acero hasta 1,0 mm

90 1,0 24 tpi* 001974446 Chapa de acero hasta 3,0 mm

Aluminio hasta 1,5 mm

Acero cromado 1,5 mm

90 1,4 18 tpi* 001974447 Aleaciones férricas, 4 mm,

madera y aglomerados

*

tpi = Dientes por pulgada




Accesorios

Referencia

001974436
001974437
001974438

Tiras de lija autoadhesivas para tacos de pulido (Pack de 10 unidades)
_+_ Grano 80 120 240 400

le— 12— Referencia 001974439 001974440 001974441 001974442

Vario-Holder V3

Util para mejorar la organizacién y seguridad en el trabajo.

Apto para casi todos los modelos de BIAX gracias a su ajuste individual.
Apto para:

TVD 3-100/2, T 365/2,

TSD 385, T 3-65 S,

SRD 3-85/2, SRD 3-85/2D,

SVD 3-85/2, SVD 3-85/2D,

SRH 3-85/2, SRH 3-85/2D,

SVH 3-85/2, SVH 3-85/2D,

SRD 3-55/2, SRD 3-55/2 S, SRD 3-55/2 KE,

Colgado SRD 6-45/2, SRD 6-45/2 SL, SRD 3-45/2,
SRH 6-45/2, SRH 6-45/2 SL, SRH 3-45/2,

SRD 8-30/2, SARD 830, SBRD 830,

SRH 8-30/2, SARH 830, SBRH 830, SVKH 630,

SRD 8-30/2 SL, SRD 6-30/2, SRD 3-30/2,

SRH 8-30/2 SL, SRH 6-30/2,

SRD 8-20/2, SRD 8-20/2 SL,

SRH 8-20/2, SRH 8-20/2 SL,

SARD 820, SARH 820,

SRH 10-15/2, SRH 10-12/2, SRH 8-10

Referencia 007012848

Montajes posibles en funcién de los requerimientos

De pie




Pinzas y llaves de instalaciéon

L TR 4

Tipo ZG 1 ZIG 1A ZG 4 ZG 5 IG7 ZG 8
Referencia Referencia Referencia Referencia Referencia Referencia
@ interior 0,5 mm - - - 001999871 -
@ interior 1,0 mm - - 001999957 001999989 001999868
@ interior 1,5 mm - - 001999960 001999988 -
@ interior 2,0 mm 001999932 - 001999959 001999987 001999867

@ interior 2,5 mm 001999952 001999986

@ interior 3,0 mm 001999999 001999995 001999991 001999985 001999982

@ interior 3,5 mm - - 001999951 - 001999924

Qinterior 4,0 mm 001999998 001999949 001999961 - 001999973
@ interior 5,0 mm = 001999997 - 001999958 - 001999972 -
@ interior 6,0 mm 001999996 001999994 001999990 - 001999981 001999977
@ interior 7,0 mm - - - - 001999971 -
@ interior 8,0 mm - 001999993 - - 001999980 001999976
@ interior 10,0 mm - 001999992 - - - 001999975

@ interior 1/8" - - 001999964 001999983 001999979

@ interior 1/4" - - 001999965 - 001999978

@ interior 3/32" - - 001999970 001999984 -

Llaves de instalacién 001365806 001365811 007899874 007899751 007899746 007899721
+ pasador + pasador(Set 9+11 mm)  (Set 6+8 mm) (Set11+14mm) (Set14+17mm)
002000069 002000070




BIAX

Professional Power

@

HERRAMIENTAS NEUMATICAS
PARA PROFESIONALES:
HERRAMIENTAS ROBOTIZABLES

Resistente - Consistente - Comprobado

MADE IN GERMANY

I
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Herramientas neumaticas robotizables

Amoladoras con motor de aletas

Amoladoras con motor de turbina exentas de lubricacién
Amoladoras con motor de aletas exentas de lubricacion
Husillos para cepillado y taladrado

Amoladoras angulares

Avellanadores rectos

Avellanadores angulares

Unidades oscilantes - Limadoras

RSC sistema modular

RSC sistema modular para robot de mecanizado

RSC sistema modular para mecanizado CNC
Amoladoras con deflexién

Pinzas

BIAX es lider mundial en husillos de aire comprimido para la
automatizacién. Desde husillos simples estacionarios a distintas
velocidades (también con motores sin aceite), a limadoras
y avellanadoras, a husillos con sistemas de deflexion y de
cambio rdpido. La calidad y la fiabilidad de los componentes
desempenan un papel importante, en particular en soluciones de
automatizacién. Los husillos neumdticos BIAX han demostrado,
en una variedad de instalaciones en todo el mundo que estén
entre los mejores en el mercado y son capaces de cumplir con
requisitos de calidad.

BIAX ha trabajado durante muchos afos con los integradores
de sistemas especializados y han automatizado con éxito
innumerables proyectos de desbarbado.

En BIAX utilizamos un robot para someter nuestras herramientas
a pruebas rigurosas. Esto nos sitGa en una dptima posiciéon para
dar a nuestros clientes un asesoramiento fundado en nuestra
experiencia e investigar soluciones para las tareas mds dificiles.
Contdctenos. Esperamos con interés su necesidad.

MADE IN GERMANY



AMOLADORAS ROBOTIZABLES
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Pinza @3

Con motor de aletas. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

Pinza @6
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RO 1785

La alta velocidad y la concentricidad de
este husillo son idéneas para un amolado
y grabado de precisién. Los pareados
rodamientos de alta resistencia garantizan
una larga vida ¢til. Incluye unidad de
manguera silenciadora.

También disponible:
- Diferentes pinzas hasta & 3 mm
(ver pdgina 243)

R 2732

Este husillo estd disefado para ser muy
compacto, pero con suficiente potencia
para amolados ligeros.

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 6 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
(Cédigo 001366529)

- Proteccién contra proyecciones y giro a
izquierdas bajo pedido

R 3030 / R3040

Estos dos husillos estdn equipados con un
motor mds potente que la R 2732 y por lo
tanto estdn disefiados para cargas mds altas
de trabajo.

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 8 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
(Codigo 001366505)

- Proteccién contra proyecciones y giro a
izquierdas bajo pedido.




R 3622

Este husillo garantiza un alto arranque
de material con herramientas de carburo
de tungsteno hasta @ 12 mm y muela
cerdmica hasta & 24 mm.

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 8 mm
(ver pagina 243)

- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
(Cédigo 001366505)

- Proteccién contra proyecciones y giro a
izquierdas bajo pedido

R 4112

Con sus 12.000 rpm este husillo es
particularmente adecuado para trabajos
que requieren un alto par (400 w) a una
baja velocidad.

Pinza 06

SW11 SW14

Conexién R1/8"

==

@15
?35.5
@36 h8

Pinza @6

También disponible: swia swir Conexion 14"
- Diferentes pinzas hasta & 10 mm —

(ver pdgina 243) R -
- Unidad de manguera silenciadora (3 m) 8 R g §

(Codigo 001366580) !

a1 119 25
31
201

Modelo RO 1785 R 2732 R 3030 R 3040 R 3622 R 4112
Referencia 150401202 150412702 150414110 150414120 150425210 150414520
Revoluciones [rpm]: 85.000 32.000 30.000 40.000 22.000 12.000
Potencia [Watt]: 100 200 240 240 300 400
Rodamiento delantero Por pares Por pares Por pares Por pares Doble Simple
Pinza Tipo / @ [mm]: ZG 5/3 ZG 4/6 ZG7/6 ZG7/6 Z2G7/6 ZG 8/6
Salida de aire Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
Maximo @ de pinza [mm]: 3 6 8 8 8 10
Maximo @ de herramienta [mm]:

Metal duro[mm]: 4 8 10 8 12 15

Muela ceramica @ [mm]: 6 12 16 10 24 24
Consumo bajo carga [I/min]: 180 400 400 400 500 790
Nivel de ruido [dB (A)] 70 75 75 76 73 78
Peso [g] 200 365 420 420 640 750
Conexion entrada de aire M 6 Externa R 1/8" R1/8" R1/8" R1/8" R 1/4"
Unidad de manguera
Referencia de la unidad de manguera 001366595 001366529 001366505 001366505 001366505 001366580
Longitud [m]: 1,5 3 3 3 3 3
Manguera @ [mm]: 4.5 7 7 7 7 10
Unidad de manguera incluida Si No No No No No




AMOLADORAS ROBOTIZABLES

Con motor de turbina exentas de lubricacion (6 bar)

T29-100

Este husillo de alta velocidad con
rodamiento delantero eldstico, es
particularmente adecuado para trabajos
de precisién de fresado y rectificado. Otra
aplicacién es la perforacién de goma.

Pinza 03 | También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 3 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera (1,5 m)
(Cédigo 001366537)

T27-65

Este husillo es ideal para finos trabajos de
amolado y grabado en superficies donde
no se pueda contaminar con aceite. El
regulador centrifugo asegura una velocidad

swe constante y reduce el consumo de aire.
Pinza @3 SW 8
Z 1 También disponible:
8lg : .
\N s - Diferentes pinzas hasta & 3 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera (3 m)
(Cédigo 001366502)

T 27-40

La velocidad reducida a 40.000 rpm a
3 bar es particularmente adecuada para la
perforacién de caucho. Brocas de @ 5 mm

son usadas habitualmente en esta aplicacién.
Pinza@5 SW9 SW10

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 5 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera (3 m)

57 (Cédigo 001366502)

132 38
210.5

@38

ELZ
N
|
|
I
28

AN

30




Con motor de aletas exentas de lubricacion (6 bar)

TR 1785

Husillo exento de lubricacién y con motor
de aletas para rectificado. Proporciona el
alto rendimiento de un motor de aletas con
un funcionamiento libre de lubricacion.
Incluye unidad de manguera silenciadora.

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 3 mm

(ver pdgina 243)

Las principales ventajas

SW6

Pinza @3 sSwsg

Conexién M5

@17.2h8
79
|

i
bl

26

135

NW16
219.5

10

29

¢ El funcionamiento sin aceite implica que no se contamina de aceite las piezas sobre las que realizamos el trabajo.

¢ Altas velocidades, adaptadas a cada herramienta, garantizan un desbaste y un amolado perfecto.

¢ Alta concentricidad.

* Baja contaminacién acistica.

* Motor de turbina: Las turbinas de los modelos T 29-100, T 27-40 y T 27-65 estdn disefiadas para ser resistentes al
desgaste consiguiendo una larga vida Util.

* Motor de aletas exento de lubricacion: Alcanza el alto rendimiento de un motor de paletas, pero funciona libre de

lubricacion.

Modelo T29-100 T 27-65 T27-40 TR 1785
Tipo de motor Turbina Turbina Turbina Aletas
Referencia 150420100 150420200 150420210 150401400
Revoluciones [rpm]: 100.000 65.000 40.000 85.000
Potencia [Watt]: 80 100 100 100
Rodamiento delantero Simple Simple Por pares Por pares
Pinza Tipo / @ [mm]: ZG 5/3 ZG 5/3 ZG 4/5 ZG 5/3
Maximo @ de pinza [mm]: 3 3 5 3
Méaximo @ de herramienta [mm]:

Metal duro[mm]: 3 6 5 4

Muela ceramica @ [mm]: 5 8 10 6
Salida de aire Delantera Trasera Trasera Trasera
Consumo bajo carga [I/min]: 180 180 180 170
Nivel de ruido [dB (A)]: 70 70 70 70
Peso [g] 290 485 510 130
Conexion entrada de aire R1/8" R1/8" R1/8" M5
Unidad de manguera
Referencia de la unidad de manguera 001366537 001366502 001366502 001366576
Longitud [m]: 1,5 3 3 1,5
Manguera @ [m]: 4,5 7 7 4,5
Unidad de manguera incluida No No No Si




Cepillado y taladrado. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

Pinza @6

sw14 SW17

SW 38

HUSILLOS PARA CEPILLADO Y TALADRADO

10.5|

@41 h8

=
G3/8

Sw24

241

30.1

250.4

283.9

R 4102/ R4105

Estos husillos estdn indicados para el
cepillado y la perforacién ya que estén
equipados con un motor de alto par. El
engranaije integrado reduce la velocidad y
aumenta el par.

También disponible:

- Diferentes pinzas hasta & 10 mm
(ver pdgina 243)

- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
(Cédigo 001366510)

RB 4102

EI RB 4102 con 1.700 rpm esté disefiado

= para uso como taladro al disponer de un
portabrocas para @ de 1 a 10 mm.
Los husillos de cepillado y taladrado estén
equipados con rodamientos de doble
T hilera.
222
* También disponible:
_gr - Unidad de manguera silenciadora (3 m)
° ; N R (Cédigo 001366510)
(S
Portabrocas @1-10mm SW 38 \M

Modelo R 4102 R 4105 RB 4102

Referencia 150414540 150414530 150414545

Revoluciones [rpm]: 1.700 5.000 1.700

Potencia [Watt]: 500 500 500

Rodamiento delantero Doble hilera Doble hilera Doble hilera

Pinza Tipo / @ [mm]: ZG 8/6 ZG 8/6 Portabrocas 1-10

Salida de aire Trasera Trasera Trasera

Maximo @ de pinza [mm]: 10 10 10

Maximo @ de herramienta [mm]: - - -

Consumo bajo carga [I/min]: 850 850 850

Nivel de ruido [dB (A)]: 83 83 83

Peso [g] 1.400 1.400 1.700

Conexion entrada de aire G 3/8" G 3/8" G 3/8"

Unidad de manguera

Referencia de la unidad de manguera 001366510 001366510 001366510

Longitud [m]: 3 3 3

Manguera @ [m]: 10 10 10

Unidad de manguera incluida No No No




WR 620/2 R

Esta amoladora dngular es adecuada para
el acabado de superficies y desbarbado en
lugares de dificil acceso. Con los robustos

AMOLADORAS ROBOTIZABLES ANGULARES

Angulares. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

pifidn y corona y los dobles rodamientos se

consigue una gran resitencia al desgaste a

pesar de su pequefio tamafo.

También disponible:
- Diferentes pinzas hasta & 6 mm
(ver pdgina 243)
- Unidad de manguera silenciadora (3 m)

Le
%a

|

935.5

T

238
66.4

(Codigo 001366505) o e e
| sws
Pinza @6
937.5
WR 620R ZL 90
Con la misma velocidad, pero con
un cuello extendido y la cabeza
significativamente més delgada, esta
versién de amoladora angular es
adecuada para el acabado de superficies y £ Conexion /%,
desbarbado en lugares de dificil acceso. T T
) E | \J St
También disponible: el P
- Diferentes pinzas hasta @ 6 mm swir Pinza 06
(ver péginop243) szis
- Unidad de manguera silenciadora (3 m) s
(Cédigo 001366505) 88
Modelo WR 620/2 R WR 620 R ZL 90
Referencia 150123616 150123620
Revoluciones [rpm]: 20.000 20.000
Potencia [Watt]: 300 300
Rodamiento delantero Doble Doble
Pinza Tipo / @ [mm]: ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm
Salida de aire Trasera Trasera
Maximo @ de pinza [mm]: 6 6
Maximo @ de herramienta [mm)]: - -
Metal duro[mm]: 12 12
Muela ceramica @ [mm]: 24 24
Consumo bajo carga [I/min]: 500 500
Nivel de ruido [dB (A)]: 74 78
Peso [g] 770 930
Conexion entrada de aire R1/8" R1/8"
Unidad de manguera
Referencia de la unidad de manguera 001366505 001366505
Longitud [m]: 3 3
Manguera @ [m]: 8 8
Unidad de manguera incluida No No




AVELLANADORES RECTOS

Avellanadores rectos. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

BE 309 R/ BE 309 R-2

Este avellanador recto puede utilizarse para
Ii- ‘ - aguieros hasta un & de 5,5 mm.
N— El modelo BE 309 R es de arranque por
contacto y el BE 309 R-2 se conecta y

W desconecta mediante el suministro de aire.
Pinza 93 swe Incluye unidad de manguera.

También disponible:
- Diferentes pinzas hasta & 3 mm
(ver pdgina 243)
- Broca avellanadora HSS @ 2-5,5 mm
185 (Cédigo HSS 001950292)

|

|

T

o

|

|

I

|
2195
s

BE 805 R/ BE 805 R-2

Este avellanador recto puede utilizarse para

. agujeros hasta un & de 24 mm.
h - El modelo BE 805 R es de arranque por
contfacto y el BE 805 R-2 se conecta y
desconecta mediante el suministro de aire.

Incluye unidad de manguera.

Sw11

Pinza @8 SW 13 Conexi6n R1/8" También disponible:
- - Diferentes pinzas hasta & 8 mm
N X — —g[ E 2l (ver pagina 243)
N i - Broca avellanadora HSS @ 3,5-14 mm
o (Cédigo HSS 001950290)
2 - Broca avellanadora HSS & 5-24 mm

(Cédigo HSS 001950291)

BE 1005 R

Para avellanados de hasta un & 29 mmy
una velocidad de 550 rpm. Se conecta y
desconecta mediante el suministro de aire.

96 82 56

También disponible:

- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
S (Cédigo 001366578)

?lr, - Broca avellanadora HSS & 6-29 mm
i

Pinza 10
@41 h8

v (Cédigo HSS 001950341)

7322

Collet DIN 6499-ER16 ‘

Sujecién Conexién G1/8"




BE 309 R-1

Avellanador para trabajos en zonas de
dificil acceso, agujeros en cruz e interiores
para agujeros hasta un @ de 10 mm. La
altura de la cabeza es de sélo 20,5 mm

0 21,5 mm (dependiendo de la broca
avellanadora). La unidad se puede ajustar
en un rango de 0-900 rpm. Incluye unidad
de manguera y broca de avellanadora HSS

@ 2-6 mm.

También disponible:

-Broca avellanadora HSS @ 2-6 mm
(Cédigo HSS 001950293) (incluida)

-Broca avellanadora Carburo de tungsteno
@ 2-6 mm (Cédigo HM 001950299)

- Broca avellanadora HSS @ 2,5 - 10 mm

(Cédigo HSS 001950297)

BEW 605 R

Avellanador para trabajos en zonas de
dificil acceso, agujeros en cruz, interiores y
transversales hasta un @ de 24 mm. Incluye

unidad de manguera.

También disponible:

- Broca avellanadora HSS @ 3,5-14 mm

(Cédigo HSS 001950295)

- Broca avellanadora HSS @ 5-24 mm

(Cédigo HSS 001950296)

Modelo

‘ Referencia
Revoluciones [rpm]:

‘ Puesta en marcha
Salida de aire

‘ Consumo de aire [I/min]:
Pinza Tipo / @ [mm]:

‘ Nivel de ruido [dB (A)]:
Peso [g]

‘ Maximo @ de pinza [mm]:
@ Avellanador min./max [mm]:

‘ Altura cabezal - @ min./max [mm]:

@ Angulo cabezal

Unidad de manguera
Referencia
Longitud [m]:
‘ Manguera @ [m]:
Unidad de manguera incluida

AVELLANADORES ANGULARES

Avellanadores angulares. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

13.6
8.5

210
19,

17.3

235.5

Conexién R1/8"

EES =l 5 sl
221 ‘ 130 5 0
| 340

BE 309 R BE 309 R-2 BE 805R BE 805 R-2 BE 1005 R BEW 309 R-1 BEW 605 R
150800715 150800705 150810905 150810920 150800810 150800740 150810935
900 900 500 500 550 900 500
Contacto Externa Contacto Externa Externa Externa Externa
Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera Trasera
150 150 300 300 480 150 300
ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG7/8 mm ZG 7/8 mm ER 10 mm Hex. 3 26
71 71 71 71 78 71 71
195 195 570 570 1.370 340 800
3 3 8 8 10 - -
2-5,5 2-5,5 3,5-1415-24 3,5-1415-24 6-29 2-612,5-10 3,5-1415-24
- - - - - 20,5121,5 40148
- - - - - 14 21
001366549 001366549 001366548 001366548 001366578 001366549 001366548
1,5 1,5 1,5 1,5 3 1,5 1,5
4,5 4,5 7 7 7 4,5 7
Si Si Si Si No Si Si




UNIDADES OSCILANTES

Con excéntrica. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6 bar)

FR8-2R

o a————
——= Limadora indicada para trabajos donde
EE——— se necesite una larga carrera de 8 mm
con un par elevado. La excéntrica permite
mantener la longitud de la carrera incluso
bajo cargas extremas de trabajo. Utiliza
swo limas con eje de hasta & 6 mm.
Pinza 36 SW 11 Conexion R1/8"
- También disponible:
o === % 8 — 128 - Diferentes pinzas hasta & 6 mm
(ver pdgina 243)
P 0 - Unidad de manguera silenciadora (3 m)
no e = (Cédigo 001366505)
F5-4R
s e Esta limadora se distingue por su pequefa
carrera combinada con un par elevado.
La longitud de carrera es ajustable y se
. mantiene constante incluso bajo cargas
Pinza 86 F elevadas de trabajo. Utiliza limas con eje
de hasta @ 6 mm.La limadora también estd
.ﬁtgg disponible con una carrera fija de 2 mm
o188 (Cédigo 150310830) o de 3 mm (Cédigo
150310825)
218 156 | Fijacion | 36.5 5
- 237.5 | Longitud total | También disponible:
- Diferentes pinzas hasta & 3 mm
(ver pdgina 243)
- Unidad de manguera silenciadora (3 m)
(Cédigo 001366505)
Modelo FR8-2R F5-4R
Referencia 150322613 150310820
N° Carreras [min]: 2.000 4.000
Longitud de carrera [mm]: 8 1-5 Ajustable
Consumo (I/min) 310 260
Tipo de motor Aletas Aletas
Pinza Tipo / @ [mm]: ZG 4/6 mm ZG 5/3 mm
Maximo @ de pinza [mm]: 6 3
Salida de aire Trasera Trasera
Peso [g] 1.300 960
Opcional Unidad de manguera 001366505 001366505




AG 90

Este dispositivo multiuso estd disefiado para
limado, pulido, aserrado y corte. El motor
de pistén de bajo desgaste se caracteriza
por las 12.000 carreras por minuto y por
una longitud de carrera méxima de 9

mm. Las carreras por minuto y la longitud
de la misma pueden ser ajustadas por el
usuario, lo que hace que esta mdquina

sea extremadamente adaptable. Soporte

portaherramientas de & 4 mm en dotacién
(Codigo 001974411)

También disponible:

- Soporte portaherramientas de & 3 mm
(Cédigo 001974430)

- Soporte portaherramientas de & 6 mm
(Cédigo 001974443)

- Manguera con conectores

(Codigo 001974552)

PLV 01

A pesar de la longitud de carrera de 8 mm y
sus 12.000 carreras por minuto, esta unidad
no produce practicamente vibraciones
(patentado sistema de amortiguacion de
las vibraciones). La carcasa de aluminio
hace que esta mdquina sea especialmente
ligera. Los agujeros roscados de la base
permiten una rdpida adaptacién. Soporte
portaherramientas de & 3 mm en dotacién
(Cédigo 001974430)

También disponible:

- Soporte portaherramientas de & 4 mm
(Cédigo 001974411)

- Soporte portaherramientas de @ 6 mm
(Cédigo 001974443)

- Manguera con conectores

(Cédigo 001974552)

Modelo
Referencia
N° Carreras [min]:

Longitud de carrera [mm]:

Consumo (I/min)
Tipo de motor

Maximo @ de pinza [mm]:

Salida de aire
Peso [g]

UNIDADES OSCILANTES

Motor de piston. Funcionamiento con aire comprimido lubricado (6-8 bar)

Carrera = 9mm

[o

120

50

Carrera8t0 9

25

Opcional Unidad de manguera

T .
A7 T _
I
20 168
226
[ ] o
(G )
e (]
50 Rosca M6
555 a5 para montaje
14-17
NIE @
1T — o - -
- & @
105
182
AG 90 PLV 01
150310900 150310910
12.000 12.000
2-9 Ajustable 8-9
300 250
Piston Piston
6 6
Trasera Trasera
1.900 1.200
001974552 001974552




Moddulos de husillo

R SC S | ST E M A M O D U L A R Modelo RSC-S 16000 RSC-S 20000
Tipo de motor Aletas Aletas
Referencia 008010271 008012883
Rpm - Carreras/minuto  16.000 (rpm) 20.000 (rpm)
. Tipo de pinza ZG8 * ZG7 *
El sistema ™ Consumo (I/min) 800 600
Potencia [Watt] 550 350

Ya sea rigido o con deflexién, ya sea con
oscilacién o rotacién, ya sea en un robot
o en un centro de mecanizado, todas las
aplicaciones con un Unico sistema. Como
su nombre indica, nuestro nuevo sistema
de husillo es completamente modular y
puede configurarse en pasos simples para
la aplicaciéon  correspondiente.  Todos
los componentes son intercambiables,
produciendo una maxima flexibilidad.
Péngase en contacto con nosotros. Le
ayudaremos a componer el sistema mds
adecuado a sus necesidades.

it

La extensiéon RSC-E 150
(Cédigo 007013402)

Una extensién de 150 mm puede

ser utilizada entre el husillo y el
acoplamiento. Esto permite trabajos en
zonas de dificil acceso.

Los adaptadores

Modelo RSC-A U RSC-AW RSC-A HSK-A-100
Descripcién Adaptador universal Adaptador weldon HSK-A-100 Adaptador
Referencia 003012895 003013505 001626014

238 CARWIND)




RSC-S 30000 RSC-S 40000 RSC-S 85000 RSC-S 100000 RSC-S 20000 W90-1 RSC-PLV

Aletas Aletas Aletas Turbina Aletas Pistén

008006506 008012874 008013512 008013508 008012890 -

30.000 (rpm) 40.000 (rpm) 85.000 (rpm) 100.000 (rpm) 20.000 (rpm) 12.000 (carreras)

ZG7 * ZG7 * ZG5* ZG5* 7G4 * 4 mm

450 450 200 200 600 300 * Se debe de indicar el didmetro
255 300 58 25 | 350 - de pinza que se necesite

El modulo del husillo

Se pueden seleccionar amoladoras rectas con diferentes
revoluciones, un modelo angular y una limadora. El
moédulo del husillo puede ser sustituido de una forma
répida y sencilla, permitiendo acortar los intervalos de
mantenimiento y de modificaciones. Bajo pedido los

« !> médulos de amoladora pueden ser suministrados con
1 sentido de giro a izquierdas y con una pinza ER.
S P

. El acoplamiento RSC-C 1000 (Cédigo 007012878)

- El acoplamiento es el corazén del sistema modular,
siendo siempre parte del equipo. Por un lado acoge los
& 6 @ 2 ‘ rrrrrrrrrrrr modulos del husillo y los combina con un adaptador o
con un médulo de deflexién. El acoplamiento también
3 (e v permite que el sistema se alimente de aire comprimido
] (] desde un lateral.

La deflexion RSC-CU (Cédigo 007014003)

Dependiendo de la aplicacién, el sistema puede
- @D - ser rigido o con deflexién radial. La unidad de
&g, deflexién se monta de una forma répida y sencilla
— Y entre el acoplamiento y el adaptador, convirtiendo
Ul ”D inmediatamente un sistema rigido en un sistema
flexible. La fuerza de deflexion se puede ajustar
- — utilizando el anillo de ajuste entre aproximadamente
15y 120 Newton. La deflexién se consigue mediante
resortes internos. La deflexién maxima es de
aproximadamente 12 mm, dependiendo de la longitud
de la herramienta.

Los adaptadores

i -e . Para los centros de mecanizado estdn disponibles los

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e e i ~ adaptadores estdndar para maquinas herramientas
v tales como HSK y SK'y un adaptador Weldon. Estos

montajes también permiten el suministro de aire

comprimido a través del canal del refrigerante. Los

T adaptadores universales estdn disponibles para el
montaje estacionario o de montaje en un robot.
También estd disponible el sistema de cambio répido
de Schunk, lo que permite que el husillo pueda ser
cambiado durante el proceso.

RSC-A HSK-A-63 RSC-A SK50 RSC-A SK40 RSC-A Sch
HSK-A-63 Adaptador SK50 Adaptador SK40 Adaptador Schunk cambio rapido
001626015 001626017 001626016 008012881




RSC SISTEMA MODULAR

Para robot de mecanizado

La principal aplicaciéon del sistema modular RSC es el desbarbado

y acabado de componentes y puede configurarse para conseguir
diferentes tipos de acabado.Esto se realiza frecuentemente con un
robot. Pédngase en contacto con nosotros, le ayudaremos a componer
el sistema més adecuado a sus necesidades.

Alimentacién de aire
Opcién 2

Alimentacién de aire
Opcidn 1

-

Alimentacién de aire

Opcién 3

Eiemplo: Almacenamiento y sistema de cambio del husillo

Opciones de montaje

Ejemplo de aplicacion: Desbarbado

Frecuentemente nos enconframos en las
piezas de fundicién con una tolerancia

o un acabado que no es el adecuado.
Usando una amoladora combinada con
el sisema de deflexién nos aseguramos
una eliminacién uniforme de rebabas. La
versién fija sin deflexién se utiliza en las
partes mecanizadas donde se necesite un
posicionamiento muy preciso.

Con el sistema modular RSC podemos
combinar ambas operaciones.

Ejemplo de aplicacion: Desbarbado y
acabados en fibra de vidrio

La limadora o unidad oscilante RSC-PLV
combinada con el sistema de deflexién es
adecuada para el desbarbado de materiales
compuestos de fibra. También es capaz de
realizar trabajos de desbarbado en todo tipo
de piezas.

Eiemplo: Sistema de montaje en robot

El sistema modular RSC puede ser utilizado como un sistema estacionario, y también montado directamente en el robot
(el método mds sencillo es usar el adaptador RSC-A universal U). Su pequefo tamafio permite que varios cabezales
puedan ser montados directamente en el robot, como se puede ver en el ejemplo. También estd disponible un sistema de

cambio de husillo, (RSC-A Sch), lo que le permite cambiar los cabezales durante el proceso.




RSC SISTEMA MODULAR

Para mecanizado CNC

El sistema modular RSC puede ser usado en centros de mecanizado

El sistema RSC ofrece tres ventajas:

Aplicaciones: Desbarbado, grabado,
pulido y fresado

1.- El sistema es capaz de alcanzar velocidades hasta 100.000 rpm, siendo La alta velocidad de las amoladoras

superior a la mayoria de los centros de mecanizado.

permiten un répido desbarbado. La

2.- La capacidad de deflexién permite el mecanizado de contornos indefinidos. capacidad de deflexién permite realizar
3.- Protegen sus centros de mecanizado ya que no necesitan hacerlo funcionar trabajos en contornos indefinidos. En

al limite de su velocidad.

Alimentacién de aire
Opcién 2

Alimentacién de aire
Opcién 1

Alimentacién de aire
Opcién 3

Si se utiliza un sistema HSK o SK, estdn disponibles los tipos mds comunes
de adaptadores en nuestro programa. Si necesita un montaje que no
ofrecemos actualmente péngase en contacto con nosotros. El sistema
RSC puede ser accionado con aire comprimido a través del sistema de
refrigeracién interior de la maquina CNC.

la version rigida el sistema puede ser
utilizado para el grabado y fresado. Una
vez mads, las altas velocidades juegan un
papel importante. La operacién de pulido
después del desbarbado, significa un
ahorro de tiempo frente al proceso manual.
La deflexién permite que la herramienta de
pulido mantenga siempre una constante
fuerza con la superficie. El resultado es una
inmejorable calidad en la superficie.

Ejemplo: Sistema RSC en un centro de
mecanizado

El sistema puede ser colocado en un centro
de mecanizado CNC vy realizar los cambios
de husillos de forma totalmente automdtica,
no siendo necesario ninguna operaciéon
manual para su funcionamiento

Ejemplo: Sistema RSC en un centro de mecanizado




comprimido lubricado (6 bar)

AMOLADORAS ROBOTIZABLES CON DEFLEXION

Con deflexién (control neumatico). Funcionamiento con aire

RWA

Este husillo neumdtico con deflexién es capaz
de compensar las tolerancias de las piezas y
de posicionamiento en el mecanizado. Esto
significa que es posible trazar un contorno
con una presién constante y lograr una
eliminacién uniforme de la rebaba, incluso
en condiciones variables. Una aplicacion
idénea para este sistema es, por ejemplo,
la eliminacién de rebabas en piezas de
fundicién o componentes mecanizados

T = Conexion para la fuerza de deflexion T P =
P = Conexién para la amoladora €. S, | ‘7 utilizando un robot industrial. Opcional
brida de adaptacién (Cédigo 003012557)
para simplificar el montaje del sistema.
4 g §
Puth_o.c!e X
Amoladora (S) Portaherramienta y deflexion (W)
Tabla para el sistema de deflexion Tabla para el sistema de deflexion
RWA 2-40, RWA 2-30, La fuerza de deflexién es ajustable mediante
RWA 2-22, RWA 2-24 am’f)‘:‘;‘\d;::n":;::ha presiéon de aire (2-6 bar), incluso durante
con la amoladora en marcha el proceso. Esto permite adaptarse
Presion de aire Fuerza Presion de aire Fuerza perfedomenfe al espesor de la rebaba.
2 bar 12N 2 bar 26 N El aire comprimido aplicado asegura
3 bar 20N 3 bar o la recolocacion de la herramienta a su
4bar 24N 4 bar 50N posicién central inicial. Histéresis cero.
5 bar 28N 5 bar 62N
6 bar 32N 6 bar 70N
Modelo RWA 2-40 RWA 2-30 RWA 2-22 RWA 5-12
Amoladora integrada R 3040 R 3030 R 3622 R 4112
Referencia 150830835 150830820 150830825 150830885
Revoluciones [rpm]: 40.000 30.000 22.000 12.000
Potencia [Watt]: 240 240 300 400
Nivel de ruido [dB (A)]: 75 75 73 79
Maximo @ de pinza [mm]: 8 8 8 10
Pinza Tipo / @ [mm]: Z2G7/6 ZG7/6 ZG7/6 ZG 8/6
Rotacion A derechas A derechas A derechas A derechas
Salida de aire Delantera Delantera Delantera Delantera
Peso [g]: 1.520 1.535 1.850 2.320
Conexion de aire R1/8 R1/8" R1/8" R1/4"
Longitud total X [mm]: 193 193 207 263
Longitud amoladora S [mm]: 110 110 124 176
Longitud cuerpo deflexion W [mm: 83 83 83 87
Longitud pinza Z [mm]: 41 41 41 31
@ Amoladora D [mm]: 30 30 36 41




BWS 2-22

Con deflexion y sistema de cambio rapido

Eiemplo: Almacenamiento

Cambio rapido

Modelo BWS 2-22 SWK 020
Amoladora integrada R 3622
Este sistema permite utilizar diferentes husillos con un Referencia 150830940 001626003
Unico robot mediante cambio rdpido. Bajo pedido estdn Revoluciones [rpm]: 22.000
disponibles amoladoras con 12.000 rpm (Cédigo Potencia [Watt]: 300
150830900), 30.000 rpm (Cédigo150830960) y Maximo @ de pinza [mm]: 8
40.000 rpm (Cédigo 150830980) Pinza Tipo / @ [mm]: 2G7/6
Rotacién A derechas
Salida de aire Delantera
Peso [g] 2.400
Conexion de aire Robot
PINZAS
Tipo ZG1 ZG1A ZG 4 ZG 5 ZG7 ZG8
Referencia Referencia Referencia Referencia Referencia Referencia
@ interior 0,5 mm - - - 001999871 - -
@ interior 1,0 mm - - 001999957 001999989 001999868 -
@ interior 1,5 mm - - 001999960 001999988 - -
@ interior 2,0 mm 001999932 - 001999959 001999987 001999867 -
@ interior 2,5 mm - - 001999952 001999986 - -
@ interior 3,0 mm 001999999 001999995 001999991 001999985 001999982 -
@ interior 3,5 mm - - 001999951 = 001999924 -
@ interior 4,0 mm 001999998 001999949 001999961 - 001999973 -
@ interior 5,0 mm 001999997 - 001999958 - 001999972 -
@ interior 6,0 mm 001999996 001999994 001999990 - 001999981 001999977
@ interior 7,0 mm - - - - 001999971 -
@ interior 8,0 mm - 001999993 - = 001999980 001999976
@ interior 10,0 mm - 001999992 - - - 001999975
@ interior 1/8" - - 001999964 001999983 001999979 -
@ interior 1/4" - - 001999965 - 001999978 -
@ interior 3/32" - - 001999970 001999984 - -
Llaves de ajuste 001365806 001365811 007899874 007899751 007899746 007899721
+ pasador + pasador (Set9+11 mm) (Set6+8 mm)  (Set 11+14mm) (Set 14+17mm)
002000069 002000070




RASQUETEADORAS (#BIAX

Professional Power

I'ndice Rasqueteadoras electronicas

Tipos de rasqueteadoras

Rasqueteado

Instrucciones

Valores recomendados

Aplicaciones

Utiles de rasqueteado

Accesorios

Maquina para afilar

Tipo BS 40

Rasqueteadora universal BIAX,
modelo de alta resistencia

apta para:

+ Trabajos continuados y de larga duracién en la

construccion de grandes maquinas.

+ Rasqueteado en guias, bancadas y columnas
de acero en maquinaria, tal como construccién de
turbinas, transmisiones y bombas.

Referencia:

230V -200040100
115V -200040110

Tipo BL 40

Rasqueteadora universal BIAX,
ligera, particularmente adecuada
para:
+ Rasqueteado pesado
+ Rasqueteado estandar
+ Rasqueteado fino
+ Rasqueteado de precision con depésitos

de aceite
Apto para colas de milano y prismas usando
cuchillas especiales.

Referencia:

B e e e e e el e e

Tornillo de sujecién Mango de sujecion

230V - 200040130

1oV 20004010 |Designacién | BS40 BS 40 BL 40 BL 40
Accesorios Voltaje AC: 230 Volt 115 Volt 230 Volt 115 Volt
Mango y tornillo en dotacion en el modelo BS40 Referencia: 200040100 200040110 200040130 200040140
no incluido en el modelo BL40

Vel. variable electronicamente: ~ min™"  2.400 2.400 2.400 2.400
Carrera infinitamente variable: mm 0-20 0-20 0-20 0-20
Referencia: .
Potencia: Watt 320 320 320 320
Tornillo de sujecion 201324905 Nivel sonoro: dB(A) 82 82 82 82
Mango de sujecion 203004748 Peso: kg 47 47 37 37
Dimensiones: LxWxH mm 440 x 80 x 107 440 x 80 x 107 440 x 80 x 107 440 x 80 x 107




Rasqueteadoras electronicas

TipoBL 10

Rasqueteadora universal BIAX,
ligera, particularmente adecuada
para:
« Rasqueteado en plastico
+ Rasqueteado estandar
- Rasqueteado fino
» Rasqueteado de precisién con depdsitos

de aceite.
Apto para colas de milano y prismas usando
cuchillas especiales.

Referencia:

230V - 200040300
115V -200040310

Tipo HM 10

Rasqueteadora BIAX para patrones
de media luna, particularmente
para:

+ Rasqueteado con depésitos/bolsillos de aceite

+ Embellecimiento de superficies.

Referencia:

230V - 200040330

BL10 BL10 HM 10 HM 10 115V = 200040340
Voltaje AC: 230 Volt 115 Volt 230 Volt 115 Volt
Referencia: 200040300 200040310 200040330 200040340
Vel. variable electrénicamente: ~ min~1 2.400 2.400 2.400 2.400
Carrera infinitamente variable: mm  0-10 0-10 0-20 0-20
Potencia: Watt 320 320 320 320
Nivel sonoro: dB(A) 82 82 82 82
Peso: kg 27 2,7 2,7 2,7
Dimensiones: LxWxH mm 385x 67 x92 385 x 67 x 92 385 x 67 x92 385x67x92




Rasqueteadora neumatica

Tipo DL 40

Rasqueteadora

universal BIAX, ligera,
particularmente adecuada
para:

« Rasqueteado pesado

« Rasqueteado estandar

+ Rasqueteado fino con depdsitos de
aceite

Apto para colas de milano y prismas

usando cuchillas especiales.

Accesarios (no incluidos)

ﬁ DL 40 Unidad aceite  Aceite especial ~ Manguera

Referencia: 200040060 BIAX 0,5 Litros  sin silenciador
001367045 001365602 001366530
200040060 .
Numero de carreras a 6 bar: min~"  1.400
_ Carrera infinitamente variable: ~ mm 0-20
Potencia: Watt 350
Nivel sonoro: dB(A) 75
. ) ” ) Entrada de aire: R1/4"
La conexién a la instalacion de aire
. : Peso: kg 3,6
comprimido debe efectuarse siempre
: ) ) Dimensiones: LxWxHmm 440 x 80 x 107
junto con un equipo de filtraje, " n
) Consumo de aire: [/min 600
regulador y lubricador.
Manguera de aire minimo : mm 10

Rasqueteado

Rasqueteado superficies interrumpidas

Cuando se trabaja en bloques de motor, bombas, turbinas, carcasas de transmision, etc., las superficies deben ser primero limpiadas, desbarbadas y solo después se
debe aplicar el 6leo/pasta azul de ingeniero. En el caso de tener agujeros con o sin rosca, puede aparecer material en los cantos. Estas rebabas deben ser retiradas

antes del rasqueteado inicial.

En los casos de agujeros u otras interrupciones, es necesario rasquetear alrededor en circulos, y nunca debe rasquetearse por encima. En el caso de ranuras para aceite
o de engrase, asegurese de usar una cuchilla con una curvatura larga de corte. Esto previene que la cuchilla se enganche en las ranuras.

Para facilitar el rasqueteado las ranuras de aceite deben ser fresadas después del rasqueteado.

Rasqueteado colas de milano y prismas

Debido a su mala accesibilidad a mano, es dificil rasquetear las guias de cola de milano. Estas se utilizan con

frecuencia en la produccién de maquina-herramienta. Por esta razdn, un porta-herramienta prolongado y angulado
fué desarrollado para el modelo BL40. La hoja tiene una punta de carburo fina, asi que la cola de milano se puede

rasquetear hasta en un dngulo agudo.

Si las guias de cola de milano o prismas son de facil acceso, se recomienda una herramienta de 90 °. Este modelo
no obstaculiza al trabajador calificado y permite una buena visibilidad de la pieza de trabajo. Las guias de cola
de milano no pueden ser rasqueteadas de manera demasiado vertical. La experiencia ha demostrado que una

direccion de rasqueteado en 45 ° a la guia es la mas ventajosa.




Rasqueteado

La herramienta de rasq ueteado - iainfluencia de diversos radios y angulos en los resultados de rasqueteado

El tratamiento de cada pieza de trabajo con la rasqueteadora comienza con el pre-rasqueteado o desbastado. Con esta operacién no se consigue granos pequefios, por

ello se debe utilizar una cuchilla con un radio grande para lograr el acabado deseado.

Las hojas con un gran radio también tienen una superficie efectiva grande con la que se obtiene un amplio rasqueteado. Sélo después de varias pasadas y retoques apare-
ceran mas granos. La cuchilla debe tener un radio mas pequefio para tratar efectivamente los granos individualmente.

Instrucciones de
la rasqueteadora

Operacion de la rasqueteadora

La rasqueteadora garantiza trabajos de precision

Por favor tome nota de las siguientes instrucciones:

Sujete la rasqueteadora por la cabeza con la mano izquierda, ponga los cuatro
dedos por debajo de la correa de cuero y el pulgar sobre ella. La mano derecha
sujeta el motor y ayuda a guiar la rasqueteadora. Un zurdo deberia sujetar

la maquina al reves. Cuando realice trabajos horizontales apoye la maquina
contra la cadera para que de esta manera se amortigiie la fuerza de reaccion.

Ajuste electronico de ia velocidad de carrera / min:

(solo para modelos electrénicos)

La ruleta de ajuste se sitia en la parte posterior de la maquina.

Ajuste de la carrera

El ajuste de carrera es idéntico para los modelos BS 40, BL 40, BL 10 y DL 40.

Deslice la zapata de la rasqueta hacia delante hasta el punto de reverso frontal.
En esta posicién aparecerd el tornillo de ajuste por debajo de la carcasa.

Utilice la llave Allen SW 6 incluida para el ajuste de la carrera. Girando a
derechas incrementa la carrera y girando a izquierdas se reduce la carrera.
Los agujeros de orientacién nos ayudan a posicionar el tornillo de ajuste

correctamente.




Rasqueteado

1¢'Paso: Pre-rasqueteado

La parte que va a ser tratada debe estar previamente preparada (fresado de

precision, planificado... ).Este primer paso crea la base del rasqueteado.

Para el rasqueteado con maquina, utilice una plaquita o una rasqueta (25 mm
0 30 mm) con un radio de corte largo (dependiendo del tamafio de la pieza) y
una carrera entre 12 mm y 20 mm. El Gtil debe ser colocado a 45° respecto
a la pieza. La rasqueteadora es movida horizontalmente sobre la pieza a una
velocidad que permita ajustarse a cada movimiento de carrera. Después
de rasquetear toda la superficie debemos girar 90° respecto al primer
rasqueteado, procediendo de la misma manera.

2° Paso: Rasqueteado en plano

En este caso, el rasqueteado se realiza paralelo a las esquinas opuestas. Este
procedimiento requiere una carrera algo mas corta (de 6 mm a 12 mm) y una
hoja mas estrecha (15 mm, 20 mm o 25 mm).

Después de pre-rasquetear la superficie, giramos 90° respecto al rasqueteado
procediendo de la misma manera. Continuamos consiguiendo puntos o

granos de precision hasta conseguir un resultado satisfactorio.

3¢ Paso: Rasqueteado de acabado.

La calidad de la superficie a trabajar incrementara con el nimero de puntos

o granos. Inicialmente, los puntos son grandes y solo existen un pequefio
numero. Si reducimos la carrera (2 mm a 6 mm) y si utilizamos utiles de 15 mm
0 20 mm, los puntos grandes seran rasqueteados sin ejercer presién a medida
que vamos guiando la rasqueta a través de la superficie. Desarrollaremos un
ritmo constante y como resultado apareceran distribuidos numerosos y mas

pequefios puntos en la superficie.

Rasqueteado de precision, depdsitos de aceite

Un niimero maximo de puntos (principalmente 24-40 por pulgada cuadrada) da
lugar a unos huecos de distribucion finos y extra-finos de 2-3 p. Ellos causan una
buena adhesién de la ldmina de aceite y por ello se reduce la friccién en condiciones
de arranque. La profundidad de los depdsitos determinara la demanda o carga de
aceite que después sufrird la superficie rasqueteada. Grandes cargas requieren
depdsitos de aceite relativamente profundas (aprox. 6-8 ) para garantizar una
perfecta formacién de una pelicula de aceite incluso después de un largo periodo de
trabajo. Un deposito de aceite de aprox. 2-4 p es suficiente para bajas cargas. Los
depositos de aceite mas profundos los obtendremos usando las rasquetas largas
con efecto muelle y radio pequefio. Sin embargo, obtendremos depdsitos menos
profundos usando cuchillas de radio grande.

La eleccion del dngulo de ataque también es importante. Un dngulo grande provoca
depdsitos mas profundos y un angulo mas pequefio causa depdsitos menos
profundos. En el rasqueteado de precision y de depdsitos de aceite, segun la
apariencia de los puntos, estos pueden ser trabajados mdas o menos intensamente
dependiendo de las necesidades del apoyo.

Para poder obtener un aspecto ajedrezado el drea debera rasquetearse a cuatro
direcciones a 90°. En cualquier caso se obtendra el mismo nimero de puntos si la
superficie se rasqueteara a mano. Una correcta carrera (diagrama en la pagina 250)

asi como el uso de la rasqueta larga con efecto muelle son las condiciones previas

para este rasqueteado.




Valores recomendados

Todo acerca del rasqueteado

Trabaje sobre todas las marcas visibles resultantes de esmerilado, fresado ... a 45°. Para ello utilice la porta-herramientas BIAX KL130 con plaquitas de 25 x 30 mm.
Una rasqueta bien afilada y limpia incrementa la calidad del trabajo, facilitando el rasqueteado y previniendo marcas.

En caso de rasquetear por encima, varie la direccién de rasqueteado de manera que evite que se enganche la cuchilla en las huellas de rasqueteados previos.

Es muy importante el uso de luz uniforme sin sombras.

Después de rasquetear retire todas las esquirlas.

En el caso de hierro de fundicién gris, todo tipo de plasticos duros o materiales no-férricos, utilice herramientas con punta de carburo.

Cuando trabaje sobre acero duro, utilice cuchillas y plaquitas de punta de carburo con angulo de corte negativo. Podra retirar mejor las esquirlas mediante el uso
de un lubricante.

Tinte ligeramente la superficie con un rodillo con éleo azul de marcado. Los puntos no se podran observar en su verdadero tamafo si la capa de 6leo o pasta azul
de marcado es muy fina o irregular.

Retire los restos de rasqueteado con una piedra de afilado de grano fino.

Cuando aplique el tinte en la plancha o en el marmol, dirija el rodillo con movimientos uniformes y sin presion sobre la superficie. Una excesiva o irregular presion
conlleva un rasqueteado incorrecto.

No utilice las esquinas de la plancha o marmol tintado, ya que ello conlleva una presién y peso excesivo y perjudicard el patrén de rasqueteado.

Repita el procedimiento de rasqueteado hasta conseguir un maximo de un 40% de drea con puntos de apoyo en el caso de superficies corredizas. En el caso de
superficies con chafldn es necesario un 90% de drea de contacto.

La profundidad del trabajo puede ser determinada por instrumentos de medida de pico-valle o metrologia.

Afile en el momento apropiado el filo de las cuchillas con el modelo BIAX SKM80.

Exclusivamente con herramientas afiladas se consiguen quitar particulas pequefas y conseguir buenos resultados con un minimo esfuerzo.
Limpie frecuentemente las herramientas con fluidos limpiadores.

El trabajo de rasqueteado no solo consiste en rasquetear, consiste también en comprobar irregularidades, midiendo cotas, comprobar la superficie de rasqueteado
a través de los puntos, midiendo paralelismos, consiguiendo precision en las posiciones... ademds de cuidando y afilando las cuchillas.

Las superficies grandes son mas féciles de trabajar que las pequefas e interrumpidas superficies. Las colas de milano, prismas de guia, canales de lubricado y las
superficies verticales son dificiles de rasquetear.

asqueteado a maquina o rasqueteado

Las ventajas del rasqueteado a maquina son evidentes. El desarrollo técnico ha superado a los antiguos métodos beneficidandose de ello las empresas. La alta
competitividad del mercado ha forzado a las compafiias a racionalizar su produccion. El resultado es una mejora en las oportunidades de mercado.

Las rasqueteadoras ofrecen una solucién a problemas de produccion eliminando esfuerzos innecesarios, pero para ello es totalmente necesario un empleado
cualificado y con conocimientos suficientes para un correcto y eficiente rasqueteado con el fin de conseguir una méxima calidad en la superficie.

Las rasqueteadoras BIAX son mdaquinas desarrolladas con velocidad variable electrénicamente.




Valores
recomendados
por

puntos o granos

Puntos por pulgada al cuadrado

BIAX técnica de rasqueteado 40

Rasqueteado bafio de aceite

Rasqueteado de precision

Rasqueteado fino

Rasqueteado estandar

£ Rasqueteado basto

Desbarbado
1
1

Carrera en milimetros
Valores
recomendados

por aplicaciones i 30/40 ST | 25/30 ST | 25/35ST | 25/20 ST -
: 30 25 20 . 15

Rasquetas con efecto muelle (W x L) 30/150 | 25/150 | 20/150 | 20/150 | 15/150

Fundicién gris X X X

Fundicién maleable X X X

Acero fundido

Fundicién de metales pesados

Acero

Latén
Cobre
Bronce
PE
Poliamida
PTFE
PVC

Plastico laminado

Materiales duros




Rasquetear superficies verticales Operacién de

rasqueteado

Gracias a su ilimitada movilidad, las rasqueteadoras de precisién BIAX se adaptan Lainfluencia de diferentes radios de cuchillas y angulos
mejor a trabajos en superficies verticales, minimizando el esfuerzo fisico y el tiem- de ataque en el resultado
po invertido. Para el rasqueteado de diversos materiales como fundicion, fundicion gris, latén,

bronce y materiales duros:

Para su uso en trabajos verticales, la rasqueteadora puede ser utilizada junto con
un equilibrador, minimizando el peso de la maquina. El equilibrador debe suspen- ) . = ) } - ) .
a ! ] p a q o - i P Si necesita una pequefa retirada de material, utilice una cuchilla BIAX estandar
derse a una altura apropiada desde una columna con una sujecion giratoria ) . o . . .
con un angulo de corte negativo de 3,5°. Cuanto mas negativo es el angulo de

corte, mas preciso serd el trabajo.

Una cuchilla con radio de corte mas pequefio incidird mas y conseguiremos una
mayor retirada de material.

Un mayor radio de plaquita retirard menos material, por lo que se conseguird
mayor precisiéon. Para operarios con poca experiencia en rasqueteado, se
recomienda empezar a trabajar con radios grandes de plaquitas.

Por otro lado, con un dngulo de ataque mayor conseguiremos retirar mas material
mientras que con un angulo de ataque menor, retiraremos menos material.

ANGULOS
POSITIVO NEUTRO NEGATIVO

Reparacién de maquinaria

A la hora de realizar trabajos de reparacién de maquina-herramienta no es necesa-
rio tener que desmontarlas para reparar las superficies deslizantes deterioradas.

El deterioro de las guias provoca obstaculos en el movimiento sobre su superficie.
Para este tipo de material se recomienda las rasqueteadoras electrénicas BIAX
BS40 y BL40. Para este trabajo se utilizan rasquetas o plaquitas con puntas de
carburo junto con el porta-herramientas KL 130. La seleccion del ancho del dtil y el
radio de corte dependera del tamafio de la pieza. El angulo de corte debe ser con
angulo negativo de 0-5° con el fin de retirar mayor cantidad de material. Utilizar
una carrera larga en trabajos con material endurecido. Para un acabado de calidad,
utilizar las rasquetas largas con efecto muelle.

Rasqueteado patrones de media luna

Las superficies pueden ser preparadas con patrones de media luna con el modelo
de rasqueteadora BIAX Half Moon HM10. Los patrones de media luna son dreas

convexas para mantener el aceite y poder ofrecer una lubricacién permanente en
superficies deslizantes.

La lubricacién permanente de la superficie de deslizamiento esta garantizada gra-
cias al flujo de ida y vuelta del lubricante. Es por ello que el patrén de media luna
es especialmente recomendado para esta aplicacion.

Uso: La rasqueteadora de media luna se movera a través de una linea sobre la
superficie de trabajo. Los patrones de media luna son el resultado de un avance
constante. Dependiendo de la profundidad deseada de las areas convexas debera
variar el angulo de ataque.

+ Un mayor angulo de ataque conseguira dreas mas profundas.

+ Un menor angulo conseguird superficies menos profundas.

+ Cuchillas con radios grandes conseguiran patrones mas grandes.

+ Cuchillas con radios pequefios conseguirdn patrones mas pequefios.




Aplicaciones
Rasqueteado

¢Como rasquetear fundicion gris ?

Este material es el normalmente utilizado en la fabricaciéon de méquina-herramienta. En este caso, utilice rasquetas y cuchillas con puntas de carburo.
Si necesita retirar gran cantidad de material, rasquetee utilizando una carrera larga y una cuchilla ancha con un dngulo negativo de corte de 0-1°.
Después de lograr la base necesaria puede comenzar con el proceso de acabado.

¢Como rasquetear fundicion a la cera perdida?

Las piezas conseguidas con este tipo de proceso se pueden rasquetear de una sencilla manera. Puede ser necesario cambiar el dngulo de corte de la cuchilla para

obtener el resultado requerido.

¢Como rasquetear acero de alta resistencia de hasta 700N/ mm 2 ?

La rasqueteadoras BIAX con cuchilla o plaquita de acero es la herramienta idénea para el rasqueteado de acero. El método de rasqueteado es el mismo que el fundido.
En las plaquitas de acero el angulo de corte es generalmente 32°, recomendando utilizar para materiales de resistencias mayores a 700 kp / mm? un radio de corte de

60 mm. En caso de trabajos en aceros con una resistencia superior se deben utilizar cuchillas de carburo.

¢Como rasquetear acero fundido?

Para seleccionar la cuchilla o plaquita adecuada o el dngulo positivo o negativo a utilizar, es recomendable realizar diferentes pruebas para conseguir el mejor

resultado.

¢COomo rasquetear metales no férricos?

Estos materiales son principalmente utilizados en las superficies deslizantes que operan bajo altas presiones. Deben ser rasqueteados con rasquetas y plaquitas de
carburo con &ngulos de corte negativos. El modelo mas apropiado es la rasqueteadora electrénica de precisiéon BIAX BL40 o su equivalente neumatica DL40.

¢Como rasquetear laton y “bronce rojo”?

El latén y el bronce rojo deben ser rasqueteados suavemente. Se deberdn usar rasquetas o cuchillas con angulo de corte negativos.

¢Como rasquetear aluminio?

Es recomendable utilizar rasquetas y cuchillas de carburo para rasquetear aluminio. Dependiendo de la resistencia o fuerza del material debera usarse un dngulo de
corte negativo o positivo. La aleacion determina el correcto angulo de corte. Una emulsion en base acuosa (que no contenga grasa) asegura una superficie con un

buen acabado.

¢Como rasquetear bronce?

De la misma manera que el latén, es necesario utilizar Utiles con dngulo de corte negativo.

¢Como rasquetear “metal blanco”?

Es recomendable utilizar el modelo de rasqueteadora electrénica de precision BIAX BL40 o su equivalente neumatica DL40. La velocidad se debe ajustar a 700 - 800
carreras / min”. El angulo de corte deberd ser negativo 20 -25° con una cuchilla o plaquita larga de radio grande. De esta manera se conseguiran grandes puntos o

granos. Se puede usar alcohol como lubricante.




Kit - No. 10 Referencia:

210099710

Kit - No. 20 Referencia:

210098910

Kit - No. 30 Referencia:

3 :

Kit - No. 31 Referencia:

210099500

Kit - No. 40 Referencia:

L |

210098500

Utiles de rasqueteado
Kit - Surtidos

BIAX Blade Kit - surtido No. 10,

para rasqueteadoras BS 40, BL 40, BL 10y DL 40
Contenido
Porta herramienta: KL 80, KL 130, KL 130V

Galga de control:

Plaquitas de rasqueteado: 25/20, 25/25, 25/30 30/40 ST
Rasquetas: 15/90, 20/90, 25/90, 30/90

BIAX Blade Kit - surtido No. 20,

para rasqueteadoras BS 40, BL 40, BL 10 y DL 40

Contenido

Porta herramienta: KL 170

Galga de control:

Rasquetas: 15/150, 20/150, 25/150, 30/150 20/150 ST

BIAX Blade Kit - surtido No. 30,
para rasqueteadoras HM 10

Contenido
R 60/20, R 90/20, R 120/20, R 150/20

Plaquitas rasqueteado media luna:

BIAX Blade Kit - surtido No. 31,
para rasqueteadoras HM 10

Contenido
Porta herramienta: KL 70

Rasquetas para media lunas: R60,R90, R 120, R 150

BIAX Blade Kit - surtido No. 10,
para rasquetas tipo 40

Contenido
Galga de control:

Rasquetas: 15/90/R 20, 20/90/R 40 15/150/R 20, 20/150/R 40




Utiles de rasqueteado
Plaquitas y rasquetas

BIAX-Plaquitas de rasqueteado

Funcién Carburo
para prerasqueteado y rasqueteado final

ool

001400203 001400205 001400207 001400219 001400220 001400221

Ctaosecre —mm ol w w0 law  law |

Funcién Puede ser usado como galga de granos, control de radio de rasquetas, para control Plaquitas HSS-
puntos de pivote y limpieza de particulas en la pieza de trabajo. Especiales para rasquetear acero

003001639 001400209 001400210
_Redodecote _om - o &0 |

BIAX-Porta herramientas para plaquitas

Funcién Estandar tipo corto Extendido Girado Para rasquetear en puntos de
flexible para lugares de dificil acceso dificil acceso junto con las
rasquetas.

007004696 007004695 007004679 008002791




Utiles de rasqueteado
Plaquitas y rasquetas

BIAX-Rasquetas de carburo 90 mm

Funcién

Guias de cola milano

en guias estrechas

Rasqueta estandar para

guias estrechas

Rasqueta estandar

pre-rasqueteado

Pre-rasqueteado

Pre-rasqueteado

_Radodecoter  mm  Jeo  Je Je fo |40
_Redodecote: .m0  J4 |- |-
Dimensiones (WxB) mm 90 x10 90x15 90x 20 90 x 25 90 x 30

BIAX-Rasquetas de carburo 150 mm

Funcién

Rasquetas especiales para rasqueteado final. Montaje tipo muelle

Rasqueta HSS para
rasquetear acero

Rasquetas giradas 90° bajo pedido

I e I T R

T R £ R N R R
Dimensiones (Lx W) : mm 150 x 10 150x 15 150 20 150 x 25 150 x 30 150 x 20




Utiles de rasqueteado
Porta herramientas y plaquitas para patrones

BIAX-Plaquitas para rasqueteadoras HM 10

Funcidn Con punta de carburo
Tipo estandar - disefio robusto para rasqueteado de patrones

Radio de corte: ____mm 6 o ™
Tamafio de patron:

BIAX-Porta herramientas

Funcién para plaquitas

007004699

BIAX-Rasquetas para patrones de media luna HM10

Funcién Con punta de carburo
Los depositos profundos de aceite garantizan un continuo flujo sin la pérdida de la pelicula de aceite.

=

i

001400415 | 001400416 001400417 001400418
_Radodecote _mm _____Je o o |




Accesorios

BIAX-Accesorios para rasquetas
Rasqueta manual para uso con rasquetas BIAX
200004201

Dimensiones: Largo mm 400

BIAX-Accesorios para rasquetas
Rasqueta manual para uso con rasquetas BIAX

200004401
Dimensiones: Largo mm 445
BIAX-Accesorios para rasquetas
Pintura para marcado A 1k i i
001402201 dl F  —— l
Referencia / rojo 001402202 : RS

BIAX-Accesorios para rasquetas
Rodillo aplicador de pasta o éleo azul de marcado
molton ¢ x ancho
goma @ x ancho 50 x 150 mm

Referencia 001402303

Esta maquina es usada para afilar y reparar rasquetas y plaquitas
La mesa puede ser girada verticalmente para ajustar los angulos de corte de manera positiva o negativa.

Bomba de refrigerante incorporada. Gracias a compacto disefio, el modelo SKM 80 es sencillo de
transportar.

Datos técnicos

Mesa con giro 200 x 110 mm Giro +/- 15°
450 x 250 mm
Peso: 35kg

230/400 V - 50 Hz - 2700 min™" - 184 W

Rueda de Diamante: @80 x 10 mm Korn D 50 Referencia: 001451405
0,5 Litros
Piedra de afilado de la rueda diamante: Referencia: 001365503




VARWIND -

ATEX
RIERRAMIENTAS PARA USO ENANMEIENITES POITENCIALY SN =APIEOSVOS

2 1 md a1l adal e
a3y
R F R EFEAD

My .

INDUESTRARIAL

e Llaves de impacto DEPRAG con certificacion ATEX para trabajos de apriete de M10 a M45. Diseiadas para
funcionar en ambientes potencialmente explosivos tales como mineria subterranea y a cielo abierto, refine-
rias de petroleo, gasoductos, oleoductos e industria quimica y de generacion de energia. Con certificacion
IM2cX112GDclIBT6(80°C)X y IM2cXI12GDclIBT5(100°C)X segiin modelo.

e Sierra de cadena DEPRAG para el corte en operaciones industriales. Cumple los requisitos mas exigentes para
las herramientas utilizadas en entornos con peligro de explosion de acuerdo a la norma IM2cXI12GclIBT4(130°C)

cengar

* Sierras CENGAR indicadas para trabajos intensos y exigentes, de bajo consumo con una minima vibracion y
sonido.

e |deal para realizar cortes en fibra de vidrio, metal y madera en refinerias, petroquimicas, fabricacion y repara-
cion de buques, mantenimiento aéreo, reparacion de carrocerias de autobuses y camiones, equipos de rescate...

¢ Segun el modelo, con capacidad de corte en perfiles y tubos de acero hasta @ 300 mm y con brazo de sujecion,
el cual permite realizar cortes limpios sin presencia fisica, aumentando la velocidad de corte y alargando la
duracién de las hojas de sierra ya que se mantiene una constante presion de corte. Al no necesitar el operario
estar en contacto con la maquina, se evitan los dafos producidos por las vibraciones, pudiendo resguardarse

. en.un-lugar seguro.

e Con certificacion Il 2G T5 X y 11 2G T5 | M2 segtin modelo




LLAVES DE IMPACTO CERTIFICACION ATEX

el
Llaves de impacto con certificacion ATEX para trabajos de apriete de M10 a M45. Diseifiadas para
funcionar en ambientes potencialmente explosivos tales como mineria subterraneay a cielo abierto,
refinerias de petroleo, gasoductos, oleoductos e industria quimica y de generacion de energia »=*x al
SUJECION DE VASO n Epnn E 3
AL CUADRADILLO INDUSTRIAL ~—
MEDIANTE PASADOR
Y TORICA

REVERSIBLES

DG-SMP085-12ZAEX

Regulador
**|*%e
° H

Namero posiciones

260 850 lﬂver:s%o ;ABprie[e
CE€& IM2cX112GDclIBT6(80°C)X CE€& IM2cX112GDclIBT5(100°C)X

DG-SMP110-34ZAEX DG-SMP110-1ZAEX

m1”
axi Regulador
..

Regulador

LA
.o' 'o. °? .
[ ]

Namero posiciones Numero posiciones

1.100 Inveréolll-:’gliete 1.100 I"ve%o/msp'ie‘e
C€& IM2cXI12GDclIBT5(100°C)X (€& IM2cXI12GDclIBT5(100°C)X

. : Apriete Nm Peso Dimensiones Consumo Entrada  Salida Manguera

LOIRIZLE) SIS E LT G Trabajo Maximo RPM Kg L x Hmm I/min de aire de aire  @interior
DG-SMP026-12ZEX 172" M10 - M16 180 260 10.000 2,30 168 x 190 350 1/4 Inferior 10
DG-SMP085-12ZAEX 172" M12 - M22 200 - 650 850 9.900 3,45 199 x 190 450 3/8 Inferior 10
DG-SMP110-34ZAEX 3/4” M10-M30 150 -920 1.100 6.000 6,60 249 x 202 600 3/8 Inferior 13
DG-SMP110-1ZAEX 1" M10-M30 150 - 920 1.100 6.000 6,70 254 x 202 600 3/8 Inferior 13

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




LLAVES DE IMPACTO CERTIFICACION ATEX

DG-SMS210-1XEX

m1

Par Maximo

2.100
CE€& IM2cXI112GDclIBT6(80°C)X

DG-SMS265-1ZAEX

- l"

Par Maximo ¥ Regulador
| %
° .

Dl
Nm n n
Namero posiciones

2,650 g
C€& IM2cXI112GDclIBT5(100°C)X

SUJECION DE VASO
AL CUADRADILLO
MEDIANTE PASADOR

=\ ¥ 2 - 4 o L
.. / L i[ YTOREA REVERSIBLES

SISTEMA IMPACTO DOBLE MAZA

Apriete Nm i i i
MODELO Cuadradillo  Capacidad RPM Peso Dimensiones Consymo Entr§da Saluja Mgngugra
Trabajo Maximo Kg Lx Hmm I/min de aire deaire @ interior
DG-SMS210-1XEX 1" M20 - M36 1.470 2.100 3.600 10,50 367 x 255 800 1/2" Superior 15
DG-SMS265-1ZAEX 1" M24 - M45  1.200 - 2.500 2.650 6.000 15,20 374 x 267 900 1/2" Inferior 15

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 15 mm




SIERRA DE CADENA CERTIFICACION ATEX @ _

« Sierra de cadena para el corte en operaciones industriales *=*»
¢ Cumple los requisitos mas exigentes para las herramientas utilizadas en entornos con peligros de explosion
de acuerdo a la norma IM2cXII2GclIBT4(130°C)X "
¢ Gran potencia con una alta velocidad de corte incluso cuando se opera a una presion reducida de 4 bar (en
la mineria)
¢ Proteccion de mano integrada
* Freno de seguridad de cadena que evita lesiones del operario cuando la sierra se atasca o rebota
¢ Lubricacion automatica de cadena mediante el depdsito de 0,25 litros
¢ Regulacion de velocidad por presion de palanca de arranque

e

DG-SH150-180BX B TR TRIAL
CE€® IM2cXII2GClIBT4A(130°C)X

v
,' /'
C
.r°~  DG-PPR35PC DG-PPR35SC
y ESPADA CADENA

Potencia  Longitud @ Maximo corte mm Peso Dimensiones Consumo Entrada Salida Manguera
MODELO de espada RPM . : : ingue
w Un lado Ambos lados Kg Lx Hmm I/min de aire de aire  Jinterior
mm
DEspiga
DG-SH150-180BX 1.500 350 340 690 18.000 7,60 694 x 225 2.300 19 mm Frontal 15

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 15 mm




SIERRAS CON CERTIFICACION ATEX

hﬂ

Para cortes de plastico, fibra de vidrio y metal de poco espesor

. CG-JP901  CE® 112G T5 X
- ANCHO DEHOJA12 mm %%

~ * Rapiday ligera sierra de bajo consumo con una minima vibracién y sonido

« ldeal para realizar cortes en plasticos reforzados con fibra de vidrio hasta 6 mm
de espesor, metal hasta 3 mm y de madera aglomerada en la construccién y
reparacion de yates, automoviles, autobuses y carroceria de camiones

 Lubricador automatico y desconexion de entrada de aire

» Su uso con las hojas de sierra achaflanadas permite realizar cortes de pequefio
tamafio con gran precision

» Vélvula de corte de entrada de aire para un seguro cambio de hojas

» Como opciodn esta disponible campana de aspiracion con toma de @ 25 mm
referencia CG-VACSO001 para uso con centrales de aspiracion

CG-VACSO001
Suministrada en maletin de plastico con 5 hojas CG-HMYN15018, CAMPANA DE ASPIRACION OPCIONAL /
5 hojas CG-HMYT15018, aceite de Iubricacion, CD con instrucciones CON TOMA DE @ 25 mm
y llave allen PARA CG-JP901

Para cortes de plastico, fibra de vidrio y metal hasta 20 mm de espesor

CG-PL905 Ce& 112G T5 X
ANCHO DEHOJA12 mm %% x
GATILLO EXTERIOR - ESTANDAR

 Sierra indicada para un alto volumen de produccién, de bajo consumo con una
minima vibracién y sonido

« l|deal para realizar cortes en fibra de vidrio y metal hasta 20 mm de espesor,
epoxi, kevlar, en la construccion y reparacién de carrocerias de autobuses y ca-
miones, refinerias, petroquimicas, automocion, yates, palets de madera....

» Pulsador de seguridad para realizar una parada instantanea

« Existe el modelo CG-PL905FT en caso de que se requiera arranque por gatillo
interior

Suministrada en maletin de plastico con 5 hojas CG-HMC22024 , CG-PL905FT
aceite de lubricacion, CD con instrucciones y llave allen MODELO CON GATILLO INTERIOR

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcién del material y su dureza

CElEIBelEe Carrera e Peso Dimensiones Consumo Entrada Salida
MODELO de corte mm Ancho de hoja Carreras/Minuto : ; X
mm Kg AxBxCmm I/min de aire de aire
Acero mm
CG-JP901 3 9 12 10.000 1,60 270 x 70 x 40 120 1/4 Frontal
CG-PL905 20 22 12 2.000 2,40 300 x 135 x 41 120 1/4 Frontal
CG-PL905FT 20 22 12 2.000 2.40 300 x 135 x 41 120 1/4 Frontal

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




SIERRAS CON CERTIFICACION ATEX

cengar

i)
7)) %)
_ // ~ /

cengar

CG-CL50 Ce& 112G T5 X

ANCHO DEHOJA 12 mm % %% —
GATILLO EXTERIOR - ESTANDAR /_ ;

Suministrada en maletin de plastico con 5 hojas CG-CL50FT
CG-HMC22024 , aceite de lubricacion, CD con MODELO CON GATILLO INTERIOR
instrucciones y llave allen

cengar

CG-CCSGs3
BRAZO OPCIONAL DE SUJECION PARA PERFILES
CG-CL75 CEE 11 2G T5 X Y TUBOS HASTA @ 150 PARA CG-CL75

ANCHO DEHOJA19 mm  ## %
GATILLO EXTERIOR - ESTANDAR

Suministrada en maletin de plastico con 5 hojas CG-CL7 5|£-|-
QG-HM525018 , aceite de lubricacion, CD con MODELO CON GATILLO INTERIOR
instrucciones y llave allen

 Sierras indicadas para trabajos intensos y exigentes, de bajo consumo con una
minima vibracion y sonido

* ldeal para realizar cortes en fibra de vidrio y metal en refinerias, petroquimicas, CG-CCSG3pP

fabricacién y reparacion de buques, mantenimiento aéreo y equipos de rescate y BRAZO AUTOMATIZADO OPCIONAL DE SUJECION

bomberos. El modelo CG-CL75 es valido para cortes de secciones y tuberias PARA PERFILES Y TUBOS HASTA @ 150 PARA CG-CL75

de acero hasta @ 150 mm

Pulsador de seguridad para realizar una parada instantanea

El modelo CG-CL75 dispone de bloqueo de gatillo y cuando es usado con el brazo

opcional de sujecién (CG-CCSG3) permite realizar cortes limpios, reduciendo la

vibracion y alargando la duracion de las hojas de sierra. Existe un modelo de brazo

automatizado opcional (CG-CCSG3P) el cual permite realizar trabajos sin presen-

cia fisica, permitiendo al operario resguardarse en un lugar seguro

» Los modelos CG-CLSOET y CG-CL75FT disponen de arranque por gatillo interior. CG-5075 CG-5045
Estos modelos no son validos para uso con dispositivo de sujecién ya que el gatillo NARIZ GUIA DE SIERRA NARIZ GUIA DE SIERRA

no puede ser bloqueado o _ _ _ PARA CONVERTIR PARA CONVERTIR
+ Con un sencillo cambio de nariz guia de hoja de sierra pueden ser usadas hojas CG-CL50 (12 mm) A CG-CL75 (19 mm) A
de anchura de 12 6 19 mm CG-CL75 (19 mm) CG-CL50 (12 mm)
La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza
@ Capacidad Cabezal . . .
MODELO de corte Tubo Carrera Ancho de hoja Carreras/MInuto FES9 2N Consu_Jmo Entrgda Sahga
mm Kg AxBxCmm I/min de aire de aire
mm mm
CG-CL50 150 45 12 1.200 2,50 400 x 134 x 41 170 1/4 Frontal
CG-CL50FT 150 45 12 1.200 2,50 400 x 134 x 41 170 1/4 Frontal
CG-CL75 150 45 19 1.200 2,50 400 x 134 x 41 170 1/4 Frontal
CG-CL75FT 150 45 19 1.200 2,50 400 x 134 x 41 170 1/4 Frontal

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 8 mm




SIERRAS CON CERTIFICACION ATEX

-
“ Para cortes de secciones y tuberias de acero hasta @ 300 mm
-
. K-
| A - ™ -
CG-JSZ CE& 112G T5 X
ANCHO DE HOJA 25 mm Suministrada con brazo de sujecion CG-CP1P, arco guia de hoja CG-CP2,
*xx o 1 hoja CG-HMJ30008, 1 hoja CG-HMJ30014, 1 hoja CG-HMJ45008,
- //ﬁ 1 hoja CG-HMJ45014, aceite de lubricacion, CD con instrucciones y llave allen
. 4 ?
1 y

b § .
L . el ] :
.“—/—"—-

CG-IJSM (E&® 112G T51 M2

ANCHO DE HOJA 25 mm Suministrada con brazo de sujecion CG-CP1M, arco guia de hoja CG-CP2,
b 1 hoja CG-HMJ30008, 1 hoja CG-HMJ30014, 1 hoja CG-HMJ45008,
1 hoja CG-HMJ45014, aceite de lubricacidn, CD con instrucciones y llave allen

» Para cortes en perfiles y tubos de acero hasta @ 300 mm en refinerias,
petroquimicas y fabricacion de tuberias. El modelo CG-JSM esta especialmente
indicado en mineria subterranea de carbdn y otras aplicaciones mineras ya
que dispone de la certificacion ATEX Il 2G T5 | M2

» Regulador en dos velocidades de las carreras por minuto

» Con brazo autoajustable de sujecion de perfiles y tubos y guia de hoja en
dotacion. El brazo junto con el bloqueo del gatillo del que dispone la sierra, per-
mite realizar cortes limpios sin presencia fisica, aumentando la velocidad de corte
y alargando la duracion de las hojas de sierra ya que se mantiene una constante
presion de corte y al no necesitar el operario estar en contacto con la maquina, se
evitan los dafios producidos por las vibraciones. Como opcion es posible el sumi-
nistro de brazo de sujecién automatizado (CG-CP1P) para el modelo CG-JSZ

La capacidad maxima de corte indicada puede variar en funcion del material y su dureza

2 CEREEE R Carrera el Peso Dimensiones Consumo Entrada Salida
MODELO de corte Tubo Ancho de hoja Carreras/Minuto - . :
mm Kg AxBxCmm I/min de aire de aire
mm mm
CG-JSz 300 57 25 400 5,50 447 x 141 x 54 170 1/4 Frontal
CG-JSM 300 57 25 600 6,90 447 x 141 x 54 170 1/4 Frontal

Especificaciones obtenidas a una presion de aire constante de 6,2 bar. Manguera recomendada de @ interior de 10 mm




HOJAS DE SIERRA

Para CG-JP901, CG-PL905, CG-CL905FT, CG-CL50 y CG-CL50FT  ANCHO XESPESOR =12 x 0,6 mm

oar 8wl & 10 unidades paquete Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada =
CG-HMYN15018 155 18
_ﬁw, 18 tpi @ 10 unidades paquete Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada
CG-HMYT15018 155 18
Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada
w ﬁgar' mcazo24 9 g porpuig
CG-HMC22018 220 18
50 unidades funda SERIE HMC ESPESOR DE 0,9 mm CG-HMC22024 220 24
SERIE HHP ESPESOR DE 0,6 mm
CG-HHP30018 300 18 .
CG-HHP30024 300 24 L
CG-HHP30032 300 32

Para CG-CL75y CG-CL75FT ANCHO X ESPESOR = 19 x 0,9 mm

50 unidades paquete

Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada
CG-HMB1501014 152 10/ 14 Variable CG-HMB2501014 254 10/ 14 Variable
CG-HMB15018 152 18 CG-HMB25018 254 18
CG-HMB 15024 152 24 CG-HMB25024 254 24

Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada
CG-HMB2001014 204 10/ 14 Variable CG-HMB3001014 305 10/ 14 Variable
CG-HMB20018 204 18 CG-HMB30014 305 14
CG-HMB20024 204 24 CG-HMB30018 305 18

Para CG-JSZy CG-JSM ANCHO X ESPESOR =25 x 1,6 mm

10 unidades paquete

engar 10 i ¥¥

Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada Modelo Longitud mm  Dientes por pulgada
CG-HMJ30006 305 6 CG-HMJ45006 457 6
CG-HMJ30008 305 8 CG-HMJ45008 457 8
CG-HMJ3001014 305 10/ 14 Variable CG-HMJ4501014 457 10/ 14 Variable
CG-HMJ30014 305 14 CG-HMJ45014 457 14

Modelo Descripcion
CG-5045 Nariz guia para CG-CL50 para hojas de ancho de 12 mm. Convierte CG-CL75 (19 mm) a CG-CL50 (12 mm)
CG-5075 Nariz guia para CG-CL75 para hojas de ancho de 16 mm. Convierte CG-CL50 (12 mm) a CG-CL75 (19 mm)
CG-CCSG3 Brazo de sujecién manual opcional para perfiles y tubos para CG-CL75. Opcional
CG-CCSG3P Brazo de sujecién automatizado para perfiles y tubos para CG-CL75. Opcional
CG-CP1 Brazo de sujecién manual en dotacién para perfiles y tubos para CG-JSZ
CG-CP1P Brazo de sujeciéon automatizado para perfiles y tubos para CG-JSZ. Opcional
CG-CP1M Brazo de sujecién manual en dotacién para perfiles y tubos para CG-JSM (mineria subterranea)
CG-CP2 Arco guia hoja de sierra en dotacion para CG-JSZ y CG-JSM. No incluye fijacién a la maquina
CG-CP110 Metro de extension de cadena de brazo de sujecion
CG-VACS001 Campana de aspiracion opcional con toma de @ 25 mm para CG-JP901

Modelo Descripcion
CG-G09107P Aceite verde Cengar en envase de 250 ml
CG-G09109 Aceite verde Cengar en envase de 5 litros
CG-MS9125 Limpiador M.S. Cleaner en envase de 50 ml
CG-MS9105 Limpiador M.S. Cleaner en envase de 1 litro
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Mando giratorio accionamiento soplad@?

&
.\‘%
Grano .%Q
e
Liguidos Gases
Virutas Plastico
Arena Aspiradores neumaticos por efecto vénturi

Transporte, recogida y extraccion de materiales

i
]

7]
4117

*Con tres funciones operativas, aspiracion, soplado y aspiracion-soplado simultaneo en solidos, liquidos y
gases. La capacidad es regulable mediante las valvulas giratorias.

e|ndicado para lugares de trabajo donde sean utilizadas pistolas de soplado y aspiradores.

Uso en laboratorios, montajes electronicos, construccion naval, aeronautica, automocion, mecanizacion,
alimentacion, quimicas.

e Con la funcidn aspiracion-soplado simultaneo es posible recoger y eliminar los materiales incrustados o alojados en ranuras y agujeros ciegos.

e Posibilidad de incorporacion a sistemas automatizados ofreciendo una respuesta instantanea.
e Al utilizar aire comprimido como fuente de alimentacion, puede ser utilizado de forma permanente sin generacion de calor. Su funcionamiento
por efecto vénturi elimina el desgaste mecénico, minimizando su mantenimiento y aumentado su durabilidad.




ASPIRACION NEUMATICA POR EFECTO VENTURI

Modelo (A

Manguera (B

Boquilla 170 mm Y D
S = N
NM-SG100F03
Con bolsa de recogida NM-FO03 en dotacion N
Dimensiones: 370 x 104 x 56 mm Peso: 0,57 Kg 4
AC-MAS NM-F03 i
Manguera de aspiracién de Bolsa de recogida reutilizable
2 metros @ interior 25 mm de 0,5 litros. Peso: 0,10 Kg
— Dimensiones: 260 x 170 x 12 mm

NM-SD100
Dimensiones: 95 x 80 x 40 mm. Peso: 0,57 Kg

v

NM-SG220
Dimensiones: 381 x 128 x 47 mm. Peso: 0,70 Kg NM-E01

Bolsa de recogida reutilizable
de 1,5 litros. Peso: 0,25 Kg

— Dimensiones: 370 x 230 x 12 mm

NM-SG220B
Dimensiones: 700 x 128 x 47 mm. Peso: 0,90 Kg EI _____ = __ﬂ

4

i —

Boquilla 170 mm

I

NM-SG220M
Dimensiones: 290 x 100 x 70 mm. Peso: 0,80 Kg NM-HO03
Manguera de aspiracion de
Boquilla 500 mm E_-l 3 metros @ interior 36 mm o
< 3 ] @/ Arwmnn
N (| — 1 < IZUMATI"”
NM-SG220BM ‘

Dimensiones: 620 x 100 x 70 mm. Peso: 0,90 Kg

o

me— g

Depésito de recogida de 63 litros
Incluye manguera NM-HO03 y
terminal a aspirador SP-AS90
Dimensiones: 510 x 870 x 510 mm

NM-SD220
Dimensiones: 140 x 115 x 55 mm. Peso: 0,55 Kg

Peso: 10 Kg
ACCESORIOS
Dimensiones 370 x 230 x 12 mm J ﬁ, AC-MAS @ 25 X 2.500 mm
NM-FO1 Capacidad 1,5 litros FoL!
— NM-H03 @ 36 X 3.000 mm
Uso Sélidos

Dimensiones 260 x 170 x 12 mm l

NM-F03 Capacidad 0,5 litros

Uso Sélidos —— i Boquilla plana 80 X 15 mm
NM-WM100 para NM-SG100

Dimensiones | 510 x 870 x 510 mm

NM-TX0 Capacidad 63 litros ek Cepillo redondo @ 40 mm
NM-BR220 para NM-SG220

Uso Sélidos y liquidos




ASPIRACION NEUMATICA POR EFECTO VENTURI

Regulacion

de aspiracion

. ., Regulacion
Boquilla de succion de soplado

Soplado

|
.

kit
Presion de Aapracien Consumo
Kg/em? mmHg mmAq l/min
5 127 1.727 210
6 148 2.013 250
7 172 2.339 290

Manguera de

) - @ interior >8 mm
alimentacion

Entrada

de aire e

268

-~ Laboquilla de succion puede ser modificada
: para adaptarse a la aplicacion a realizar

Valvula de
accionamiento

Manguera de
alimentacion

aspiracién

SG220 / SD220
@ interior 22 mm
Capacidad
S Consumo
de Aspiracién
mmHg mmAq I/min
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